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ENGLISH (original instructions)

Explanation of general view

1 Lock button 5 Leaf spring 9  Drill chuck
2 Switch trigger 6 Rear handle 10 Limit mark
3 Counterclockwise 7 Boss 11 Brush holder cap
4 Clockwise 8 Screw 12 Screwdriver
SPECIFICATIONS
Model M6200 M6201
Steel 13 mm 13 mm
Capacities
Wood 36 mm 36 mm
No load speed 0 — 700 min~’ 600 min~!
Overall length 267 mm 267 mm
Net weight 2.7 kg 2.7 kg

Safety class

=L

Due to our continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without notice.

Specifications may differ from country to country.

» Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENEO032-1

Intended use
The tool is intended for drilling in wood, metal and plastic.

ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

GEA010-1

General Power Tool Safety Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all instructions for future
reference.

warnings and

GEBO001-6

DRILL SAFETY WARNINGS

1. Use auxiliary handle(s), if supplied with the tool.
Loss of control can cause personal injury.

2. Hold power tool by insulated gripping surfaces,
when performing an operation where the cutting
accessory may contact hidden wiring or its own
cord. Cutting accessory contacting a “live” wire may
make exposed metal parts of the power tool “live”
and could give the operator an electric shock.

3. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in

high locations.

Hold the tool firmly.

Keep hands away from rotating parts.

o~

6. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

7. Do not touch the drill bit or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

8. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation
and skin contact. Follow material supplier safety
data.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/A\ WARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal

injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\ CAUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Switch action

/\ CAUTION:

« Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

For Model M6200 (Fig. 1)

/\ CAUTION:

« Switch can be locked in “ON” position for ease of
operator comfort during extended use. Apply caution
when locking tool in “ON” position and maintain firm
grasp on tool.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool speed
is increased by increasing pressure on the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger, push in
the lock button and then release the switch trigger.



To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

For Model M6201 (Fig. 2)

/\ CAUTION:

» Change the direction of rotation only when the tool
comes to a complete stop. Changing it before the tool
stops may damage the tool.

The switch is reversible, providing either clockwise or
counterclockwise rotation. To start the tool, simply pull
the lower part of the switch trigger for clockwise or the
upper part for counterclockwise. Release the switch
trigger to stop.

ASSEMBLY

/\ CAUTION:
* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing top grip (auxiliary handle) (Fig. 3)
Screw the top grip on the tool securely.

Installing back grip (country specific) (Fig. 4 & 5)
Pull off the cap from the tool housing. Insert the leaf
springs into the groove of the handle part that has the
bosses. Then attach them to the bottom of the tool
housing.

Attach both of the handle parts and tighten them with the
screws securely.

Installing or removing drill bit (Fig. 6)

To install the bit, place it in the chuck as far as it will go.
Tighten the chuck by hand. Place the chuck key in each
of the three holes and tighten clockwise. Be sure to
tighten all three chuck holes evenly.

To remove the bit, turn the chuck key counterclockwise in
just one hole, then loosen the chuck by hand.

After using the chuck key, be sure to return to the original
position.

OPERATION

Drilling operation (Fig. 7)

Always use the top or back grip (auxiliary handle) and
firmly hold the tool by top or back grip and switch handle
during operations.

Drilling in wood

When drilling in wood, the best results are obtained with
wood drills equipped with a guide screw. The guide
screw makes drilling easier by pulling the bit into the
workpiece.

Drilling in metal

To prevent the bit from slipping when starting a hole,
make an indentation with a center-punch and hammer at
the point to be drilled. Place the point of the bit in the
indentation and start drilling.

Use a cutting lubricant when drilling metals. The
exceptions are iron and brass which should be drilled dry.

/\ CAUTION:

* Pressing excessively on the tool will not speed up the
drilling. In fact, this excessive pressure will only serve
to damage the tip of your bit, decrease the tool
performance and shorten the service life of the tool.

* There is a tremendous twisting force exerted on the
tool/bit at the time of hole breakthrough. Hold the tool
firmly and exert care when the bit begins to break
through the workpiece.

A stuck bit can be removed simply by setting the
reversing switch to reverse rotation in order to back
out. However, the tool may back out abruptly if you do
not hold it firmly. (For Model M6201)

Always secure small workpieces in a vise or similar
hold-down device.

Avoid drilling in material that you suspect contains
hidden nails or other things that may cause the bit to
bind or break.

MAINTENANCE

/\ CAUTION:

* Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

» Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

Replacing carbon brushes (Fig. 8 & 9)

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Model M6200
Sound pressure level (L,a): 84 dB (A)
Sound power level (Lya): 95 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
Model M6201
Sound pressure level (Lpa): 82 dB (A)
Sound power level (Lya): 93 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode: drilling into metal
Vibration emission (ay, p): 2.5 m/s2or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?



ENG901-1

* The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

* The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/\ WARNING:

* The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

* Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of exposure in
the actual conditions of use (taking account of all parts
of the operating cycle such as the times when the tool
is switched off and when it is running idle in addition to
the trigger time).

ENH101-18
For European countries only

EC Declaration of Conformity

Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Drill
Model No./ Type: M6200, M6201
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

1.12.2014

Yo Pl

Yasushi Fukaya
Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium



FRANQA'S (Instructions originales)

10 Repére d’'usure
11 Bouchon du porte-charbon
12 Tournevis

Descriptif
1 Bouton de verrouillage 5 Ressort alames
2  Gachette 6 Poignée arriere
3 Sens contraire des aiguilles 7  Partie saillante
d’une montre 8 Vis
4 Sens des aiguilles d'une montre 9  Mandrin porte-foret

SPECIFICATIONS

Modeéle M6200 M6201
Acier 13 mm 13 mm
Capacités
Bois 36 mm 36 mm
Vitesse a vide 0 — 700 min~’ 600 min~"
Longueur totale 267 mm 267 mm
Poids net 2,7kg 2,7 kg

Catégorie de sécurité

@/l

« Etant donné I'évolution constante de notre programme
de recherche et développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification
sans préavis.

* Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

* Poids selon la procédure EPTA 01/2003

ENEO032-1

Utilisations
L'outil est congu pour percer dans le bois, le métal et le
plastique.

ENF002-2

Alimentation

L'outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne pourra fonctionner que sur un
courant secteur monophasé. Réalisé avec une double
isolation, il peut de ce fait étre alimenté sans mise a la
terre.

GEAO010-1

Consignes de sécurité générales pour outils
électriques

/\ AVERTISSEMENT Veuillez lire toutes les mises
en garde et toutes les instructions. Il y a risque de
choc électrique, d’incendie et/ou de blessure grave si les
mises en garde et les instructions ne sont pas
respectées.

Conservez toutes les mises en garde et instructions
pour référence ultérieure.

GEBO001-6

CONSIGNES DE SECURITE POUR PERCEUSE

1. Utilisez la ou les poignée(s) auxiliaire(s), si I'outil
en posséde. Toute perte de maitrise de [outil
comporte un risque de blessure.

2. Saisissez l'outil électrique uniquement par ses
surfaces de poigne isolées lorsque vous
effectuez des travaux au cours desquels
I’accessoire tranchant peut entrer en contact
avec des fils cachés ou avec le cordon
d’alimentation de I'outil. Le contact de I'accessoire
tranchant avec un fil sous tension peut également
mettre sous tension les parties métalliques
exposées de I'outil électrique, causant ainsi un choc
électrique chez I'utilisateur.

3. Assurez-vous toujours de travailler en position
stable.

Lorsque vous utilisez I'outil dans un endroit
élevé, assurez-vous qu’il n’y a personne en bas.

4. Tenez I'outil fermement.

5. Gardez les mains éloignées des piéces en
rotation.

6. Ne vous éloignez pas en laissant I’outil tourner.
Ne le faites fonctionner que lorsque vous I’avez
bien en main.

7. Ne touchez pas I’embout de pergage ou la piéce

immédiatement aprés I'’exécution du travail ; ils
peuvent étre extrémement chauds et vous briler
la peau.

8. Certains matériaux contiennent des produits
chimiques qui peuvent étre toxiques. Prenez les
précautions nécessaires pour éviter que la
poussiére dégagée lors du travail ne soit inhalée
ou n’entre en contact avec la peau. Suivez les
consignes de sécurité du fournisseur du
matériau.

CONSERVEZ CES INSTRUCTIONS.

/\ AVERTISSEMENT :

NE vous laissez PAS tromper (au fil d’une utilisation
répétée) par un sentiment d’aisance et de familiarité
avec le produit, en négligeant le respect rigoureux
des consignes de sécurité qui accompagnent le
produit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I'outil ou Il'ignorance des consignes de sécurité
indiquées dans ce manuel d’instructions peut
entrainer une blessure grave.



DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT

A\ ATTENTION :

» Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant de [lajuster ou de vérifier son
fonctionnement.

Interrupteur

/\ ATTENTION :

» Avant de brancher [l'outil, vérifiez toujours que la
gachette fonctionne correctement et qu’elle revient en
position d’arrét (OFF) une fois relachée.

Pour le modéle M6200 (Fig. 1)

/\ ATTENTION :

* Vous pouvez verrouiller [linterrupteur en position
« ON» pour plus de confort en cas d'utilisation
prolongée. Soyez prudent lorsque vous verrouillez
I'outil en position « ON », et gardez une prise ferme sur
I'outil.

Pour mettre I'outil en marche, tirez simplement sur la

gachette. La vitesse de l'outil augmente quand vous

augmentez la pression sur la gachette. Pour arréter

I'outil, relachez la gachette.

Pour un fonctionnement continu, tirez sur la gachette,

enfoncez le bouton de verrouillage puis relachez la

gachette.

Pour arréter I'outil lorsqu’il fonctionne en continu, tirez a

fond sur la gachette puis relachez-la.

Pour le modéle M6201 (Fig. 2)

/\ ATTENTION :

* Ne changez le sens de rotation qu'une fois I'outil
complétement arrété. Vous risquez d’abimer I'outil en
changeant le sens de rotation avant I'arrét complet.

La gachette comporte un inverseur, qui permet de passer
d'un sens de rotation a I'autre. Pour démarrer I'outil, il
suffit d’appuyer sur la partie inférieure de la gachette
(sens des aiguilles d’'une montre) ou sur la partie
supérieure (sens contraire des aiguilles d’'une montre).
Pour arréter I'outil, libérez la gachette.

ASSEMBLAGE

A\ ATTENTION :
+ Avant d’effectuer toute intervention sur I'outil, assurez-
vous toujours qu'il est hors tension et débranché.

Installation de la poignée supérieure (poignée
auxiliaire) (Fig. 3)
Vissez fermement la poignée supérieure sur 'outil.

Installation de la poignée arriére (selon le pays)
(Fig. 4 et 5)

Retirez le couvercle du carter de loutil. Insérez les
ressorts a lames dans la rainure située sur la partie
saillante de la poignée. Fixez-les ensuite sur la partie
inférieure du carter de l'outil.

Assemblez les deux parties de la poignée en serrant
fermement les vis.

Installation ou retrait de ’embout de percage
(Fig. 6)

Pour installer I'embout, insérez-le a fond dans le
mandrin. Serrez le mandrin a la main. Mettez la clé de
mandrin dans chacun des trois orifices et tournez dans le
sens des aiguilles d’'une montre. Vous devez serrer les
trois orifices de mandrin de maniére égale.

Pour retirer 'embout, tournez la clé de mandrin dans le
sens contraire des aiguilles d’'une montre dans un seul
des orifices, puis desserrez le mandrin a la main.
N’oubliez pas de ranger la clé de mandrin lorsque vous
avez fini de I'utiliser.

UTILISATION

Pongage (Fig. 7)

Utilisez toujours la poignée supérieure ou la poignée
arriere (poignée auxiliaire), et tenez I'outil fermement par
la poignée supérieure ou par la poignée arriére ainsi que
par la poignée revolver (gachette) lorsque vous
travaillez.

Pergage dans le bois

Lorsque vous percez dans le bois, vous obtiendrez un
résultat optimal avec un foret a bois équipé d'une vis de
guidage. La vis-guide rend le pergage plus aisé en tirant
'embout a l'intérieur de la piece.

Percage dans le métal

Pour que 'embout ne glisse pas quand vous commencez
a percer un trou, faites une entaille a I'aide d’un pointeau
et d'un marteau a I'emplacement prévu pour le trou.
Placez la pointe de I'embout dans [Ientaille et
commencez a percer.

Utilisez un lubrifiant de coupe pour percer les métaux.
Seuls le fer et le laiton doivent étre percés a sec.

/\ ATTENTION :

« Une pression excessive sur l'outil n'accélérera pas le
percage. En fait, la pression excessive abimera la
pointe de 'embout, causera une baisse de rendement
de l'outil et réduira sa durée de service.

Une force de torsion trés élevée s’exerce sur |'outil/
'embout lorsque I'embout débouche de l'autre coté.
Tenez I'outil fermement et faites bien attention dés que
'embout commence a approcher de la face opposée
de la piéce.

Un embout coincé peut étre retiré en réglant
simplement I'inverseur sur la rotation inverse pour faire
marche arriére. L'outil peut toutefois faire brusquement
marche arriere si vous ne le tenez pas fermement.
(Pour le modéle M6201)

« Assurez toujours les petites pieces a l'aide d’'un étau
ou d’'un dispositif de fixation similaire.

Evitez de percer dans des matériaux susceptibles de
contenir des clous cachés ou d’autres objets sur
lesquels I'embout risque de se coincer ou de casser.

ENTRETIEN

/\ ATTENTION :

« Assurez-vous toujours que l'outil est hors tension et
débranché avant d’y effectuer tout travail d’inspection
ou d’entretien.

« N'utilisez jamais d’essence, de benzene, de diluant,
d’alcool ou autre produit similaire, qui peuvent
entrainer une décoloration, une déformation ou
I'apparition de fissures.

Remplacement des charbons (Fig. 8 et 9)

Retirez et vérifiez régulierement les charbons.
Remplacez-les lorsqu’ils sont usés jusqu’'au repére
d’'usure. Maintenez les charbons propres et en état de
glisser aisément dans les porte-charbon. Les deux
charbons doivent étre remplacés en méme temps.
N'utilisez que des charbons identiques.



Retirez les bouchons de porte-charbon a l'aide d’'un
tournevis. Enlevez les charbons usés, insérez les
charbons neufs et revissez solidement les bouchons de
porte-charbon.

Pour maintenir la SECURITE et la FIABILITE du produit,
les réparations, travaux d’entretien et autres réglages
doivent étre effectués dans un centre de service Makita
agréé, exclusivement avec des piéces de rechange
Makita.

ENG905-1

Bruit
Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN60745 :

Modéle M6200

Niveau de pression sonore (L) : 84 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Lya) : 95 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

Modéle M6201

Niveau de pression sonore (L) : 82 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Lya) : 93 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

Porter des protecteurs anti-bruit
ENG900-1

Vibrations
Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN60745 :

Mode de travail : pergage dans le métal
Emission de vibrations (ay, p) : 2,5 m/s?ou moins
Incertitude (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
La valeur d’émission de vibrations déclarée a été
mesurée conformément a la méthode de test standard
et peut étre utilisée pour comparer les outils entre eux.
La valeur d’émission de vibrations déclarée peut aussi
étre utilisée pour [I'évaluation préliminaire de
I'exposition.

/\ AVERTISSEMENT :

» L’émission de vibrations lors de I'usage réel de I'outil
électrique peut étre différente de la valeur d’émission
déclarée, suivant la fagon dont I'outil est utilisé.

* Les mesures de sécurité a prendre pour protéger
I'utilisateur doivent étre basées sur une estimation de
I'exposition dans des conditions réelles d’utilisation (en
tenant compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de sa
mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le moment
de son déclenchement).

ENH101-18
Pour les pays d’Europe uniquement

Déclaration de conformité CE

Makita déclare que la (les) machine(s) suivante(s) :
Désignation de la machine :

Perceuse
N° de modele / Type : M6200, M6201
sont conformes aux directives européennes
suivantes :
2006/42/CE

et sont fabriquées conformément aux normes ou aux
documents normalisés suivants :

EN60745
La documentation technique conforme a la norme 2006/
42/CE est disponible auprés de :

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgique

1.12.2014

Yo Pl

Yasushi Fukaya
Directeur
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgique



DEUTSCH (Originale Anleitungen)

Ubersicht
1 Arretierknopf 5 Blattfeder 9  Bohrfutter
2  Elektronikschalter 6  Hinterer Handgriff 10 VerschleiBgrenze
3 Linksdrehung 7 Zapfen 11 Bdurstenhalterkappe
4  Rechtsdrehung 8  Schraube 12 Schraubendreher
TECHNISCHE DATEN
Modell M6200 M6201
Stahl 13 mm 13 mm
Kapazitaten
Holz 36 mm 36 mm
Leerlaufdrehzahl 0 — 700 min~’ 600 min~!
Gesamtlange 267 mm 267 mm
Nettogewicht 2,7 kg 2,7 kg
Sicherheitsklasse m/l

» Aufgrund unseres Dauerprogramms der Forschung
und Entwicklung unterliegen die hier angegebenen
technischen Daten Anderung ohne Vorankiindigung.

» Die technischen Daten kénnen von Land zu Land
abweichen.

* Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2003

ENE032-1
Vorgesehene Verwendung
Die Maschine ist fir Bohren in Holz, Metall und
Kunststoff vorgesehen.

ENF002-2
Netzanschluss
Die Maschine sollte nur an eine Stromquelle

angeschlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild Gbereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese sind
doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

GEA010-1

Allgemeine Sicherheitswarnungen fiir
Elektrowerkzeuge

/N WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen
und Anweisungen durch. Eine Missachtung der unten
aufgefihrten Warnungen und Anweisungen kann zu
einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schweren
Verletzungen fithren.

Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen fiir
spéatere Bezugnahme auf.

GEBO001-6

SICHERHEITSWARNUNGEN FUR

BOHRMASCHINE

1. Benutzen Sie (einen) Zusatzgriff(e), sofern er
(sie) mit der Maschine geliefert wurde(n). Verlust
der Kontrolle kann Verletzungen verursachen.

10

2. Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen die Gefahr besteht, dass
verborgene Kabel oder das eigene Kabel
kontaktiert werden. Bei Kontakt mit einem Strom
fihrenden Kabel koénnen die freiliegenden
Metallteile des Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom
fiuhrend werden, so dass der Benutzer einen
elektrischen Schlag erleiden kann.

3. Achten Sie stets auf sicheren Stand.

Vergewissern Sie sich bei Einsatz der Maschine

an hochgelegenen Arbeitsplatzen, dass sich

keine Personen darunter aufhalten.

Halten Sie die Maschine mit festem Griff.

Halten Sie die Hande von rotierenden Teilen fern.

Lassen Sie die Maschine nicht unbeaufsichtigt

laufen. Benutzen Sie die Maschine nur mit

Handhaltung.

7. Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Bohrereinsatzes oder des Werkstiicks
unmittelbar nach der Bearbeitung, weil die Teile
noch sehr heil sind und Hautverbrennungen
verursachen kénnen.

8. Manche Materialien kdnnen giftige Chemikalien
enthalten. Treffen Sie VorsichtsmaRnahmen, um
das Einatmen von Arbeitsstaub und Hautkontakt
zu verhiiten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten
des Materialherstellers.

IR

BEWAH_REN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.
/\ WARNUNG:

Lassen Sie sich NICHT durch Bequemlichkeit oder
Vertrautheit mit dem Produkt (durch wiederholten
Gebrauch erworben) von der strikten Einhaltung der
Sicherheitsregeln fiir das vorliegende Produkt
abhalten. MISSBRAUCH oder Missachtung der
Sicherheitsvorschriften in dieser Anleitung kdnnen
schwere Verletzungen verursachen.



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor jeder Einstellung oder
Funktionsprifung der Maschine stets, dass sie
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

Schalterfunktion

/\ VORSICHT:

» Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieRen der
Maschine an das Stromnetz stets, dass der
Elektronikschalter ordnungsgemaf funktioniert und
beim Loslassen in die ,OFF“-Stellung zuriickkehrt.

Fiir Modell M6200 (Abb. 1)

/\ VORSICHT:

* Der Schalter kann zur Arbeitserleichterung bei
langerem Einsatz in der ,ON“-Stellung verriegelt
werden. Lassen Sie Vorsicht walten, wenn Sie den
Schalter in der ,ON“-Stellung verriegeln, und halten Sie
die Maschine mit festem Griff.

Zum Einschalten der Maschine einfach den
Elektronikschalter driicken. Die Drehzahl erhéht sich
durch verstarkte Druckaustibung auf den
Elektronikschalter. Zum Ausschalten den
Elektronikschalter loslassen.

Fir Dauerbetrieb den Elektronikschalter betatigen, den
Arretierknopf hineindriicken, und dann den
Elektronikschalter loslassen.

Zum Ausrasten der Sperre den Elektronikschalter bis
zum Anschlag hineindriicken und dann loslassen.

Fiir Modell M6201 (Abb. 2)

/\ VORSICHT:

+ Schalten Sie die Drehrichtung erst um, nachdem die
Maschine vollig zum Stillstand gekommen ist. Durch
Umschalten vor dem Stillstand kann die Maschine
beschadigt werden.

Der Schalter ist umkehrbar und gestattet Drehung
entweder im oder entgegen dem Uhrzeigersinn. Zum
Starten der Maschine betatigen Sie einfach den unteren
Teil des Elektronikschalters fiir Rechtsdrehung oder den
oberen Teil fur Linksdrehung. Zum Ausschalten den
Elektronikschalter loslassen.

MONTAGE

/\ VORSICHT:

* Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von Arbeiten
an der Maschine stets, dass sie ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Montieren des oberen Handgriffs (Zusatzgriffs)
(Abb. 3)
Den oberen Handgriff fest in die Maschine einschrauben.

Montieren des hinteren Handgriffs
(landerspezifisch) (Abb. 4 und 5)

Die Kappe vom Maschinengehduse abziehen. Die
Blattfedern in die Nut des Handgriffteils, der die Zapfen
aufweist, einsetzen. Dann die Teile an der Unterseite des
Maschinengehauses anbringen.

Beide Handgriffteile anbringen und mit den Schrauben
sicher festziehen.

Montage und Demontage des Bohrereinsatzes
(Abb. 6)

Den Bohrereinsatz zum Montieren bis zum Anschlag in
das Futter einfihren. Das Futter von Hand anziehen.
Den Futterschlissel in jedes der drei Locher einsetzen
und im Uhrzeigersinn drehen. Das Futter in allen drei
Léchern mit gleicher Kraft anziehen.

Den Futterschlissel zum Demontieren des
Bohrereinsatzes nur in ein Loch einfiihren und entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen, bevor das Futter von Hand
gelost wird.

Bringen Sie den Futterschlissel nach Gebrauch wieder
an seinem urspriinglichen Platz an.

BETRIEB

Bohrbetrieb (Abb. 7)

Verwenden Sie stets den oberen oder hinteren Griff
(Zusatzgriff), und halten Sie die Maschine wahrend der
Arbeit mit beiden Handen am oberen oder hinteren Griff
und dem Schaltergriff fest.

Bohren in Holz

Beim Bohren in Holz lassen sich die besten Ergebnisse
mit Holzbohrern erzielen, die mit einer Zentrierspitze
ausgestattet sind. Die Zentrierspitze erleichtert das
Bohren, da sie den Bohrer in das Werkstiick hineinzieht.

Bohren in Metall

Um Abrutschen des Bohrers beim Anbohren zu
vermeiden, empfiehlt es sich, die Bohrstelle mit einem
Zentrierkdrner anzukdrnen. Setzen Sie dann die Spitze
des Bohrers in die Vertiefung, und beginnen Sie mit dem
Bohren.

Verwenden Sie Schneidflissigkeit beim Bohren von
Metall. Eisen und Messing sollten jedoch trocken gebohrt
werden.

/\ VORSICHT:

+ UbermaRige Druckausiibung auf die Maschine bewirkt
keine Beschleunigung der Bohrleistung. Im Gegenteil;
UbermaRiger Druck flhrt zu einer Beschadigung der
Bohrerspitze und damit zu einer Verringerung der
Leistungsféhigkeit sowie zu einer Verkirzung der
Lebensdauer der Maschine.

Beim  Bohrungsdurchbruch ~ wirkt  ein  hohes
Riickdrehmoment auf Maschine und Bohrer. Halten Sie
daher die Maschine mit festem Griff und lassen Sie
Vorsicht walten, wenn der Bohrer im Begriff ist, aus
dem Werkstlick auszutreten.

Ein festsitzender Bohrer lasst sich durch einfaches
Umschalten der Drehrichtung wieder herausdrehen.
Dabei sollten Sie aber die Maschine gut festhalten,
damit sie nicht ruckartig herausgestoen wird. (Fur
Modell MT6201)

Kleine Werkstiicke sind stets in einen Schraubstock
oder eine ahnliche Aufspannvorrichtung einzuspannen.
Vermeiden Sie das Anbohren von Material, bei dem
Sie den Verdacht haben, dass verborgene Nagel oder
andere Gegenstande vorhanden sind, die Klemmen
oder Abbrechen des Bohrers verursachen kénnen.
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WARTUNG

/\ VORSICHT:

+ Denken Sie vor der Durchfiihrung von Uberpriifungen
oder Wartungsarbeiten stets daran, die Maschine
auszuschalten und vom Stromnetz zu trennen.

* Verwenden Sie auf keinen Fall Benzin, Benzol,
Verdinner, Alkohol oder dergleichen. Solche Mittel
kénnen Verfarbung, Verformung oder Rissbildung
verursachen.

Auswechseln der Kohlebiirsten (Abb. 8 und 9)
Die Kohlebirsten missen regelméaBig entfernt und
Uberprift werden. Wenn sie bis zur VerschleiRgrenze
abgenutzt sind, miissen sie erneuert werden. Halten Sie
die Kohleblirsten stets sauber, damit sie ungehindert in
den Haltern gleiten kdnnen. Beide Kohleblrsten sollten
gleichzeitig erneuert werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebdirsten.

Die Burstenhalterkappen mit einem Schraubendreher
herausdrehen. Die abgenutzten Kohlebirsten
herausnehmen, die neuen einsetzen, und dann die
Birstenhalterkappen wieder eindrehen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Kundendienstzentren unter ausschlieRlicher
Verwendung von Makita-Originalersatzteilen ausgefiihrt
werden.

ENG905-1

Geréausch
Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN60745:

Modell M6200
Schalldruckpegel (Lpa): 84 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 95 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)
Modell M6201
Schalldruckpegel (Lpa): 82 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 93 dB (A)
Ungewissheit (K): 3 dB (A)

Gehorschutz tragen

ENG900-1

Vibration
Vibrationsgesamtwert
ermittelt gemaR EN60745:

Arbeitsmodus: Bohren in Metall
Vibrationsemission (ay, p): 2,5 m/s? oder weniger
Ungewissheit (K): 1,5 m/s?

(Drei-Achsen-Vektorsumme)
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« Der angegebene Vibrationsemissionswert wurde im
Einklang mit der Standardpriifmethode gemessen und
kann fir den Vergleich zwischen Maschinen
herangezogen werden.

» Der angegebene Vibrationsemissionswert kann auch
fur eine Vorbewertung des Gefahrdungsgrads
verwendet werden.

/\ WARNUNG:

« Die Vibrationsemission wahrend der tatsachlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise der Maschine vom angegebenen
Emissionswert abweichen.

Identifizieren Sie SicherheitsmaRnahmen zum Schutz
des Benutzers anhand einer Schatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatséchlichen
Benutzungsbedingungen (unter Bertlicksichtigung aller
Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten der  Maschine  zusatzlich  zur
Betriebszeit).

ENH101-18
Nur fiir européaische Léander

EG-Ubereinstimmungserkliarung

Makita erklart, dass die folgende(n) Maschine(n):
Bezeichnung der Maschine:
Bohrmaschine
Modell-Nr./ Typ: M6200, M6201
den folgenden europdischen
entsprechen:

2006/42/EG
gemaR den folgenden Standards oder standardisierten
Dokumenten hergestellt werden:

EN60745
Die technische Akte in Ubereinstimmung mit 2006/42/EG
ist erhaltlich von:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

Richtlinien

1.12.2014

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien



ITALIANO (Istruzioni originali)

Visione generale

1  Bottone di blocco 5 Molla a balestra 9  Portapunta trapano
2 Interruttore 6  Manico posteriore 10 Segno di limite
3 Insenso antiorario 7 Sporgenza 11 Tappo portaspazzole
4 In senso orario 8 \Vite 12 Cacciavite
DATI TECNICI
Modello M6200 M6201
Acciaio 13 mm 13 mm
Capacita
Legno 36 mm 36 mm
Velocita senza carico 0 — 700 min~’ 600 min~"!
Lunghezza totale 267 mm 267 mm
Peso netto 2,7 kg 2,7 kg
Classe di sicurezza @/

* Per il nostro continuo programma di ricerca e sviluppo,
i presenti dati tecnici sono soggetti a cambiamenti
senza avviso.

« | dati tecnici potrebbero differire a seconda del paese di
destinazione del modello.

* Peso in base alla procedura EPTA 01/2003

ENE032-1
Utilizzo previsto

L'utensile € progettato per la foratura del legno, metallo e
plastica.

ENF002-2
Alimentazione

Questo utensile deve essere collegato soltanto a una
fonte di alimentazione con la stessa tensione indicata
sulla targhetta del nome, e pud funzionare soltanto con la
corrente alternata monofase. Esso ha un doppio
isolamento, per cui pud essere usato anche con le prese
di corrente sprovviste della messa a terra.

GEA010-1

Avvertimenti generali per la sicurezza
dell’utensile elettrico

/N AVVERTIMENTO Leggere tutti gli avvertimenti
per la sicurezza e le istruzioni. La mancata osservanza
degli avvertimenti e delle istruzioni pud causare scosse
elettriche, incendio e/o gravi incidenti.

Conservare tutti gli avvertimenti e le istruzioni per
riferimenti futuri.

GEB001-6

AVVERTIMENTI PER LA SICUREZZA DEL

TRAPANO

1. Usare i manici ausiliari, se sono in dotazione
all’utensile. La perdita di controllo pud causare un
incidente all'operatore.

2. Tenere l'utensile elettrico per le superfici di
presa isolate quando si esegue una operazione
che potrebbe causare il contatto dell’accessorio
di taglio con fili elettrici nascosti o con il suo
stesso cavo. L'accessorio di taglio che fa contatto
con un filo elettrico “sotto tensione” potrebbe
mettere “sotto tensione” le parti metalliche esposte
dell'utensile elettrico e dare wuna scossa
all’operatore.

3. Accertarsi

saldamente.

Accertarsi che non ci siano persone sotto

quando si usa I'utensile in luoghi alti.

Tenere saldamente I'utensile.

Tenere le mani lontane dalle parti rotanti.

Non lasciare I'utensile mentre sta funzionando.

Far funzionare l'utensile soltanto tenendolo in

mano.

che i piedi siano appoggiati

oo~

7. Non toccare la punta trapano o il pezzo
immediatamente dopo una operazione; essi
potrebbero essere estremamente caldi e

bruciare la pelle.

8. Alcuni materiali contengono sostanze chimiche
che potrebbero essere tossiche. Fare attenzione
per evitare di inspirare la polvere e il contatto
con la pelle. Seguire i dati per la sicurezza del
fornitore del materiale.

CONSERVARE QUESTE ISTRUZIONI.

/\ AVVERTIMENTO:

NON lasciare che la comodita d’utilizzo o Ila
familiarita con il prodotto (acquisita con I'uso
ripetuto) sostituisca la stretta osservanza delle
norme per la sua sicurezza. L'utilizzo SBAGLIATO o
la mancata osservanza delle norme di sicurezza di
questo manuale di istruzioni potrebbero causare
lesioni serie.
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DESCRIZIONE FUNZIONALE

A\ ATTENZIONE:

« Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di regolarlo o di
controllarne il funzionamento.

Funzionamento dell’interruttore

/\ ATTENZIONE:

» Prima di collegare l'utensile alla presa di corrente,
controllare che il grilletto interruttore funzioni
correttamente e che torni sulla posizione “OFF” quando
viene rilasciato.

Per modello M6200 (Fig. 1)

A\ ATTENZIONE:

* Linterruttore puo essere bloccato sulla posizione “ON”
per comodita dell'operatore durante I'uso prolungato.
Fare attenzione quando si blocca I'utensile sulla
posizione “ON”, e mantenere una presa salda
sull'utensile.

Per avviare [l'utensile, schiacciare semplicemente
linterruttore. La velocita dellutensile si aumenta
aumentando la pressione sull'interruttore. Rilasciare
l'interruttore per fermarlo.

Per il funzionamento continuo, schiacciare l'interruttore,
spingere dentro il bottone di blocco e rilasciare poi
l'interruttore.

Per arrestare l'utensile dalla posizione di bloccaggio,
schiacciare completamente I'interruttore e poi rilasciarlo.

Per modello M6201 (Fig. 2)

/\ ATTENZIONE:

* Cambiare la direzione di rotazione soltanto quando
I'utensile € completamente fermo. Cambiandola prima
dell’arresto dell’'utensile, lo si potrebbe danneggiare.

L’interruttore & invertibile, producendo sia la rotazione in
senso orario, sia quella in senso antiorario. Per avviare
l'utensile, schiacciare semplicemente la parte inferiore
del grilletto interruttore per la rotazione in senso orario,
oppure la parte superiore per la rotazione in senso
antiorario. Rilasciare I'interruttore per fermarlo.

MONTAGGIO

/\ ATTENZIONE:

» Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima di un qualsiasi intervento
su di esso.

Installazione del manico superiore (manico
ausiliario) (Fig. 3)
Avvitare saldamente
sull'utensile.

'impugnatura superiore

Installazione dell'impugnatura posteriore
(dipendente dal mercato) (Fig. 4 e 5)

Togliere il cappello dall'alloggiamento dell’utensile.
Inserire le molle a balestra nella scanalatura della parte
del manico che ha le sporgenze. Attaccarle poi alla parte
inferiore dell’alloggiamento dell'utensile.

Attaccare entrambe le parti del manico, e stringerle
saldamente con le viti.
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Installazione o rimozione della punta trapano
(Fig. 6)

Per installare la punta, inserirla nel portapunta finché non
pud andare piu oltre. Stringere il portapunta a mano.
Mettere la chiave portapunta in ciascuno dei tre fori, e
stringere in senso orario. Stringere tutti e tre i fori in
modo uniforme.

Per rimuovere la punta, girare in un solo foro la chiave
portapunta in senso antiorario, e allentare poi il
portapunta a mano.

Dopo aver usato la chiave del portapunta, rimetterla nella
sua posizione originale.

FUNZIONAMENTO

Operazione di foratura (Fig. 7)

Usare sempre limpugnatura superiore o posteriore
(manico ausiliario), tenere saldamente l'utensile per
'impugnatura superiore o posteriore e cambiare manico
durante le operazioni.

Foratura del legno

Per la foratura del legno si ottengono i risultati migliori
con i trapani per legno dotati di una vite guida. La vite
guida facilita la foratura attirando la punta nel pezzo.

Foratura del metallo

Per evitare che la punta scivoli quando si pratica un foro,
fare una tacca sul punto da forare con un punzone
centrato usando un martello. Mettere la punta sulla tacca
e cominciare a forare.

Per la foratura dei metalli si deve usare un lubrificante da
taglio. Le eccezioni sono il ferro e I'ottone, che vanno
forati a secco.

/\ ATTENZIONE:

« Esercitando una pressione eccessiva sull’'utensile non
si accelera la foratura. Al contrario, tale pressione
eccessiva serve soltanto a danneggiare la punta, a
ridurre le prestazioni dell'utensile e ad accorciare la vita
di servizio dell'utensile.

Al momento della fuoriuscita dal foro, sull'utensile/
punta viene esercitata una grandissima forza torcente.
Tenere saldamente l'utensile e fare molta attenzione
quando la punta comincia a fuoriuscire dal pezzo.

Una punta incastrata pud essere rimossa regolando
semplicemente linterruttore di inversione per la
rotazione inversa in modo da farla retrocedere.
L'utensile potrebbe perd retrocedere dal pezzo
improvvisamente se non viene tenuto saldamente. (Per
modello M6201)

Fissare sempre i piccoli pezzi con una morsa o altro
dispositivo simile di bloccaggio.

Evitare la foratura dei materiali che si pensa
contengano chiodi nascosti o altro che potrebbero
storcere o causare la rottura della punta.

MANUTENZIONE

/\ ATTENZIONE:

« Accertarsi sempre che l'utensile sia spento e staccato
dalla presa di corrente prima dellispezione o della
manutenzione.

« Mai usare benzina, benzene, solventi, alcol e altre
sostanze simili. Potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.



Sostituzione delle spazzole di carbonio (Fig. 8 e

Rimuovere e controllare regolarmente le spazzole di
carbonio. Sostituirle quando sono usurate fino al segno
di limite. Mantenere le spazzole di carbonio pulite in
modo da poter scorrere liberamente nei portaspazzole.
Le spazzole di carbone devono essere sostituite
entrambe allo stesso tempo. Usare soltanto spazzole di
carbone identiche.

Usare un cacciavite per rimuovere i tappi dei
portaspazzole. Estrarre le spazzole di carbone usurate,
inserire quelle nuove e fissare i tappi dei portaspazzole.

Per preservare la SICUREZZA e I'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni, qualsiasi altra manutenzione o
regolazione devono essere eseguite da un centro
assistenza Makita autorizzato usando sempre ricambi
Makita.

ENG905-1

Rumore
Il tipico livello di rumore pesato A determinato secondo
EN60745:

Modello M6200

Livello pressione sonora (L,): 84 dB (A)
Livello di potenza sonora (Ly,): 95 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

Modello M6201

Livello pressione sonora (L,a): 82 dB (A)
Livello di potenza sonora (Ly,): 93 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

Indossare i paraorecchie
ENG900-1

Vibrazione
Il valore totale di vibrazione (somma vettore triassiale)
determinato secondo EN60745:

Modalita operativa: foratura dei metalli
Emissione di vibrazioni (ay, p): 2,5 m/s?o meno
Incertezza (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

« |l valore di emissione delle vibrazioni dichiarato & stato
misurato conformemente al metodo di test standard, e
puo essere usato per paragonare un utensile con un
altro.

* |l valore di emissione delle vibrazioni dichiarato pud
anche essere usato per una valutazione preliminare
dell’esposizione.

/\ AVVERTIMENTO:

* L'emissione delle vibrazioni durante ['uso reale
dell'utensile elettrico puo6 differire dal valore di
emissione dichiarato a seconda dei modi in cui viene
usato l'utensile.

« Accertarsi di identificare le misure di sicurezza per la
protezione  delloperatore  basate sulla stima
dell’esposizione nelle condizioni reali d’utilizzo
(tenendo presente tutte le parti del ciclo operativo,
come le volte in cui l'utensile viene spento e quando
gira a vuoto, oltre al tempo di funzionamento).

ENH101-18
Modello per I’'Europa soltanto

Dichiarazione CE di conformita

Makita dichiara che la macchina seguente:
Designazione della macchina:
Trapano
Modello No./ Tipo: M6200, M6201
Conforme alle Direttive Europee:

2006/42/CE
E stata fabbricata in conformitd allo standard e ai
documenti standardizzati seguenti:

EN60745
La documentazione tecnica conforme 2006/42/CE é
disponibile da:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgio

1.12.2014
Yasushi Fukaya

Amministratore
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgio
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NEDERLANDS (Originele instructies)

Verklaring van algemene gegevens

1 Vergrendelknop 5 Bladveer 9  Boorhouder
2  Trekkerschakelaar 6  Achterhandgreep 10 Limietmarkering
3 Linksom 7 Nok 11 Borstelhouderdop
4  Rechtsom 8  Schroef 12 Schroevendraaier
TECHNISCHE GEGEVENS
Model M6200 M6201
Staal 13 mm 13 mm
Capaciteiten
Hout 36 mm 36 mm
Toerental onbelast 0 — 700 min~’ 600 min~!
Totale lengte 267 mm 267 mm
Nettogewicht 2,7 kg 2,7 kg
Veiligheidsklasse =0l

* Vanwege ons voortgaand onderzoeks- en
ontwikkelingsprogramma  kunnen de  bijgaande
technische gegevens zonder voorafgaande

kennisgeving worden gewijzigd.

» De technische gegevens kunnen van land tot land
verschillen.

» Gewicht volgens de EPTA-procedure 01/2003

ENE032-1
Doeleinden van gebruik

Dit gereedschap is bestemd voor het boren in hout,
metaal en kunststoffen.

ENF002-2
Stroomvoorziening
Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op
een stroombron van hetzelfde voltage als aangegeven
op de naamplaat, en kan alleen op enkel-fase
wisselstroom worden gebruikt. Het gereedschap is
dubbel-geisoleerd en kan derhalve ook op een niet-
geaard stopcontact worden aangesloten.

GEA010-1

Algemene veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

/N WAARSCHUWING! Lees alle
veiligheidswaarschuwingen en alle instructies. Het
niet volgen van de waarschuwingen en instructies kan
leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig
letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies om in de
toekomst te kunnen raadplegen.

GEBO001-6

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR DE

BOORMACHINE

1. Gebruik  hulphandgreep (hulphandgrepen),
indien bij het gereedschap geleverd. Verliezen
van de macht over het gereedschap kan letsel
veroorzaken.
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2. Houd elektrisch gereedschap vast aan het
geisoleerde oppervilak van de handgrepen
wanneer u werkt op plaatsen waar de boorpunt
met verborgen bedrading of zijn eigen snoer in
aanraking kan komen. Als een draad die onder
stroom staat wordt ingesneden, kunnen de metalen
delen van het gereedschap ook onder stroom
komen te staan en kunt u een gevaarlijke schok
krijgen.

3. Zorg ook altijd dat u stevig op een solide bodem
staat.

Let bij het werken op hoge plaatsen op dat er
zich niemand recht onder u bevindt.

4. Houd het gereedschap stevig vast.

5. Houd uw handen uit de buurt van draaiende
onderdelen.

6. Laat het gereedschap niet ingeschakeld achter.
Schakel het gereedschap alleen in wanneer u het
stevig vasthoudt.

7. Raak direct na uw werk de boorkop of het
werkstuk niet aan; ze kunnen erg heet zijn en u
zou zich kunnen branden.

8. Bepaalde materialen kunnen giftige chemicalién
bevatten. Vermijd dan het contact met uw huid
en zorg dat u geen stof inademt. Volg de
veiligheidsvoorschriften van de fabrikant van het
materiaal.

BEWAAR DEZE VOORSCHRIFTEN.

/\ WAARSCHUWING:

LAAT NIET uw vertrouwdheid met het gereedschap
(na regelmatig gebruik) omslaan in slordigheid of
onachtzaamheid omtrent de strikt na te leven
veiligheidsvoorschriften voor dit product.
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de
veiligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwijzing
kan leiden tot ernstige verwondingen.



BESCHRIJVING VAN DE FUNCTIES

A\ LET oP:

+ Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en de
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens de
functies op het gereedschap te controleren of af te
stellen.

Schakelaarwerking

A\ LET OP:

» Voordat u de stekker in het stopcontact steekt,
controleert u altijd even of de trekkerschakelaar goed
werkt en bij loslaten terugkeert naar de “OFF” (uit)-
stand.

Voor model M6200 (Fig. 1)

A\ LET OP:

» Voor meer gebruiksgemak bij langdurig gebruik kan de
schakelaar worden vastgezet in de “ON” (aan)-stand.
Wees extra voorzichtig wanneer u het gereedschap
vergrendelt in de “ON” (aan)-stand en houd het
gereedschap dan altijd stevig vast.

Om het gereedschap te starten, drukt u enkel de
trekkerschakelaar in. U kunt de snelheid van het
gereedschap verhogen door de trekkerschakelaar harder
in te drukken. Laat de trekkerschakelaar los om te
stoppen.

Voor doorlopend gebruik drukt u eerst de
trekkerschakelaar en dan de vergrendelknop in, dan kunt
u de trekkerschakelaar loslaten.

Om het gereedschap te stoppen vanuit de vergrendelde
stand, drukt u de trekkerschakelaar helemaal in en laat u
die vervolgens los.

Voor model M6201 (Fig. 2)

A\ LET OP:

* U mag de draairichting altijd pas omschakelen nadat
het gereedschap volledig tot stilstand is gekomen. Als
u van draairichting verandert terwijl het gereedschap
nog draait, kan dat defecten veroorzaken.

Met de schakelaar kiest u de draairichting, dus rechtsom
(kloksgewijze) draaien of linksom draaien. Om het
gereedschap te starten, drukt u enkel op het onderste
deel van de trekkerschakelaar voor rechtsom draaien of
op het bovenste deel voor linksom draaien. Laat de
trekkerschakelaar los om te stoppen.

INEENZETTEN

A\ LET OP:

* Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en de
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens enig
werk aan het gereedschap uit te voeren.

Aanbrengen van de bovenhandgreep
(hulphandgreep) (Fig. 3)

Schroef de bovenhandgreep stevig vast op het
gereedschap.

Aanbrengen van de achterhandgreep (per land
verschillend) (Fig. 4 en 5)

Neem de dop van het gereedschapshuis. Steek de
bladveren in de groef van het deel van de handgreep
waar de nokken zich bevinden. Bevestig ze vervolgens
aan de onderkant van het gereedschapshuis.

Bevestig beide delen van de handgreep en zet ze stevig
vast met de schroeven.

Boorkop aanbrengen of verwijderen (Fig. 6)

Om een boor aan te brengen, steekt u die zo ver
mogelijk in de klembus. Draai de klembus met de hand
vast. Steek de klembussleutel in elk van de drie
openingen en draai ze kloksgewijze vast. Zorg dat u alle
drie klembusopeningen in gelijke mate vastdraait.

Om de boor te verwijderen, draait u de klembussleutel in
slechts één enkele opening linksom en dan draait u de
klembus verder met de hand los.

Vergeet na het gebruik van de klembussleutel niet om
die weer op de oorspronkelijke plaats op te bergen.

BEDIENING
Gewoon boren (Fig. 7)
Gebruik  altjd de boven- of achterhandgreep

(hulphandgreep) en houd het gereedschap tijdens het
gebruik stevig vast aan de boven- of achterhandgreep
en de schakelhandgreep.

Boren in hout

Bij het boren in hout verkrijgt u de beste resultaten met
houtboortjes voorzien van een geleideschroefpunt. De
geleideschroef vergemakkelijkt het boren door de
boorkop in het werkstuk te trekken.

Boren in metaal

Om te voorkomen dat de boorkop bij het begin van het
boren zijdelings wegglijdt, maakt u met een hamer en
een centerpons een inkeping precies op de plaats waar u
wilt boren. Plaats dan de punt van de boorkop in de
inkeping en begin met boren.

Gebruik bij het boren in metaal een smeermiddel.
Uitzonderingen hierbij zijn ijzer en koper, die droog
geboord moeten worden.

A\ LET OP:

* Het boren zal niet sneller verlopen als u hard op het
gereedschap drukt. In feite zal dergelijk hard drukken
alleen maar leiden tot beschadiging van de boor,
mindere prestaties van het gereedschap en verkorting
van de levensduur van het gereedschap.

Op het moment dat het boorgat doorbreekt wordt er
plotseling een enorme wringende kracht uitgeoefend
op het gereedschap/de boor. Houd het gereedschap
stevig vast en let vooral goed op wanneer de boor door
het werkstuk heen begint te breken.

Een vastgelopen boorkop kan eenvoudig verwijderd
worden door de draairichting te veranderen met de
omkeerschakelaar, om zo de boorkop los te halen.
Houd het gereedschap daarbij wel stevig vast, want er
is kans op een plotselinge terugslag. (Voor model
M6201)

Zet kleinere werkstukken altijd stevig vast in een
bankschroef of dergelijk soort klem.

Ga niet boren in materialen waarvan u vermoedt dat er
verborgen spijkers of andere zaken in aanwezig zijn
waarop de boor zou kunnen vastlopen of zelfs breken.

ONDERHOUD

/\ LET OP:

« Zorg altijd dat het gereedschap is uitgeschakeld en de
stekker uit het stopcontact is verwijderd alvorens te
beginnen met inspectie of onderhoud.

« Gebruik nooit benzine, wasbenzine, thinner, alcohol en
dergelijke. Hierdoor kunnen verkleuring, vervormingen
en barsten worden veroorzaakt.
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Koolborstels vervangen (Fig. 8 en 9)

Verwijder en controleer regelmatig de koolborstels.
Vervang de koolborstels wanneer ze tot aan de
limietmarkering versleten zijn. Houd de koolborstels
schoon, zodat ze gemakkelijk in de houders glijden.
Vervang altijd beide koolborstels tegelijk. Gebruik
uitsluitend identieke koolborstels.

Gebruik een schroevendraaier om de
borstelhouderdoppen te verwijderen. Haal de versleten
koolborstels eruit, plaats de nieuwe erin en zet daarna de
doppen weer goed vast.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
product te handhaven, dienen alle reparaties en alle
andere onderhoudswerkzaamheden of afstellingen te
worden  uitgevoerd door een erkend Makita
servicecentrum, en dat uitsluitend met gebruik van
Makita vervangingsonderdelen.

ENG905-1

Geluidsniveau
De typisch, A-gewogen geluidsniveaus vastgesteld
volgens EN60745:

Model M6200

Geluidsdrukniveau (L,a): 84 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Ly,): 95 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)

Model M6201

Geluidsdrukniveau (Lya): 82 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Ly,): 93 dB (A)
Onnauwkeurigheid (K): 3 dB (A)

Draag oorbeschermers

ENG900-1
Trilling
De totaalwaarde van de trillingen (triaxiale vectorsom)
vastgesteld volgens EN60745:

Toepassing: boren in metaal
Trillingsemissie (ay, p): 2,5 m/s?of minder
Onnauwkeurigheid (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
* De opgegeven trillingsemissiewaarde is gemeten
volgens de standaardtestmethode en kan worden
gebruikt om dit gereedschap te vergelijken met andere
gereedschappen.

» De opgegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden
gebruikt voor een beoordeling vooraf van de
blootstelling.

/\ WAARSCHUWING:

* De trillingsemissie tijdens het gebruik van het elektrisch
gereedschap in de praktijk kan verschillen van de
opgegeven trillingsemissiewaarde afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.

» Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden
getroffen ter bescherming van de operator die zijn
gebaseerd op een schatting van de blootstelling onder
praktijkomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgeschakeld en
stationair draait, naast de ingeschakelde tijdsduur).
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ENH101-18
Alleen voor Europese landen

EU-Verklaring van Conformiteit

Makita verklaart hierbij dat de volgende machine(s):

Aanduiding van de machine:

Boormachine

Modelnr./ Type: M6200, M6201

Voldoet aan de volgende Europese Richtlijnen:
2006/42/EU

Ze zijn gefabriceerd in overeenstemming met de

volgende norm of genormaliseerde documenten:
EN60745

Het technisch documentatiebestand volgens 2006/42/EU

is verkrijgbaar in:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgié

1.12.2014

Yoo Pl

Yasushi Fukaya
Directeur
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgié



ESPANOL (Instrucciones originales)

Explicacion de los dibujos

1 Boton de bloqueo 5 Resorte de hoja 9  Mandril
2 Gatillo interruptor 6  Mango posterior 10 Marca limite
3 Hacia la izquierda 7 Cubo 11 Tapdn portaescobillas
4  Hacia la derecha 8  Tornillo 12 Atornillador
ESPECIFICACIONES
Modelo M6200 M6201
Acero 13 mm 13 mm
Capacidades
Madera 36 mm 36 mm
Velocidad en vacio 0 — 700 min~’ 600 min~"!
Longitud total 267 mm 267 mm
Peso neto 2,7 kg 2,7kg

Clase de seguridad

=L

* Debido a nuestro continuado programa de
investigacion y desarrollo, las especificaciones
indicadas aqui estan sujetas a cambio sin previo aviso.

+ Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a
pais.

» Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003

ENE032-1

Uso previsto
La herramienta ha sido prevista para taladrar en madera,
metal y plastico.

ENF002-2
Alimentacion
La herramienta solamente debe ser conectada a una
fuente de alimentacion de la misma tensién que la
indicada en la placa de caracteristicas, y solamente
puede ser utilizada con corriente alterna monofasica. La
herramienta esta doblemente aislada y, por consiguiente,
también puede utilizarse con tomas de corriente sin
conductor de puesta a tierra.

GEA010-1

Advertencias de seguridad generales para
herramientas eléctricas

ViN jADVERTENCIA! Lea todas las advertencias de
seguridad y todas las instrucciones. Si no sigue todas
las advertencias e instrucciones podra ocasionar una
descarga eléctrica, un incendio y/o heridas graves.
Guarde todas las advertencias e instrucciones para
futuras referencias.

GEBO001-6

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD PARA EL

TALADRO

1. Utilice el mango(s) auxiliar, si se suministra con
la herramienta. Una pérdida del control puede
ocasionar heridas personales.

2. Cuando realice una operaciéon en la que el
accesorio de corte pueda entrar en contacto con
cableado oculto o con el propio cable, sujete la
herramienta eléctrica solamente por las
superficies de asimiento aisladas. El contacto del
accesorio de corte con un cable con corriente hara
que la corriente circule por las partes metdlicas
expuestas de la herramienta eléctrica y podra soltar
una descarga eléctrica al operario.

3. Asegurese siempre de que tiene suelo firme.
Asegurese de que no haya nadie debajo cuando
utilice la herramienta en lugares altos.

4. Sujete la herramienta firmemente.

5. Mantenga las manos alejadas de las partes
giratorias.

6. No deje la herramienta en marcha. Tenga en
marcha la herramienta solamente cuando la
tenga en la mano.

7. No toque la broca ni la pieza de trabajo
inmediatamente después de la operacion;
podran estar muy calientes y podrian y quemarle

la piel.
8. Algunos materiales contienen sustancias
quimicas que podran ser toéxicas. Tenga

precaucion para evitar la inhalacion de polvo y el
contacto con la piel. Siga los datos de seguridad
del abastecedor del material.

GUARDE ESTAS INSTRUCCIONES.

/\ ADVERTENCIA:

NO deje que la comodidad o familiaridad con el
producto (a base de utilizarlo repetidamente)
sustituya la estricta observancia de las normas de
seguridad para el producto en cuestion. El MAL USO
o el no seguir las normas de seguridad establecidas
en este manual de instrucciones podra ocasionar
graves heridas personales.

DESCRIPCION DEL FUNCIONAMIENTO

/\ PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de ajustar o comprobar
cualquier funcion de la herramienta.
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Accionamiento del interruptor

/A PRECAUCION:

» Antes de enchufar la herramienta, compruebe siempre
para cerciorarse de que el interruptor de gatillo se
acciona debidamente y que vuelve a la posicién “OFF”
cuando lo suelta.

Para el modelo M6200 (Fig. 1)

/\ PRECAUCION:

El interruptor puede ser bloqueado en la posicién “ON”
para mayor comodidad del operario durante una
utilizacion prolongada. Tenga precaucion cuando
bloguee la herramienta en la posiciéon “ON” y mantenga
la herramienta firmemente empufada.

Para poner en marcha la herramienta, simplemente
apriete el gatillo interruptor. La velocidad de Ia
herramienta aumenta incrementando la presién en el
gatillo interruptor. Suelte el gatillo interruptor para parar.
Para una operaciéon continua, apriete el gatillo
interruptor, presione hacia dentro el botén de bloqueo y
después suelte el gatillo interruptor.

Para parar la herramienta desde la posicion bloqueada,
apriete el gatillo interruptor completamente, después
suéltelo.

Para el modelo M6201 (Fig. 2)

A\ PRECAUCION:

» Cambie la direccién de giro solamente después de que
la herramienta se haya parado completamente. Si la
cambia antes de que la herramienta se haya parado
podra dafar la herramienta.

El interruptor es reversible, ofreciendo giro hacia la
derecha o bien hacia la izquierda. Para poner en marcha
la herramienta, simplemente presione la parte inferior del
gatillo interruptor para giro hacia la derecha o la parte
superior para giro hacia la izquierda. Suelte el gatillo
interruptor para parar.

MONTAJE

A\ PRECAUCION:

* Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de realizar cualquier
trabajo en ella.

Instalacion de la empuiadura superior
(empuinadura auxiliar) (Fig. 3)

Enrosque la empufiadura superior en la herramienta
firmemente.

Instalacion de la empuiadura posterior
(especifico para cada pais) (Fig. 4y 5)

Quite la tapa de la carcasa de la herramienta. Inserte los
resortes de hoja en la ranura de la parte del mango que
tiene los cubos. Después coléquelos en la parte inferior
de la carcasa de la herramienta.

Coloque ambas partes del
firmemente con los tornillos.

mango y apriételas
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Instalacion o desmontaje de la broca (Fig. 6)

Para instalar la broca, introdtzcala en el mandril hasta el
fondo. Apriete el mandril a mano. Ponga la llave de
mandril en cada uno de los tres agujeros y apriete hacia
la derecha. Asegurese de apretar los tres agujeros del
mandril uniformemente.

Para quitar la broca, gire la llave de mandril hacia la
izquierda en uno de los agujeros solamente, después
afloje el mandril a mano.

Después de utilizar la llave de mandril, asegurese de
ponerla otra vez en su posicién original.

OPERACION

Operacion de perforacion (Fig. 7)

Utilice siempre la empufiadura superior o posterior
(mango auxiliar) y sujete la herramienta firmemente por
la empuiadura superior o posterior y del interruptor
durante las operaciones.

Perforacién en madera

Cuando perfore en madera, los mejores resultados se
obtendran con brocas para madera equipadas con un
tornillo guia. El tornillo guia facilita la perforacion tirando
de la broca hacia el interior de las piezas de trabajo.

Perforacion en metal

Para evitar que la broca resbale al empezar a hacer el
agujero, haga una mella con un punzén y martillo en el
punto a taladrar. Ponga la punta de la broca en la mella y
comience a perforar.

Utilice un lubricante para operaciones de corte cuando
perfore metales. Las excepciones son acero y latén que
deberan ser perforados en seco.

/\ PRECAUCION:

« Con ejercer una presién excesiva sobre la herramienta
no conseguira perforar mas rapido. De hecho, esta
presion excesiva soélo servira para dafiar la punta de la
broca, disminuir el rendimiento de la herramienta y
acortar su vida de servicio.

En el momento de comenzar a penetrar se ejerce una
tremenda fuerza de torsion sobre la herramienta/broca.
Sujete la herramienta firmemente y tenga cuidado
cuando la broca comience a penetrar las piezas de
trabajo.

Una broca atascada podra extraerse simplemente
poniendo el interruptor inversor en giro inverso para
que retroceda. Sin embargo, la herramienta podra
retroceder bruscamente si no la sujeta firmemente.
(Para el modelo M6201)

Sujete siempre las piezas de trabajo pequefias en un
tornillo de banco o herramienta de sujecion similar.
Evite taladrar en materiales que sospeche puedan
tener clavos ocultos u otras cosas que puedan hacer
que la broca se trabe o rompa.



MANTENIMIENTO

/\ PRECAUCION:

* Aseglrese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar una
inspeccién o mantenimiento.

No utilice nunca gasolina, bencina, disolvente, alcohol
o  similares. Podria producir  descoloracion,
deformacién o grietas.

Reemplazo de las escobillas de carbén (Fig. 8 y
9)

Extraiga e inspeccione las escobillas de carbon
regularmente. Reemplacelas cuando se hayan gastado
hasta la marca limite. Mantenga las escobillas de carbéon
limpias de forma que entren libremente en los
portaescobillas. Debera reemplazar ambas escobillas de
carbon al mismo tiempo. Utilice unicamente escobillas
de carbon idénticas.

Utilice un atornillador para quitar los tapones
portaescobillas. Extraiga las escobillas desgastadas,
inserte las nuevas y vuelva a colocar los tapones
portaescobillas.

Para mantener la SEGURIDAD vy la FIABILIDAD del
producto, las reparaciones y cualquier otro
mantenimiento o ajuste deberan ser realizados por los
centros de servicio autorizado de Makita, siempre con
piezas de repuesto de Makita.

ENG905-1

Ruido
El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN60745:

Modelo M6200

Nivel de presion sonora (Lpa): 84 dB (A)
Nivel de potencia sonora (Ly,): 95 dB (A)
Incerteza (K): 3 dB (A)

Modelo M6201

Nivel de presion sonora (L,a): 82 dB (A)
Nivel de potencia sonora (Ly,): 93 dB (A)
Incerteza (K): 3 dB (A)

Pongase protectores en los oidos
ENG900-1
Vibracién
El valor total de la vibracion (suma de vectores triaxiales)
determinado de acuerdo con la norma EN60745:

Modo tarea: perforar en metal
Emisién de vibracion (ay, p): 2,5 m/s?0 menos
Incerteza (K): 1.5 m/s?

ENG901-1

+ El valor de emision de vibracion declarado ha sido
medido de acuerdo con el método de prueba estandar
y se puede utilizar para comparar una herramienta con
otra.

« El valor de emision de vibracién declarado también se
puede utilizar en una valoraciéon preliminar de
exposicion.

/\ ADVERTENCIA:

» La emision de vibracién durante la utilizacion real de la
herramienta eléctrica puede variar del valor de emision
declarado dependiendo de las formas en las que la
herramienta sea utilizada.

Asegurese de identificar medidas de seguridad para
proteger al operario que estén basadas en una
estimacion de la exposicion en las condiciones reales
de utilizacién (teniendo en cuenta todas las partes del
ciclo operativo tal como las veces cuando la
herramienta esta apagada y cuando esta funcionando
en vacio ademas del tiempo de gatillo).

ENH101-18
Para paises europeos solamente

Declaracion de conformidad CE

Makita declara que la(s) maquina(s) siguiente(s):

Designacion de maquina:

Taladro

Modelo N°/ Tipo: M6200, M6201

Cumplen con las directivas europeas siguientes:
2006/42/CE

Estan fabricadas de acuerdo con

documentos normalizados siguientes:
EN60745

El archivo técnico de acuerdo con la norma 2006/42/CE

esta disponible en:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Bélgica

las normas o

1.12.2014

Yo Pl

Yasushi Fukaya
Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Bélgica
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

Explicacao geral

1 Botéo de bloqueio 4 No sentido dos ponteiros do 8 Parafuso
2 Gatilho do interruptor relégio 9  Mandril porta-brocas
3 No sentido contrario ao dos 5 Mola de folhas 10 Marca limite
ponteiros do relégio 6 Pega traseira 11 Tampa do porta escovas
7 Saliéncia 12 Chave de parafusos
ESPECIFICA(;()ES
Modelo M6200 M6201
Ago 13 mm 13 mm
Capacidades
Madeira 36 mm 36 mm
Velocidade em vazio 0 — 700 min~’ 600 min~
Comprimento total 267 mm 267 mm
Peso liquido 2,7kg 2,7 kg

Classe de seguranca

=0l

* Devido a um programa continuo de pesquisa e
desenvolvimento, estas especificagbes podem ser
alteradas sem aviso prévio.

* As especificagdes podem variar de pais para pais.

+ Peso de acordo com o Procedimento 01/2003 da EPTA
(European Power Tool Association)

ENE032-1

Utilizagao a que se destina

A ferramenta serve para perfurar madeira, metal e

plastico.

ENF002-2

Alimentagao

A ferramenta s6 deve ser ligada a uma fonte de

alimentagdo com a mesma voltagem da indicada na

placa de caracteristicas, e s6 funciona com alimentagéo

CA monofasica. Tem um sistema de isolamento duplo e

pode, por isso, utilizar também tomadas sem ligagéo a

terra.

GEA010-1

Avisos gerais de segurancga para ferramentas

elétricas

/\ AVISO! Leia todos os avisos de seguranga e
todas as instrugdes. O ndo cumprimento de todos os
avisos e instrugdes pode originar choque elétrico,
incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instrugdes para futuras
referéncias.

GEBO001-6

AVISOS DE SEGURANCA PARA A

FURADEIRA

1. Utilize pega(s) auxiliar(es), se fornecida(s) com a
ferramenta. A perda de controlo pode causar
ferimentos pessoais.
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2. Agarre na ferramenta elétrica pelos punhos
isolados ao realizar uma operagcdo onde o
acessorio de corte possa tocar em fios elétricos
escondidos ou no seu préprio fio. O acessoério de
corte que entra em contacto com um fio “vivo” pode
tornar as partes metalicas expostas da ferramenta

elétrica “vivas” e causar choque elétrico ao
operador.

3. Certifique-se sempre que possui uma base
firme.

Certifique-se de que ninguém esta por baixo
quando usa a ferramenta em locais elevados.

4. Segure a ferramenta firmemente.

5. Mantenha as maos afastadas das partes
giratérias.

6. Nao deixe a ferramenta a funcionar. Opere a
ferramenta apenas quando a estiver a agarrar.

7. Nao toque na broca ou na pega de trabalho
imediatamente ap6s a operagao; podem estar
extremamente quentes e queimar a sua pele.

8. Alguns materiais contém quimicos que podem
ser toxicos. Tome cuidado para evitar a inalagao
de poeira e o contacto com a pele. Siga os dados
de segurancga do fornecedor do material.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

A\ Aviso:

NAO permita que conforto ou familiaridade com o
produto (adquirido com o uso repetido) substitua a
aderéncia estrita as regras de seguranca da
ferramenta. MA INTERPRETAGAO ou nio
seguimento das regras de seguranca estabelecidas
neste manual de instrugdes pode causar danos
pessoais sérios.

DESCRIGAO FUNCIONAL

/\ PRECAUGAO:

 Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a ficha retirada da tomada antes de regular
ou verificar o funcionamento da ferramenta.



Acéo do interruptor

/\ PRECAUGAO:

» Antes de ligar a ferramenta, verifique sempre que o
gatilho do interruptor funciona adequadamente e volta
a posicao “OFF” (desligado) quando libertado.

No modelo M6200 (Fig. 1)

/\ PRECAUGAO:

* O interruptor pode ser bloqueado na posicdo “ON”
(ligado) para facilidade e conforto do utilizador durante
uma utilizagdo alargada. Tenha todo o cuidado quando
bloquear a ferramenta na posicdo “ON” (ligado) e
mantenha a ferramenta firmemente segura em
posigéo.

Para ligar a ferramenta, carregue simplesmente no

gatilho do interruptor. A velocidade da ferramenta

aumenta de acordo com a pressdo no gatilho do
interruptor. Liberte o gatilho do interruptor para parar.

Para operagdo continua, carregue no gatilho do

interruptor, empurre o botéo de blogueio e em seguida

solte o gatilho do interruptor.

Para parar a ferramenta da posigcdo de bloqueada,

aperte completamente o gatilho do interruptor, em

seguida solte-o.

No modelo M6201 (Fig. 2)

/\ PRECAUGAO:

* Mude a direcdo de rotagdo apenas quando a
ferramenta parar completamente. Se a mudar antes de
a ferramenta parar, pode danificar a ferramenta.

O interruptor é reversivel, fornecendo uma rotagcdo no
sentido dos ponteiros do relégio e no sentido contrario.
Para arrancar a ferramenta, puxe a parte inferior do
gatilho do interruptor para uma rotagéo no sentido dos
ponteiros do relégio ou a parte superior para uma
rotagdo contraria. Liberte o gatilho do interruptor para
parar.

ASSEMBLAGEM

/\ PRECAUGAO:

* Certifigue-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a ficha retirada da tomada antes de
executar qualquer trabalho na ferramenta.

Instalagdo da pega superior (pega auxiliar)
(Fig. 3)
Aparafuse a pega superior na ferramenta em seguranca.

Instalagado da pega traseira (especifica do pais)
(Fig. 4 e 5)

Puxe para retirar a tampa da caixa da ferramenta. Insira
as molas de folhas dentro da ranhura na parte da pega
que tem as saliéncias. Depois, prenda-as ao fundo da
caixa da ferramenta.

Fixe as duas partes da pega e aperte-as com os
parafusos em seguranga.

Instalar ou retirar a broca de perfuracéo (Fig. 6)
Para instalar a broca, coloque-a no mandril até onde
puder ir. Aperte o mandril a mao. Coloque a chave de
mandril em cada um dos trés orificios e aperte para a
direita. Certifique-se de que aperta uniformemente todos
os trés orificios do mandril.

Para retirar a broca, rode a chave de mandril para a
esquerda em apenas um orificio, depois solte o mandril
a mao.

Depois de utilizar a chave de mandril, certifique-se de
que volta a posigao original.

OPERAGAO

Perfuragao (Fig. 7)

Utilize sempre a pega superior ou traseira (pega auxiliar)
e segure firmemente a ferramenta pela pega superior ou
traseira e a pega do interruptor durante o funcionamento.

Perfurar em madeira

Quando perfurar em madeira, os melhores resultados
sdo obtidos com brocas para madeira equipadas com
um parafuso guia. O parafuso guia torna a perfuragédo
mais facil empurrando a broca para a pecga de trabalho.

Perfurar em metal

Para evitar que a broca deslize quando comega a
perfurar um orificio, faga um entalhe com puncgéo de bico
e martelo no ponto a ser perfurado. Coloque a ponta da
broca no entalhe e comece a perfurar.

Utilize um lubrificante de corte quando perfurar metais.
As excegoes sao ferro e latdo que devem ser perfurados
a seco.

/\ PRECAUGAO:

* Nado acelerara a perfuragdo se exercer demasiada
pressdo na ferramenta. Na realidade, esta pressdo
excessiva servira apenas para danificar a ponta da sua
broca, diminuir o desempenho da ferramenta e
encurtar o tempo de vida util da ferramenta.

Sente-se uma forca de rotagdo muito forte na
ferramenta/broca durante a progressdo da realizagao
do orificio. Agarre na ferramenta firmemente e tenha
cuidado quando a broca comega a perfurar a pega de
trabalho.

Uma broca presa pode ser retirada colocando-se
simplesmente o interruptor de inversdo para rotagao
inversa para fazé-la sair. No entanto, a ferramenta
pode saltar para trds de repente se ndo a agarrar
firmemente. (Para modelo M6201)

Prenda sempre pecas de trabalho pequenas num torno
ou equipamento semelhante.

Evite perfurar materiais que suspeite conterem pregos
ocultos ou outros objetos que possam fazer com que a
broca dobre ou parta.
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MANUTENGAO

/AN PRECAUGAO:

» Certifigue-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a ficha retirada da tomada antes de
executar qualquer inspecdo ou manutengéo.

* Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, alcool ou
produtos semelhantes. Pode ocorrer a descoloragao,
deformacéao ou rachaduras.

Substituicdo das escovas de carvao (Fig. 8 e 9)
Retire e verifique regularmente as escovas de carvéo.
Substitua-as quando estiverem gastas até a marca
limite. Mantenha as escovas de carvdo limpas e a
deslizarem nos suportes. As duas escovas de carvado
devem ser substituidas ao mesmo tempo. Sé utilize
escovas de carvao idénticas.

Utilize uma chave de parafusos para retirar as tampas do
porta escovas. Retire as escovas de carvdo usadas,
coloque as novas e prenda as tampas dos porta
escovas.

Para manter a SEGURANCA e FIABILIDADE, as
reparagdes e outras agdes de manutengdo ou ajustes
devem ser executados pelos centros de assisténcia
autorizados da Makita, utilizando sempre pecas de
substituigdo Makita.

ENG905-1

Ruido
A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com EN60745:

Modelo M6200
Nivel de press&o de som (Lpa): 84 dB (A)
Nivel de poténcia sonora (Ly,): 95 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)
Modelo M6201
Nivel de press&o de som (Lpa): 82 dB (A)
Nivel de poténcia sonora (Ly,): 93 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)
Utilize protetores para os ouvidos
ENG900-1
Vibragao
O valor total da vibragdo (soma vetorial tri-axial)
determinado de acordo com EN60745:

Modo de funcionamento: perfuragdo em metal
Emiss&o de vibrago (ay, p): 2,5 m/s?ou inferior
Variabilidade (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

* O valor da emisséo de vibragéo indicado foi medido de
acordo com o método de teste padrdo e pode ser
utilizado para comparar duas ferramentas.

» O valor da emisséo de vibragao indicado pode também
ser utilizado na avaliagéo preliminar da exposicéo.
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A\ Aviso:

* A emissdo de vibracdo durante a utilizagdo real da
ferramenta elétrica pode diferir do valor de emisséo
indicado, dependendo das formas como a ferramenta
é utilizada.

Certifique-se de identificar as medidas de seguranca
para protegdo do operador que sejam baseadas em
uma estimativa de exposi¢cdo em condigdes reais de
utilizagdo (considerando todas as partes do ciclo de
operagdo, tal como quando a ferramenta esta
desligada e quando esta a funcionar em marcha lenta
além do tempo de acionamento).

ENH101-18
S0 para paises Europeus

Declaracao de conformidade CE
A Makita declara que a(s) seguinte(s) maquina(s):
Designagao da ferramenta:
Furadeira
Modelos n°/Tipo: M6200, M6201
Em conformidade com as seguintes diretivas
europeias:

2006/42/CE
Séo fabricadas de acordo com as seguintes normas ou
documentos normalizados:

EN60745
O ficheiro técnico de acordo com a 2006/42/CE esta
disponivel em:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Bélgica

1.12.2014

Yk Py

Yasushi Fukaya
Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Bélgica



DANSK (Oprindelige anvisninger)

lllustrationsoversigt

1 Laseknap 5 Bladfjeder 9 Borepatron
2 Afbryderknap 6 Baghandtag 10 Graensemeerke
3 Mod uret 7 Knast 11 Kulbgrsteholderdaeksel
4 Med uret 8  Skrue 12 Skruetraekker
SPECIFIKATIONER
Model M6200 M6201
Stal 13 mm 13 mm
Kapaciteter
Tree 36 mm 36 mm
Omdrejninger ubelastet 0 — 700 min~! 600 min~"!
Leengde i alt 267 mm 267 mm
Nettovaegt 2,7 kg 2,7 kg
Sikkerhedsklasse m/

Pa grund af vores kontinuerlige forskningsprogrammer
og udvikling, kan hosstaende specifikationer blive
endret uden varsel.

Specifikationer kan variere fra land til land.

* Veegt i henhold til EPTA-Procedure 01/2003

ENEO032-1

Tilsigtet anvendelse
Maskinen er beregnet til boring i tree, metal og plastic.

ENF002-2

Stremforsyning
Maskinen méa kun ftilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet og kan kun
anvendes pa enfaset vekselstramsforsyning. De er
dobbeltisolerede og kan derfor ogsa tilsluttes kontakter
uden jordledning.

GEA010-1

Almindelige sikkerhedsregler for el-varktgj

/\ ADVARSEL! Lzs alle sikkerhedsadvarsler og
alle sikkerhedsinstruktioner. Hvis nedenstaende
advarsler og instruktioner ikke overholdes, kan resultatet
blive elektrisk sted, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktioner til fremtidig
reference.

GEB001-6
SIKKERHEDSFORSKRIFTER FOR
BOREMASKINE

1. Brug hjzlpehandtaget (-handtagene), hvis

sadanne felger med maskinen. Hvis herredemmet
over maskinen mistes, kan det fare til tilskadekomst.

2. Hold altid maskinen i dens isolerede
handtagsflader, nar De udferer et arbejde, hvor
skarevaerktojet kan komme i kontakt med
skjulte ledninger eller dets egen ledning.
Skeeretilbehgr, som kommer i kontakt med en
stremferende ledning, kan gere el-veerktgjets ikke-
isolerede metaldele strgmfgrende, hvilket kan give
operatgren elektrisk sted.

3. Veer altid sikker pa, at De har et godt fodfaeste.
Ver sikker pa, at der ikke befinder sig nogen
nedenunder, nar maskinen anvendes i hgjden.
Hold godt fast i maskinen.

Hold haenderne vak fra roterende dele.

Lad ikke maskinen kere i tomgang. Anvend kun

maskinen handholdt.

7. Rer ikke ved borebitten eller arbejdsstykket
umiddelbart efter arbejdet, da de kan vare
meget varme og give hudforbrandinger.

8. Nogle materialer indeholder kemikalier, som kan
vare giftige. Vaer papasselig med at forhindre
inhalering af stev og hudkontakt. Falg materiale-
leveranderens sikkerhedsdata.

GEM DENNE BRUGSANVISNING.

/\ ADVARSEL:

LAD IKKE bekvemmelighed eller kendskab til
produktet (opnaet gennem gentagen brug) forhindre,
at sikkerhedsforskrifterne for produktet ngje
overholdes. MISBRUG eller forsemmelse af at folge
de i denne brugsvejledning givne
sikkerhedsforskrifter kan fore til, at De kommer
alvorligt til skade.

ook~

FUNKTIONSBESKRIVELSE

/\ FORSIGTIG:

» Sprg altid for, at der er slukket for vaerktgjet og at den
er taget ud af forbindelse, inden veerktgjets funktion
justeres eller kontrolleres.

Afbryderanvendelse

/\ FORSIGTIG:

« Inden maskinen tilsluttes, skal man altid kontrollere, at
afbryderknappen fungerer ordentligt og returnerer til
“OFF” stilling, nar den slippes.

For model M6200 (Fig. 1)

/\ FORSIGTIG:

» Afbryderen kan lases i “ON” stilling af hensyn til
operatgrens bekvemmelighed under leengere tids
anvendelse. Udvis forsigtighed, nar maskinen lases i
“ON” stilling, og hold godt fast i maskinen.
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For at starte veerktgjet, trykkes der blot pa
afbryderknappen. Maskinens hastighed gges ved at man
oger trykket pa afbryderknappen. Slip afbryderknappen
for at stoppe.

For  uafbrudt anvendelse skal man trykke
afbryderknappen ind, trykke laseknappen ind, og derefter
slippe afbryderknappen.

For at stoppe maskinen fra den laste position, skal man
trykke afbryderknappen helt ind og derefter slippe den.

For model M6201 (Fig. 2)

/\ FORSIGTIG:

« Skift kun rotationsretning, nar maskinen er helt stoppet.
Hvis der skiftes retning, inden maskinen er stoppet, kan
maskinen lide skade.

Omskifteren er reversibel og rotation i enten retningen
med eller mod uret er mulig. For at starte maskinen,
behgver man blot at trykke pa den nederste del af
afbryderknappen for rotation med uret eller pa den
overste del for rotation mod uret. Slip afbryderknappen
for at stoppe.

SAMLING

/\ FORSIGTIG:

» Serg altid for at veerktgjet er slukket og netstikket
trukket ud, inden der foretages noget arbejde pa selve
veerktgjet.

Montering af topgrebet (hjeelpehandtag) (Fig. 3)
Skru topgrebet godt fast pa maskinen.

Montering af baggrebet (landespecifik) (Fig. 4 og
5

Treek heetten af maskinkroppen. Saet bladfjedrene ind i
rillen pa den handtagsdel, hvor knasterne sidder. Montér
dem derefter pa undersiden af maskinkroppen.

Montér begge handtagsdelene og fastger dem godt med
skruerne.

Montering og afmontering af borebit (Fig. 6)

Bitten monteres ved at man saetter den sa langt ind i
patronen som den kan komme. Stram patronen med
handen. Anbring patronngglen i hvert af de tre huller og
stram i retningen med uret. Serg for at stramme alle tre
patronhuller ens.

Bitten fiernes ved at man drejer patronngglen mod uret i
kun ét hul og derefter Igsner patronen med handen.
Efter brug af patronngglen skal man altid huske at
returnere til den oprindelige stilling.

BETJENING

Boring (Fig. 7)

Brug altid top- eller baggrebet (hjeelpehandtag) og hold
godt fast i maskinen med top- eller baggrebet og
skiftehandtaget under arbejdet.

Boring i trae

Nar der bores i tree, opnas det bedste resultat med
traebor, som er udstyret med en ledeskrue. Ledeskruen
ger boring lettere, idet den treekker boret ind i
arbejdsemnet.

Boring i metal

For at forhindre bitten i at glide, nar man begynder at
lave et hul, skal man lave et hak med en kgrner og en
hammer pa det punkt, hvor der skal bores. Anbring
spidsen af bitten i hakket og begynd boringen.
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Brug skeeresmgrelse, nar der bores i metal.
Undtagelserne er jern og messing, som skal tarbores.

/\ FORSIGTIG:

« Et kraftigere tryk pa maskinen vil ikke gere boringen
hurtigere. Faktisk vil et kraftigere tryk kun fare til skade
pa bitspidsen, nedsaette maskinens ydelse og afkorte
maskinens levetid.

Maskinen/bitten udsaettes for en meget stor
vridningskraft pa tidspunktet for hulgennembruddet.
Hold maskinen fast og udvis forsigtighed, nar boret
begynder at bryde igennem arbejdsemnet.

En bit, der har sat sig fast, kan fijernes ved at man
ganske enkelt saetter omlgbsvaelgeren til baglaens
rotation for at bakke ud. Imidlertid kan maskinen
pludselig bakke ud, hvis man ikke holder godt fast i
den. (For model M6201)

Fastger altid sma arbejdsemner i en skruestik eller en
lignende fastggringsanordning.

Undga at bore i materiale, som kan teenkes at
indeholde skjulte sgm eller andre ting, som kan
bevirke, at bitten binder eller breekker.

VEDLIGEHOLDELSE

/\ FORSIGTIG:

« Kontroller altid, at veerktgjet er slaet fra, og at netstikket
er trukket ud, inden der udferes eftersyn eller
vedligeholdelse.

» Anvend aldrig benzin, rensebenzin, fortynder, alkohol
og lignende. Resultatet kan blive misfarvning,
deformering eller revner.

Udskiftning af kulberster (Fig. 8 og 9)
Tag kulbgrsterne ud og efterse dem med jeevne
mellemrum. Skift dem ud, nar de er slidt ned til
graensemaerket. Hold kulbgrsterne rene og i stand til frit
at glide ind i holderne. Begge kulbarster skal udskiftes
samtidigt. Anvend kun identiske kulbgrster.

Benyt en skruetraekker til at afmontere
kulbgrsteholderdeekslerne. Tag de slidte kulberster ud,
saet de nye i, og fastger derefter
kulbgrsteholderdeekslerne.

For at opretholde produktets SIKKERHED og

PALIDELIGHED bgr reparation, vedligeholdelse og
justering kun udferes af et Makita service center med
anvendelse af original Makita udskiftningsdele.

ENG905-1
Lyd
Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i
overensstemmelse med EN60745:

Model M6200

Lydtryksniveau (Lya): 84 dB (A)
Lydeffektniveau (Lya): 95 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)
Model M6201
Lydtryksniveau (La): 82 dB (A)
Lydeffektniveau (Lya): 93 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Baer hgrevaern



ENG900-1

Vibration
Vibrations totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN60745:

Arbejdsindstilling: boring i metal
Vibrationsafgivelse (ay, p): 2,5 m/s2eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

 Den angivne vibrationsemissionsveerdi er blevet malt i
overensstemmelse med standardtestmetoden og kan
anvendes til at sammenligne et veerktgj med et andet.

» Den angivne vibrationsemissionsveerdi kan ogsa
anvendes i en preeliminzer eksponeringsvurdering.

/\ ADVARSEL:

« Vibrationsemissionen under den faktiske anvendelse af
veerktgjet kan veere forskellig fra den erklaerede
emissionsveerdi, afheengigt af den made, hvorpa
veerktgjet anvendes.

Serg for at identificere de sikkerhedsforskrifter til
beskyttelse af operatgren, som er baseret pa en
vurdering af eksponering under de faktiske
brugsforhold (med hensyntagen til alle dele i
brugscyklen, som f.eks. de gange, hvor veerktgjet er
slukket og nar den kerer i tomgang i tilgift til
afbrydertiden).

ENH101-18
Kun for lande i Europa

EU-konformitetserklaering

Makita erklzerer, at den folgende maskine (maskiner):
Maskinens betegnelse:
Boremaskine
Model nr./ Type: M6200, M6201
Er i overensstemmelse med de europziske
direktiver:

2006/42/EU
De er fremstillet i overensstemmelse med den fglgende
standard eller standardiserede dokumenter:

EN60745
Den tekniske fil, som er i overensstemmelse med 2006/
42/EU, er tilgeengelig fra:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

1.12.2014

Yasushi Fukaya

Direktar
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien
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EAAHNIKA (ApXIkég odnyieg)

Nepiypa@n yevikig droyng

1 KoupTi acpdhiong 5  duMoeidég eAatripio 9  Z@iykTripag Tputraviol
2 ZkavOdaAn diakdTITNG 6 Niow Aapn 10 Xnudadi opiou
3 ApioTepOOTPOPA 7  MAApvn 11 Kamdki 6Akng kappouvakiou
4 Ae€iéoTpopa 8 Bida 12 Karoapidi
TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
MovTéAo M6200 M6201
ATodN 13 XIA 13 XIA
IkavoTnTEG
=UAo 36 XIA 36 XIA
TaxuTnTa Xwpig @opTio 0 —700 Aetr? 600 Aetr!
ZUVOAIKO PAKOG 267 XIA 267 XIA
Kabapo Bapog 2,7 xyp 2,7 xyp
Kartnyopia aoc@dAeiag @/l
* Noyw TOu ouvexopevou  TIpoypduppatog  Tou 2. Na KpoTdte TO NAEKTPIKO EpyaAgio oamod TIg

eQapuoéloupe yia €peuva Kal avdamTugn, Ta TEXVIKA
XAPOKTNPIOTIKA OTO TIAPOV  £VTUTTIO  UTTOKEIVTOI O€
aAayr xwpig TTpogidoTroinan.

* Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA WTTOPEi va dlagépouv atrd
XWPa o€ XWpa.

* Bapog oupgpwva pe diadikaocia EPTA 01/2003

ENE032-1

Mpoopigépevn xprion
To epyaAeio TTpoopideTal
UETAANO Kal TTAAOTIKO.

yla Tputrdvioya ot Ao,

ENF002-2
Peguparodétnon

To upnxavnuo TpETel va ouvOEeTal POVO MPE TTOPOXN
PEUPATOG TNG idlag TAONG PE AUTH TTOU avaypda@ETal oTNV
TNVaKi®a OVOPAOTIKWY TIMWV Kal UTTOPET va AEITOUPYAOE!
HOvVOo pe evaAAaOTOUEVO povopaoikd pevua. Ta epyaAeia
autd éxouv JITTAR Hévwon Kal, KATd GUVETTEID, JTTOpOoUV
va ouvdeBolv ot TPifeg Xwpig olpua yeiwong.

GEA010-1

[evikég TTpoeIdOTTOINCEIG ao@aAgiag yia To
NAEKTPIKO epyaAeio

/\ MPOEIAOMOIHEH  AioBéote  OAe¢  TIg
mwpoeIdomoinoelg aog@aAgiag kal 6Aeg TiIg odnyieg. H
Un TAPNON TwV TTPOEIDOTTOINCEWY Kal 0dnyIWV EVOEXETAI
va kaTaAfgel oe nAekTpotrAngia, Trupkayid f/kal coBapd
TPOAUMATIOHO.

DuAagTe OAEG TIG TTPOEIBOTTOINCEIG Kal TIG 0BNYiEg Yia
HEAAOVTIKA TTOPATTOUTTA.

GEBO001-6

NPOEIAOMOIHZEIZ AZ®AAEIAZ TPYTMANIOY

1. Na xpnoipotroigite Tn(1g) BondnTikA(£g) AaBn(£€g),
€dv Trapéxovral pE To gpyaAeio. H amwAeia Tou
eAéyxou UTTOpEl  va  TIPOKOAECEl  TTPOCWTTIKO
TPAUUATIOHO.
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HOVWHEVEG ETIQPAVEIEG OUYKPATNONG KATA TNV
EKTEAEDN EPYOTIWV OTTOU TO TTAPEAKOHUEVO KOTTHG

evléxeTal va €ABel oe ema@n ME KPUPEG
KoAwdiwoelg R 1O JIk6 TOU  KAAWSIO
Tpo@podooiag. e TEPITITWON  €TAPAG  TOU

€EOPTANATOG KOTTAG HE NAEKTPOPOPO  KAAWDIO,
utropei Ta ekTeBEINEva PETOANIKG €EapTrApaTa TOU
NAeKTpIKOU  epyoAeiou va  kaTaoToUv Ta  idia
NAEKTPOPSOPa KAl VO TIPOKAAEOOUV NAEKTPOTTANGia
OTO XEIPIOTA.

3. Noa BeBalwveoTe TTAVTOTE OTI OTEKECTE OTOBEPA.
OT1av XpnolJoToIEiTE TO ePYyOAEio Ot UWnAég
ToTroBeoieg, va BefaiwveaTe 6T dev BpiokeTal
KOVEVOG OTTO KATW.

4. KparioTe 1o epyaleio oTabepd.

5. Mnv TANCIAdeTE Ta Xépia
TEPICTPEPOPEVA UEPN.

6. Mnv agnvere 10 gpyaAeio ot Aeitoupyia. To
epyoleio mpémel va PBpiokeTal oe AsiToupyia
HOVO 6TaV TO KPOATATE.

7. Mnv ayyilete T™n pOTN TPUTAVIOpATOG R TO
TEPAXI0 EPYOTiag auEéowG PETA TN AEITOUpYia TOU
epyoaAegiou. Mropei va ival e§aIpeTIkd Beppd Kal
va TTPokANBei éykaupa oTo Sépua oag.

8. Mepikd UAIKA TTEPIEXOUV XNMIKA TTOU UTTOPEi va
gival TogIkd. MpooéxeTe WOTE VO OTTOPEUYETE TV
€10TTVO OKOVNG KOl TNV €ma@nR ME TO Séppa.
AxolouBeite Ta dedopéva aog@dAeiag UAIKOU TToU
TTapéXovTal aTrd TOV TTPOUNOEUTA.

OYAASTE TIZ OAHTIEZ AYTEZ.

/\ NMPOEIAOMOIHEH:

MHN emiTpéyere oTnVv dveon 1| oTnVv £§0IKEIWON Tag
ME TO TTPOIOV (TTOU ATTOKTABNKE aTTd ETTAVEIANMMEVN
XPiON) va avTIKATAOTACEI TRV auoTNPN THPNON TWV
Kavovwyv acg@aAgiag Tou TapovTog epyaleiou. KAKH
XPHZH n apéAeia va akoAouBNOETE TOUG KAVOVEG
Ao@PAAEING TTOU SIATUTTWVOVTAI 0’AUTO TO EYXEIPISIO
odnylwv PTTopEi va TTPoKaAéoel coBapd TTPOCWITIKO
TPAUHATIOMO.

ocag O



NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

A\ NPOXOXH:

* Mavrote BeBaiwveoTte OTI TOo gpyaAeio gival aBnoTd Kal
amoouvdedepévo ammd To pelua TIPIV puBuicETE N
eAéyEeTe KATTOIO AEITOUPYia OTO epyaAEio.

Apdon d1ako6TTN
/\ NPOZOXH:
* Mpiv amd T olvdeon Tou epyaleiou OTnNV TTApPOXnH

TPOPodOOiag, va EeAEYXETE TTAVTA OTI N OKAVOGAN
OIOKOTITNG  EVEPYOTIOIEI TO EPYOAEIO  KAVOVIKA  KI

emoTpépel  otn  Béon  «OFF»  (Avevepyd) otav
eAeuBepuiveTal.

Fa 1o povrédo M6200 (Eik. 1)

/\ MPOSOXH:

+ O 31aKkOTITNG pTTopEi va ao@alioTei otn B€on «ON» yia
o AGvern AeIroupyia amd 1o XProTn Katd Tn didpkeia
TapateTapévng xpnong. Na eioTe TTpogekTiKoi OTav
ao@alifeTe To epyaheio atn Béon «ON» Kal va KpaTtaTe
TO epyaAeio oTabepad.

MNa va &ekivioete 10 €pyaAeio, ommAWG TPaBrAgTe Tn
okavddaAn S1akoTTn. H Taxutnta Tou epyaleiou augavel
av augfoete Tnv Tieon oTn  OKAVOAAn  SIOKOTITN.
EAeuBepwraTe TNV okavOGAn SIOKATITN YIa va OTAPOTACEL.
MNa ouvexdpevn Aeitoupyia, TOTACTE T OKAvOAAn
OIOKOTITN, TTATACTE TO KOUUTTI a0@AAIoNG Kal JETA QQAOTE
TN okavOAAn dIaKOTITN.

MNa va oTapatioTe 1o epyaAeio atmd Tnv KAeIdwpévn B€on,
TPABNETE TTARPWG TN OKAvOAAN BIAKOTITN Kal KATOTTIV
a@nAaoTE TNV.

lNa o povrédo M6201 (Eik. 2)

/\ NPOZOXH:

* AMGETe TV KaTtelBuvon TIEPIOTPOPRG POvo Tav To
epyaleio €xel oTapatAoel evieAwg. Av Tnv aAAGgeTe
TIPIV OTOUATAOEI TO €PYaAeio, PTTOPEi va TTPOKANOEi
{nui& oTo epyaAceio.

O JiokOTITNG  €ival  QVTIOTPEWIUOG,  TTAPEXOVTOG
degi60TpOoPn N apioTepdaTpOoPn TIEPIOTPOPR. [a va
EeKIVAOETE TO epYaAEio, aTTAWG TPABASTE TO KATW HEPOG
NG OKAVOAANG-JIaKOTITN yia JeCIOOTPOPN TTEPICTPOPN N
TO Avw MEPOG VIO  OPIOTEPOOTPOPN  TTEPITPOPN.
EAeuBepwroTe TNV okavOGAn SIOKSTITN YIa VO OTAUOTACEI.

ZYNAPMOAOIHzZH

/\ NPOSOXH:

* Mavrote BeRaiwveoTe OTI TO gpyoAeio gival aBnoTd Kal
aTmmoouvOedEPéVo aTTd TO PEUPA  TIPIV  EKTEAECETE
OTTOIAdATIOTE EPYOCIa OTO EPYOAEIO.

TomroBéTnon dvw xeipoAaBnig (BondnTikA AaBn)
(Eik. 3)
BidwoTte pe ag@aAeia Tnv Gvw AaBr) aT1o epyaAeio.

TomroBéTnon miow xeipoAaBnig (€151k6 TG XWPAG)
(Eik. 4 kou 5)

TpaBngte TO KOTTAKI yid va TO AQAIPECETE ATIO TO
mepiBAnua epyaheiou. Eioaydyete Ta QuUAAoEIST eAaTripia
TNV EYKOTI TOU TPAPOTOG AABAG ME TIG TTARUVES. MeTq,
OUVOEDTE TO OTO KATW MHEPOG TOU TTEPIBAAPATOG TOU
epyaheiou.

ZuvdéoTe Kkal Ta dUo TpAMaTta TG AABAG kal oQigTe Ta
KaAG pe TIG BidEG.

TomoBéTnon | agaipeon poTng TpuTaviou (Eik. 6)
Ma va ToTroBeTACETE MiIa PUTN, TOTTOBETACTE TN OTNV
KEPAAr 600 TTEPIOOOTEPO YiveTal. ZPIETE TO OPIYKTAPA PE
TO Xépl. TOoTroBeTAOTE TO KAEIDI OQPIYKTAPA OE KABE pia
atd TIG TPEIG OTTEG Kal aoigTe deidoTpoPa. BeBaiwbeite
VO OQIEETE OPOIOPOPPA KAl TIG TPEIG OTTEG TOU TPIYKTAPA.
MNa va ByaAeTe Tn puTn, TTEPICTPEWTE APICTEPOOTPOPA TO
KAEISi OPIYKTAPA O€ i OVO OTTH Kal KATOTTIV EE0PigTE TO
OQIYKTAPO WE TO XEPI.

A@ouU xpnoiyoTToInaeTe TO KAEIDi KePaARg, BeBaiwbeiTe va
TO EMOTPEWETE OTNV APXIKA BEan Tou.

AEITOYPTIA

A&giroupyia Tputraviouarog (Eik. 7)

Na xpnoipotroigite mTavra Tnv Tavw 1 Tow AafnA
(BonénTikA AaBn) kal va kpatdrte oTaBepd TO epyaAeio
amé Tnv mavw 1 Tiow Ao kai Tn Aapn SIOKOTITN KATd
TNV EKTEAEDT TWV EPYOOIWV.

Tputrdviopa {UAou

Orav Tputravifete o€ EUAO, £XETE KOAUTEPQ aTTOTEAETATA
ME pUTEG yia §UAo efotrAiopéveg pe Bida odAynong. H
Bida 0drynong KAvel TO TPUTTAVIOPO EUKOAOTEPO ETTEIDH
TpaBdel TNV aixun p€oa aTo TEPAXIO Epyaaiag.

Tputmrdviopa o€ péraAlo

Ma va pnv oANioBroel pia puTn Otav  EEKIVATE TN
dnuioupyia piag o1ig, KAVTE £va KoiAwpa pe TTOVTA Kal
o@upi oTo onueio étmou Ba TpuTTavioeTe. TOTTOBETAATE TN
JUTN OTO KOIAWWA KAl EEKIVACTE TO TPUTTAVIOUA.

Otav TpuTTQViCeTE PETAAAD, XPNOIMOTTOINGTE AITTAVTIKO
koTAG. E§aipéaeid amoteAouv 1o 0idepo kal 0 XdAuBag Ta
oTroia Ba TTPETTEl VO TPUTTAVICETE OTEYVAL.

/\ NPOZOXH:

* H umepBoAikA Trieon oTo epyaAeio Sev emTaAXUVEl TN
d1GTPNON. ZTNV TIPAYMATIKOTNTA, OQUTA N UTTEPROAIKN
Triean TTPOKAAEi {nuId oTo AKPOo TNG WUTNG, MEiwaN TNG
atrédoong OTTwG Kail TNG didpkelag {wAG Tou epyaAeiou.
210  epyoAeio/ydTn  aokeital  TEPAOTIO  dUvaun
TIEPIOTPOPAG TN OTIYUr TToU JIEPXETAI ATIO TNV OTIN.
KpatioTte atabepd To epyaleio kal TTPOTEXETE 1010ITEPT
TN OTIYUN TTOU N aIXur] SIOTTEPVAEI TO TEPAXIO EPYOTIAg.
Mrropeite va a@aipéoeTe pia PTTAOKOPIOUEVN PUTN PE
aTrAf} pUBuiIon Tou BIAKOTITN AVTIOTPOPAG OTn Béan
avTioTpoPng  TEPIOTPOPRG, woTe n  pitn  va
ommoBoxwpnoel. Maviwg, T0 epyaleio evdéxeTal va
otmoBoxwpnoel £€Ew atmd TNV OTTH aTTéTONA, AV eV TO
kpaTtdre atabepd. (Ma 1o povréAo M6201)

Na ao@alifete TAvTa Ta PIKPA TEPAXIO Epyacdiag o€
uéyyevn i Tapduola dIGTagn cuykpdaTnong.
ATTOQeUYETE TO TPUTTAVIOPA O€ UAIKA TTOU UTTOTITEUEDTE
OTI TTEPIEXOUV KPUPA KOPPIA 1 GAAQ avTIKEiJEVA TTOU
pTTOpEl va TTpokaAéoouv Tnv ePTTAOKN A Tn Bpadon Tng
pomg.

ZYNTHPHZH

A\ NPOZOXH:

* Mavrote BeBaiwveaTe 6T TO epyaleio givalr ofnoTo kai
ATTOOUVOEDEUEVO OTTO TO PEUMA TIPIV ETTIXEIPACETE Va
EKTEAETETE ETTIBEWPNON i} CUVTAPNON.

* Mnv xpnoipotroigite TToTé Bevdivn, TeTpeAaikd aiBépa,
SIaAUTIKG, aAKoOAN A TTapduoleg ouaieg. EvéxeTal va
TIPOKANBET ATTOXPWHATIOPOG TTAPAPOPPWON 1) PWYHEG.
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AvTikardoTaon kapBouvakiwy (Eik. 8 kai 9)
Agaipeite  Kal  eNéyxeTe  TO KAPBOUVAKIA  TOKTIKG.
AvTikoBioTdTte éTav @BapoUV péXPl TO onuAdl opiou.
Alatnpeite Ta kapPouvdkia kaBapd kai eAelBepa va
yAioTpoUv oTIg Brjkes. Kai Ta 800 kapBouvdkia TTPETTEl va
avTikaBioTavtal - Tautdéxpova.  XpnolgoTiolgite  pévo
kapBouvdkia idiou TUTTOU.

Xpnaoigotroinote éva katoafidl yia va o@aipéoETe Ta
KOTTaKIa Twy BNKWv KapBouvakiwy. BydAte Ta @Bapuéva
KopPBouvakia, TOTTOBETAOTE Ta véa Kal Ao@aAioTE Ta
KOTTAKIa TwV BNKWV KapBOUVOKIWV.

Ma tnv diatipnon 1ng AZOAAEIAL kai AZIOMIZTIAL Tou
TIPOIOVTOG, ETTIOKEUEG, OTTOIAOATIOTE GAAN ouvTrpnon n
pUBUIoN TTPETTEl va ekTEAOUVTAI aTT Ta £§ouTiodoTnuéva
Kévipa egutnpétnong Tng Makita, pe xprion mavroTe
avtaAAakTikwv Makita.

ENG905-1
O6pufog

To Tumk6é A etTiredo peTpnuévou BopuBou kabopideTal
oUppwva pe To EN60745:

MovTéAo M6200

216N mieong fxou (Lya): 84 dB (A)

21a0un duvaung Axou (Lwa): 95 dB (A)

ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

MovTtéAo M6201

216N mieong fxou (Lya): 82 dB (A)

Z160un duvapng fixou (Lya): 93 dB (A)

ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

DopdTe WTOACTTIOES
ENG900-1

Kpadaouog
H oAk mipR ddévnong (dBpoiopa  TpI-agovikou
Siavuoparog) kabopileTal cUppwva pe To EN60745:

Eidog epyaaiag: Tputtdviopa o€ péTahho
Ekmopt 86vnong (ay, p): 2,5 m/s?1j Aiydtepo
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

* H dnAwpévn TIPA EKTTOPTIAG KPAdAOUWY €XEI METPNOET
oUu@wva Pe TNV TTPOTUTIN YEBOBO BOKIPNAG KAl UTTOPET
va xpnoigotroin®dei yia Tn oUykpion evog epyaleiou pe
GAAO.

* H dnAwpévn TiUA EKTTOUTIAG KPAdAOUWY UTTOPEi va
XPNOIMOTIOINGEl Kal OTNV TTPOKATAPKTIKA agioAdynan
€kBeong.

/\ NPOEIAOMNOIHZH:

* H ekTTOpTI KPadaouwy KaATtd Tn XPrion Tou NAEKTPIKOU
epyaAeiou o€ TIpAyMATIKEG OUVOAKEG pTTOPEl  va
SI0QEPEI ATTO TN dNAWMEVN TIUA EKTTOPTIAG avaAoya Pe
Tov TPATTO XProNG TOu EpyaAEgiou.

* QpovrioTe va AdBeTe Ta KATAGAANAQ PETPA TTPOCTACIAG
TOU XeIpIoT Pdaoel utrohoylopoU Tng €kBeang o€
TIPAYHATIKEG OUVORKES xprong (AapBavovrtag utéwn
OAEG TIG GUVIOTWOEG Tou KUKAOU AgiToupyiag OTrwg Toug
XPOVoug TTou TOo gpyaAeio eival eKTOG AeiToupyiag Kai
étav BpiokeTal o adpavr Asiroupyia TEPAv Tou Xpdvou
£VEPYOTTOINONG).
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ENH101-18
Mévo yia xwpeg TNG Eupwirng

ARAwon Zuppoépewong EK

H Makita dnAwvel 611 Ta ak6AouBa unxaviupara:
XapakTnPIoPOG UNXAVAPATOG:

Tputravi
Ap. yovtédou/ TuTrog: M6200, M6201
Zuppop@wvoVTal HE TIG ak6AouBeg Eupwiraikég
Odnyieg:
2006/42/EK

Kartaokeudlovtal oUp@wva pe Ta akdAouba TrpoTUTIa A
£yypaga TuTToTToiNONG:

EN60745
To apxeio TeXVIKWV OTOIXEIWV, OUPPWVA PE TNV odnyia
2006/42/EK, diaTiBeTal amro:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, BéAyio

1.12.2014

Yo Pl

Yasushi Fukaya
AiguBuvTig
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, BéAyio



TURKGE (orijinal Talimatlar)

Genel goriiniigiin agiklanmasi

1 Kilitteme digmesi 5 Yaprak yay 9  Matkap mandreli
2 Anahtar tetik 6  Arka tutamak 10 Sinirisareti
3 Saatin aksi yonde 7  Yuva 11 Firga yuvasi kapagi
4  Saat yoéniinde 8 Vida 12 Tornavida
OZELLIKLER
Model M6200 M6201
Celik 13 mm 13 mm
Kapasiteler
Tahta 36 mm 36 mm
Yiikstiz hiz 0 - 700 dak™" 600 dak™!
Toplam uzunluk 267 mm 267 mm
Net agirlik 2,7 kg 2,7 kg
Emniyet sinifi m/

 Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi,
burada belirtilen Ozellikler 6nceden bildiriimeksizin
degistirilebilir.

+ Ozellikler iilkeden (ilkeye degisebilir.

+ EPTA-Prosediiri 01/2003 uyarinca agirlik

ENEO032-1

Kullanim amaci
Bu alet ahsap, metal ve plastik malzemeleri delmek igin
tasarlanmistir.

ENF002-2
Gii¢ kaynagi
Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajh
glic kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazli
AC gl¢ kaynagiyla galstirilabilir. Cifte yahtimlidirlar ve
bu sebeple topraklamasiz prizlerle de kullanilabilirler.

GEA010-1

Genel Elektrikli Alet Giivenligi Uyarilar

/N UYARIl Tiim giivenlik uyarilarini  ve tiim
talimatlari okuyun. Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi
elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralanmalar ile
sonuglanabilir.

Tiim uyanlarn ve talimatlan ileride bagvurmak igin
saklayin.

GEBO001-6

MATKAP GUVENLIK UYARILARI

1. Aletle birlikte saglanmigsa yardimci tutamagy/
tutamaklari kullanin. Kontrol kaybi yaralanmaya
neden olabilir.

2. Kesici aksesuarin gériinmeyen kablolara ya da
aletin kendi kordonuna temas etme olasiligi
bulunan yerlerde c¢aligsirken elektrikli aleti
yalitimh kavrama yiizeylerinden tutun. Kesici
aksesuarin “akimli” bir telle temas etmesi elektrikli
aletin yalitimsiz metal kisimlarini “akimh” hale
getirebilir ve kullaniclyr elektrik sokuna maruz

birakabilir.
3. Her zaman yere saglam basin.
Makineyi yiiksekte kullandiginizda, altinda

kimsenin olmadigindan emin olun.

Makineyi sikica tutun.

Ellerinizi dénen pargalardan uzak tutun.

Makineyi galisir durumda birakmayin. Makineyi

sadece elinizde iken galigtirin.

7. Kullanilan ucu veya ig pargasini islemden hemen
sonra ellemeyin; bunlar ¢ok sicak olup derinizi
yakabilir.

8. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar

icerirler. Toz yutmayi ve cilt temasini 6nlemek

icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giivenlik
bilgilerine uyun.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.

A\ UYARI:

Uriinii kullanirken (defalarca kullaninca kazanilan)
rahathik ve tanidiklik duygusunun ilgili iriiniin
glivenlik kurallarina siki sikiya bagh kalmanin yerine
gegmesine iZIN VERMEYIN. YANLIS KULLANIM veya
bu kullanma kilavuzunda belirtilen emniyet
kurallarina uymama ciddi yaralanmaya neden
olabilir.

o0~

ISLEVSEL AGIKLAMALAR

A\ DIKKAT:
« Alet Uzerinde ayarlama ya da isleyis kontroll
yapmadan once aletin kapall ve fisinin cekili

oldugundan daima emin olun.

Anahtar iglemi

/\ DIKKAT:

« Aleti fise takmadan o6nce, anahtar tetigin dizgin
calistigindan ve birakildiginda “KAPALI” konuma
dénduglinden emin olun.

M6200 model igin (Sek. 1)

A\ DIKKAT:

* Uzun sureli kullanim sirasinda kullanicinin rahathidr igin
anahtar “ACIK” konuma kilitlenebilir. Aleti “ACIK”
konuma kilitlerken dikkat edin ve aleti sikica kavrayin.

Makineyi galistirmak igin anahtar tetigi gekin. Makinanin

hizi anahtar tetigin Gzerine daha fazla bastirilarak artirilir.

Durdurmak igin anahtar tetigi birakin.
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Surekli igletmek icin, anahtar tetidi cekin, kilitleme
diigmesine basin ve sonra anahtar tetigi serbest birakin.
Makineyi kilitli pozisyondan g¢ikarmak igin, anahtar tetigi
tamamen cekip sonra serbest birakin.

M6201 model icin (Sek. 2)

/\ DIKKAT:

» Donus yoninu, ancak alet tamamen durduktan sonra
degistirin. Alet durmadan y6n degistirmek alete zarar
verebilir.

Anahtar saat yonliinde veya saatin aksi yonde donis
saglayacak sekilde degistirilebilir. Aleti baslatmak igin,
saat yoniinde donus icin anahtar tetigin alt kismini,
saatin aksi yonde donus igin ise Ust kismini gekmeniz
yeterlidir. Durdurmak igin anahtar tetigi birakin.

MONTAJ

A\ DIKKAT:
 Alet lzerinde herhangi bir is yapmadan Once aletin
kapali ve fisinin gekili oldugundan daima emin olun.

Ust kavrama kolunun takilmasi (yardimci
tutamag) (Sek. 3)
Ust kavrama kolunu alete sikica vidalayin.

Arka kavrama kolunun takilmasi (lilkeye 6zel)
(Sek. 4 ve 5)

Kapag! alet muhafazasindan disari dogru gekin. Yaprak
yaylarl yuvalarin oldugu tutamak kismindaki oyuga
yerlestirin. Ardindan bunlari alet muhafazasinin altina
baglayin.

Tutamak pargalarinin ikisini de takin ve vidalarla iyice
sikilayin.

Ucun takilmasi veya gikariimasi (Sek. 6)

Ucu takmak igin mandrenin icinde gidebilecegi kadar
yerlestirin. Mandreni elle sikistirin. Mandren anahtarini
her lg delige de sokup saat yoniinde sikistirin. Her g
deligi de ayni oranda sikistirdiginizdan emin olun.

Ucu ¢ikarmak igin mandren anahtarini, sadece bir delik
icin saat yonunin tersine gevirin, sonra mandreni elle
gevsetin.

Mandren  anahtarini  kullandiktan
konumuna getirdiginizden emin olun.

sonra, orijinal

KULLANIM

Delme islemi (Sek. 7)

Her zaman Ust veya arka kavrama kolunu (yardimci
tutamagi) kullanin ve islem sirasinda aleti hem lst hem
de arka kavrama kolunu hem de anahtar kolunu sikica
tutun.

Tahta delerken

Tahta delerken, kilavuz vidali tahta uclaryla en iyi
sonuglar elde edilir. Kilavuz vida matkap ucunun is
pargasi igine sokulmasiyla delme iglemini kolaylastirir.

Metal delerken

Delik delmeye baslarken, ucun kaymasini engellemek
icin zimba ve c¢eki¢c yardimi ile delik agilacak noktaya
centik agin. Centik Ustine matkap ucunu yerlestirip
delmeye baslayin.

Metal delerken kesme sogutucusu siviyi kullanin. Demir
ve piring istisna olup kuru olarak delinmelidir.
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/\ DIKKAT:

* Makineye asiri baski yapildiginda delme iglemi
hizlanmayacaktir. Asiri baski ucun yipranmasina,
makina performansinin dismesine ve makinanin
kullanim édmriiniin kisalmasina yol agacaktir.

Delip ¢ikma sirasinda makina ve ug¢ Uzerinde ¢ok
biyuk bir bikme glicii uygulanir. Aleti siki tutun ve ug
is pargasini  delmeye baglayinca dikkatinizi
yogunlastirin.

Sikisan bir ug, ters dénus anahtari ucu geri cikartmak
icin ters yone donecek sekilde ayarlanarak kolayca
cikartilabilir. Fakat bu durumda makinayi sikica tutmak
gerekir, aksi halde makina darbe ile aniden elden
cikabilir. (M6201 model igin)

Kuguk is parcalarini daima bir mengene ya da benzer
sikistirma aygitlariyla sabitleyin.

icinde ucun takilmasina ya da kirlmasina neden
olabilecek gizli c¢iviler ya da baska seyler
bulundugundan suphelendiginiz malzemeleri
delmekten kaginin.

BAKIM

/\ DIKKAT:

* Muayene ya da bakim yapmadan 6nce aletin kapall ve
fisinin gekili oldugundan daima emin olun.

« Benzin, tiner, alkol ve benzeri maddeleri kesinlikle
kullanmayin. Renk degisimi, deformasyon veya
catlaklar olusabilir.

Karbon firgalarin degistirilmesi (Sek. 8 ve 9)
Karbon firgalar diizenli olarak ¢ikarip kontrol edin. Sinir
isaretine kadar yiprandiklari zaman degistirin. Karbon
firgalarinin temiz ve yuvalarn iginde serbestgce kayar
durumda kalmalarini saglayin. Her iki karbon firga ayni
zamanda degistiriimelidir. Sadece birbirinin aynisi olan
karbon firgalar kullanin.

Firca yuvasi kapaklarini cikarmak icin bir tornavida
kullanin.  Asinmis karbon firgalarini  disari ¢ikarin,
yerlerine yenilerini gegirin ve firca yuvasi kapaklarini
acllmayacak sekilde takin.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak igin onarimlar, baska her tirli bakim ve
ayarlamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri tarafindan yapiimalidir.

ENG905-1

Guriilta
EN60745 uyarinca hesaplanan tipik A-agirhkh girdlta
dlzeyi:
Model M6200
Ses basing seviyesi (Lpa): 84 dB (A)
Ses glict dlzeyi (Lya): 95 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)
Model M6201
Ses basing seviyesi (L,a): 82 dB (A)
Ses giicii diizeyi (Lya): 93 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)
Kulak koruyucusu takin



ENG900-1
Titregim

EN60745 standardina gére hesaplanan titresim toplam
degeri (U¢ eksenli vektdr toplami):

Calisma modu: metal delme
Titresim emisyonu (ay, p): 2,5 m/s2’den az
Belirsizlik (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

* Beyan edilen titresim emisyon degeri standart test
yontemine uygun sekilde olglimustir ve bir aleti bir
baskasiyla kargilastirmak icin kullanilabilir.

* Beyan edilen titresim emisyon degeri bir 6n maruz
kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

/\ UYARL:

Bu elektrikli aletin gergek kullanimi sirasindaki titresim
emisyonu aletin kullanim bigimlerine bagh olarak beyan
edilen emisyon degerinden farkli olabilir.

Gergek kullanim kosullarindaki maruz kalmanin bir
tahmini hesaplamasi temelinde operatéri koruyacak
glivenlik onlemlerini mutlaka belirleyin  (calisma
doénglist igerisinde aletin  kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistigi zamanlar
gibi, batlin zaman dilimleri g6z éninde bulundurularak
degerlendiriimelidir).

ENH101-18
Sadece Avrupa iilkeleri igin

EC Uygunluk Beyani

Biz Makita Corporation beyan ederiz ki asagidaki
makine(ler):
Makine Adi:
Matkap
Model No./ Tipi: M6200, M6201
Asagidaki Avrupa Direktiflerine uygundurlar:
2006/42/EC
Asagidaki standartlara veya standartlastiriimis belgelere
uygun olarak imal edilmislerdir:
EN60745
2006/42/EC  uyumluluguna iligkin teknik dosyaya
suradan ulasilabilir:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgika

1.12.2014

Yasushi Fukaya

Madir
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgika
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