














Estado do indicador da bateria Carga
i restante da
l : Acesso D : Apagado ‘ ﬂ : Intermitente

bateria

50% - 100%

20% - 50%

0% - 20%

Carregue a
bateria

015096

Funcao de mudancga automatica da
velocidade (Fig. 5)

Modo de

Estado do indicador de modo .
funcionamento

@ Modo de alta
velocidade
1
@’_ Modo de alta
- poténcia

015098

Esta ferramenta possui “modo de alta velocidade” e
“modo de alta poténcia”. Muda automaticamente o modo
de funcionamento dependendo da carga de trabalho.
Quando o indicador de modo acende durante o
funcionamento, a ferramenta esta no modo de alta
poténcia.

Sistema de protec¢ao da ferramenta/

bateria

A ferramenta esta equipada com um sistema de
protecgdo da ferramenta/bateria. Este sistema corta
automaticamente a alimentagao para prolongar a vida util
da ferramenta e bateria.

A ferramenta para automaticamente durante o
funcionamento quando a ferramenta ou bateria so
colocadas numa das condigdes seguintes. Em algumas
condigdes, o indicador acende.

Protecgao contra sobrecarga

Quando a ferramenta ¢é utilizada de uma forma que faz
com que consuma uma corrente invulgarmente alta, a
ferramenta para automaticamente sem quaisquer
indicagdes. Nesta situacéo, desligue a ferramenta e pare
a aplicagdo que causou a sobrecarga. De seguida, ligue a
ferramenta para reiniciar.

Proteccgao contra sobreaquecimento para a
ferramenta

Quando a ferramenta esta sobreaquecida, a ferramenta
para automaticamente e o indicador da bateria apresenta
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o estado seguinte. Nesta situacéo, deixe a ferramenta
arrefecer antes de voltar a liga-la.

Indicador da

bateria I : Acesso | []: Apagado ﬂ:lntermitente

A ferramenta esta sobreaquecida

015140

Libertar o bloqueio de protec¢ao

Quando o sistema de protec¢ao funciona repetidamente,
a ferramenta é bloqueada e o indicador da bateria
apresenta o estado seguinte.

Indicador da . ] ] ]
bateria [l : Acesso | []: Apagado | [M]: Intermitente
Bloqueio de protecgéo activado
015200

Nesta situagéo, a ferramenta nao arranca mesmo ao
desligar e ligar a ferramenta. Para libertar o bloqueio de
protecgao, retire a bateria, ligue-a ao carregador de
bateria e aguarde até o carregamento concluir.

Bloqueio do veio

/\ PRECAUGAO:

* Nunca accione o bloqueio do veio quando o fuso
estiver em movimento. Pode avariar a ferramenta.

Prima o blogqueio do veio para evitar a rotagéo do fuso

quando instalar ou remover acessoérios. (Fig. 6)

MONTAGEM

/\ PRECAUGAO:

» Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a bateria removida, antes de efectuar
qualquer operagdo na ferramenta.

Instalar a pega lateral (manipulo)

/\ PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a pega lateral esta bem
instalada antes de utilizar a ferramenta.

Aparafuse bem a pega lateral em posigao na ferramenta,

tal como indicado na ilustragdo. (Fig. 7)

Instalar ou retirar o resguardo do disco
(Para disco concavo, multi-discos/disco
de corte abrasivo, disco diamantado)

/\ aviso:

» Quando utilizar o disco de afiar concavo/multi-discos,
disco flex, escova tipo taga, disco de corte ou disco
diamantado, o resguardo do disco deve ser instalado
na ferramenta, de forma a que o lado fechado do
resguardo aponte sempre na direc¢éo do operador.

* Quando usar um disco de corte abrasivo/disco
diamantado, use apenas o resguardo de disco especial
concebido para utilizar com discos de corte. (Em
alguns paises europeus, ao utilizar um disco



diamantado, o resguardo normal pode ser utilizado.
Cumpra a legislagéo do seu pais.)

Para ferramentas com resguardo de disco do tipo
alavanca de fixagao

Solte a alavanca do resguardo do disco, depois de soltar
o parafuso. Instale o resguardo do disco com a saliéncia
na banda do resguardo do disco alinhada com o entalhe
na caixa de rolamentos. De seguida, rode o resguardo do
disco para um angulo em que possa proteger o operador
durante o trabalho. (Fig. 8)

Aperte a alavanca para apertar o resguardo do disco. Se
a alavanca estiver demasiado apertada ou demasiado
solta para apertar o resguardo do disco, desaperte ou
aperte o parafuso para ajustar o nivel de aperto da cinta
do resguardo do disco. (Fig. 9)

Para remover o resguardo do disco, siga o procedimento
inverso da instalacéo.

Para ferramentas com resguardo de disco do tipo
parafuso de bloqueio (Fig. 10)

Instale o resguardo do disco com as saliéncias na banda
do resguardo do disco alinhadas com os entalhes na
caixa de rolamentos. De seguida, rode o resguardo do
disco 180° no sentido contrario ao dos ponteiros do
relogio. Certifique-se de que aperta bem o parafuso.
Para remover o resguardo do disco, siga o procedimento
inverso da instalagéo.

Instalar ou remover disco concavo ou
disco estriado (acessorio opcional)

A\ Aviso:

« Ao utilizar um disco concavo ou um disco estriado, o
resguardo do disco deve ser instalado na ferramenta,
de forma a que o lado fechado do resguardo aponte
sempre na direcgdo do operador.

* Apenas accione o bloqueio do veio quando o fuso ndo
estiver em movimento.

Instale a flange interior no fuso. Instale o disco na flange

interior e aparafuse a porca de bloqueio no fuso. (Fig. 11)

Para apertar a porca de blogueio, prima o bloqueio do

veio firmemente, para evitar que o fuso rode, e utilize a

chave da porca de bloqueio para a apertar com

seguranga no sentido dos ponteiros do reldgio. (Fig. 12)

Para remover o disco, siga o procedimento inverso de

instalagdo.

Instalar ou retirar a Ezynut (acessério
opcional)

/\ PRECAUGAO:

* Né&o utilize a Ezynut com Super Flange ou
esmerilhadeira angular com “F” na extremidade do n°®
de modelo. Estas flanges séo tdo espessas que a
totalidade da rosca ndo pode ser retida pelo fuso.

Monte a flange interna, disco abrasivo e a Ezynut no fuso

de modo a que o logétipo da Makita na Ezynut esteja

virado para fora. (Fig. 13)

Pressione o bloqueio do veio com firmeza e aperte a

Ezynut rodando ao maximo o disco abrasivo no sentido

dos ponteiros do reldgio.

Rode o anel exterior da Ezynut no sentido contrario aos

ponteiros do relégio para desapertar. (Fig. 14)

NOTA:

« A Ezynut pode ser desapertada manualmente desde
que a seta aponte para o entalhe. Caso contrario, é
necessaria uma chave de porca de bloqueio para a
desapertar. Introduza um perno da chave num orificio
e rode a Ezynut no sentido contrario aos ponteiros do
relégio. (Fig. 15 & 16)

Instalar ou retirar a roda flexivel

Acessorio opcional

A\ Aviso:

« Utilize sempre o resguardo fornecido quando a
roda flexivel estiver na ferramenta. A roda pode
partir-se durante a utilizacdo e o resguardo ajuda a
reduzir os riscos de ferimentos pessoais. (Fig. 17)

Siga as instrugdes referentes a roda com centro

rebaixado, mas utilize, igualmente, uma almofada de

apoio sobre a roda. Veja a ordem de montagem na
pagina dos acessorios neste manual.

Instalar ou retirar o disco abrasivo
(acessorio opcional) (Fig. 18)

Instale a o apoio de borracha no fuso. Instale o disco no
apoio de borracha e aparafuse a porca de bloqueio no
fuso. Para apertar a porca de bloqueio, prima o bloqueio
do veio firmemente, para evitar que o fuso rode, e utilize a
chave da porca de bloqueio para a apertar com
seguranga no sentido dos ponteiros do relégio.

Para remover o disco, siga o procedimento inverso de
instalagdo.

NOTA:
« Utilize os acessorios da lixadora especificados neste
manual. Estes tém de ser adquiridos separadamente.

FUNCIONAMENTO

/\ aviso:

* Nunca devera ser necessario forgar a ferramenta. O
peso da ferramenta aplica pressdo adequada. Forgar e
pressdo excessiva poderdo ser perigosos e partir o
disco.

« Substitua SEMPRE o disco se deixar cair a ferramenta
enquanto rectifica.

* NUNCA atire ou embata com o disco de afiar na peca
de trabalho.

» Evite fazer ressaltar e movimentar bruscamente o
disco, especialmente quando estiver a trabalhar
cantos, extremidades afiadas, etc. Isto pode provocar
a perda de controlo e ressaltos.

* NUNCA utilize a ferramenta com laminas de cortar
madeira e outras laminas de serra. Tais laminas,
quando utilizadas numa esmerilhadeira, provocam
com frequéncia ressaltos e perda de controlo, que
podem provocar ferimentos pessoais.

/\ PRECAUGAO:

* Nunca ligue a ferramenta quando esta estiver em
contacto com a pega de trabalho, uma vez que podera
causar ferimentos no operador.

» Use sempre éculos de seguranga ou uma viseira facial
durante o funcionamento.
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* Apos a utilizagéo, desligue sempre a ferramenta e
aguarde até que o disco pare completamente antes de
pousar a ferramenta.

Rectificar e lixar (Fig. 19)

Segure SEMPRE firmemente a ferramenta colocando
uma méo sobre o respectivo corpo e a outra na pega
lateral. Ligue a ferramenta e coloque o disco sobre a pega
de trabalho.

De maneira geral, mantenha a extremidade do disco a um
angulo de cerca de 15 graus da superficie da pega de
trabalho.

Durante o periodo de rodagem de um novo disco, ndo
coloque a esmerilhadeira a funcionar na direcgéo B ou
esta cortara a peca de trabalho. Quando a extremidade
do disco ficar arredondada pelo uso, o disco pode ser
trabalhado nas direcgdes A e B.

Operagdo com uma roda de corte
abrasiva/roda diamantada

Acessorio opcional

/\ aviso:

* Quando utilizar uma roda de corte abrasiva/roda
diamantada, certifique-se que utiliza apenas o
resguardo da roda especialmente projetada para
utilizagdo com as rodas de corte.

(Em alguns paises europeus, pode-se utilizar um
resguardo comum quando se utilizam rodas
diamantadas. Siga os regulamentos do seu pais).

* NUNCA utilize rodas de corte para a esmerilagem
lateral.

« Nao “encrave” a roda nem aplique pressao
excessiva. Nao tente efetuar um corte
demasiadamente profundo. Sujeitar a roda a esforgo
excessivo aumenta a carga e a suscetibilidade de
torgao ou prisdo da roda no corte e a possibilidade de
ocorréncia de recuo, rotura da roda e
sobreaquecimento do motor.

« Nao inicie a operagao de corte na peca de trabalho.
Aguarde até que a roda atinja a velocidade maxima
e coloque-a no corte cuidadosamente, movendo a
ferramenta para a frente sobre a superficie da pega
de trabalho. A roda pode prender, saltar ou ressaltar
se ligar a ferramenta elétrica na pega de trabalho.

* Nunca altere o angulo da roda durante as
operagoes de corte. Exercer pressao lateral na roda
de corte (como na esmerilagem) pode provocar
fissuras e rotura, provocando ferimentos graves.

¢ Uma roda diamantada deve ser utilizada
perpendicularmente ao material a ser cortado.
(Fig. 20)

Quanto a instalagéo, siga as instru¢des para a roda com

centro rebaixado.

A dire¢ao de montagem da porca de bloqueio e da

flange interior varia de acordo com o tipo e a

espessura da roda.

Consulte as figuras seguintes.
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Para o modelo de 100 mm
Quando instalar a roda de corte abrasiva: (Fig. 21)

Quando instalar a roda diamantada: (Fig. 22)

Para o modelo de 115 mm/125 mm

Quando instalar a roda de corte abrasiva: (Fig. 23)

Quando instalar a roda diamantada: (Fig. 24)

Funcionamento com escova tipo taga
(acessoério opcional)

A PRECAUGAO:

« Verifique o funcionamento da escova colocando-a em
funcionamento sem carga, certificando-se de que
ninguém se encontra a frente ou na direcgdo da
escova.

» Nao utilize escovas danificadas ou desequilibradas. A
utilizagédo de escovas danificadas pode aumentar o
risco de ferimentos devido ao contacto com arames da
escova partidos.

Retire a bateria da ferramenta e vire-a ao contrario

permitindo um acesso facil ao fuso. Retire quaisquer

acessorios no fuso. Enrosque a escova tipo taga no fuso

e aperte com a chave fornecida. Quando utilizar a

escova, evite aplicar demasiada presséo que causa a

curvatura excessiva dos fios, resultando em quebra

prematura. (Fig. 25)

Funcionamento com escova de disco de
arame (acessorio opcional)

A PRECAUGAO:

» Verifique o funcionamento da escova de disco de
arame colocando-a em funcionamento sem carga,
certificando-se de que ninguém se encontra a frente ou
na direcgéo da escova de disco de arame.

* Na&o utilize escovas de disco de arame danificadas ou
desequilibradas. A utilizagédo de escovas de disco de
arame danificadas pode aumentar o risco de
ferimentos devido ao contacto com arames partidos.

* Use SEMPRE o resguardo com escovas de disco de
arame, garantindo que o didametro do disco cabe
dentro do resguardo. O disco pode partir durante a
utilizagéo e o resguardo ajuda a reduzir a ocorréncia
de ferimentos pessoais.

Retire a bateria da ferramenta e vire-a ao contrario

permitindo um acesso facil ao fuso. Retire quaisquer

acessorios no fuso. Enrosque a escova de disco de

arame no fuso e aperte com as chaves. (Fig. 26)

Quando utilizar a escova de disco de arame, evite aplicar

demasiada pressao que causa a curvatura excessiva dos

fios, resultando em quebra prematura.

MANUTENGCAO

/\ PRECAUGAO:

» Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e a bateria removida antes de efectuar
operagdes de inspecgéo ou de manutengéao.

* Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, alcool ou
semelhante. Podem formar-se descoloragdes,
deformagdes ou fissuras.



A ferramenta e as respectivas aberturas de ventilagdo
devem ser mantidas limpas. Limpe regularmente as
aberturas de ventilagdo da ferramenta ou sempre que as
aberturas comecem a ficar obstruidas. (Fig. 27)

Retire a protecgao para o pé da ventilagdo de entrada e
limpe-a para uma circulagéo suave do ar. (Fig. 28)

NOTA:

» Limpe a protecgéo para o p6 quando esta colmatada
com pé ou substancias estranhas. Um funcionamento
continuo com uma protecgao para o pé obstruida pode
danificar a ferramenta.

Para manter os niveis de SEGURANGCA e FIABILIDADE

definidos para este produto, as reparagdes e os

procedimentos de manutengédo ou ajustes devem ser
executados por centros de assisténcia Makita
autorizados, utilizando sempre pecas de substituicdo

Makita.

ACESSORIOS OPCIONAIS

/\PRECAUGAO:

» Os seguintes acessorios ou extensdes sao os
recomendados para utilizar com a ferramenta Makita
especificada neste manual. A utilizagédo de quaisquer
outros acessorios podera representar um risco de
ferimento para as pessoas. Apenas utilize o acessorio
para o fim indicado.

Se precisar de informagdes adicionais relativas aos

acessorios, contacte o centro local de assisténcia Makita.

« Bateria e carregador Makita genuinos
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Modelo de 100 mm | Modelo de 115 mm | Modelo de 125 mm
1 Punho 36
2 Resguardo da roda (para roda de esmerilagem)
3 Flange interior | Flange interior/Super flange *1*2 | Flange interior/Super flange
4 Roda com centro rebaixado/Disco de aba
5 Porca de bloqueio | Porca de bloqueio/Ezynut *1*2 | Porca de bloqueio/Ezynut *2
6 Almofada de apoio
7 Roda flexivel
8 Almofada de borracha 76 | Almofada de borracha 100 | Almofada de borracha 115
9 Disco abrasivo
10 Porca de bloqueio de lixagem
1" Escova de arame tipo roda
12 Escova de arame tipo copo
13 Resguardo da roda (para roda de corte) *3
14 Roda de corte abrasiva/roda diamantada
- Chave para porcas de bloqueio
Nota:

*1 Apenas para ferramentas com rosca do eixo M14.
*2 Nao utilize a Super flange e a Ezynut em conjunto.

*3 Em alguns paises europeus, pode-se utilizar um resguardo comum em vez de um resguardo especial que cobre
ambos os lados da roda quando utilizar rodas diamantada. Siga os regulamentos do seu pais.

015100-2

NOTA:

« Alguns itens na lista podem estar incluidos no pacote
de ferramentas como acessorios de série. Podem
diferir de pais para pais.

Ruido ENG905-1

O nivel de ruido ponderado A tipico determinado, de
acordo com EN60745:

Modelo DGA404

Nivel de press&o sonora (L,s): 80 dB (A)
Nivel de poténcia (Lya): 91 dB (A)
Incerteza (K): 3 dB (A)
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Modelo DGA454, DGA504
Nivel de presséo sonora (Lya): 79 dB (A)
Incerteza (K): 3 dB (A)
O nivel de ruido quando em funcionamento pode exceder
os 80 dB (A).
Use proteccgao para os ouvidos.




Vibragao ENG900-1
O valor total de vibragao (soma vector triaxial)
determinado, de acordo com EN60745:

Modelo DGA404

Modo de trabalho: rectificar a superficie com pega
lateral normal

Emissé&o de vibragdes (a, pc): 4,5 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo de trabalho: rectificar a superficie com pega
lateral anti-vibragbes

Emiss&o de vibragdes (ap ac): 4,0 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo de trabalho: lixagem por disco
Emiss&o de vibragdes (apps): 2,5 m/s? ou menos
Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modelo DGA454, DGA504

Modo de trabalho: rectificar a superficie com pega
lateral normal

Emissé&o de vibragdes (a, pc): 6,5 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo de trabalho: rectificar a superficie com pega
lateral anti-vibragbes

Emiss&o de vibragdes (apac): 6,0 m/s?

Incerteza (K): 1,5 m/s?

Modo de trabalho: lixagem por disco
Emiss&o de vibragdes (apps): 2,5 m/s? ou menos
Incerteza (K): 1,5 m/s?

ENG902-1

* O valor da emissdo de vibragédo declarado foi medido
de acordo com o método de teste padrdo e pode ser
utilizado para comparar uma ferramenta com outra.

* O valor da emissdo de vibragédo declarado pode
também ser utilizado numa avaliagéo preliminar de
exposicao.

« O valor da emissao de vibragdo declarado é utilizado
para as aplicagdes principais da ferramenta eléctrica.
No entanto, se a ferramenta eléctrica for utilizada para
outras aplicagdes, o valor da emisséo de vibragao
pode ser diferente.

/\ AvISO:

* A emissao de vibragdo durante a utilizagéo real da
ferramenta eléctrica pode ser diferente do valor de
emisséo declarado, dependendo da forma como a
ferramenta é utilizada.

« Certifique-se de que identifica medidas de seguranca,
para proteger o operador, que sdo baseadas numa
estimativa de exposi¢ao nas condigdes reais de
utilizagéo (tendo em conta todas as partes do ciclo de
funcionamento, como as vezes que a ferramenta é
desligada e quando esté a trabalhar ao ralenti, além do
tempo de utilizagéo).

Declaracao de conformidade CE

Apenas para os paises europeus

A declaracéo de conformidade CE esta incluida como
Anexo A neste manual de instrugdes.
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DANSK (Originalvejledning)
Forklaring til generel oversigt

1. Knap 15. Forsaenket centerslibeskive 29. Beskyttelsesskaerm til
2. Read indikator 16. Indre flange vinkelslibeskive/diamantskive
3. Batteripakke 17. Skruenggle til sikringsmetrik 30. Slibende afskeeringsskive
4. Glidekontakt 18. Ezynut (Tyndere end 4 mm)
5. Indikatorlamper 19. Slibeskive 31. Slibende afskeeringsskive
6. Kontrolknap 20. Spindel (4 mm eller tykkere)
7. Batteriindikator 21. Pil 32. Diamantskive (Tyndere end 4 mm)
8. Tilstandsindikator 22. Indhak 33. Diamantskive (4 mm eller tykkere)
9. Aksellas 23. Flexskive 34. Koptradberste
10. Beskyttelsesskaerm 24. Bagskive 35. Skivetradberste
11. Kuglelejeboks 25. Sikringsmetrik til sandslibning 36. Udstgdningsabning
12. Skrue 26. Slibedisk 37. Indsugningsabning
13. Handtag 27. Gummimatte 38. Stovdaeksel
14. Sikringsmetrik 28. Vinkelslibeskive/diamantskive
SPECIFIKATIONER
Model DGA404 DGA454 DGA504
Skivediameter 100 mm (4”) 115 mm (4-1/2") 125 mm (5”)
Maks. skivetykkelse 6,4 mm (1/4”) 6,4 mm (1/4”) 6,4 mm (1/4”)
Spindelgevind M10 M14 eller 5/8” (landespecifik)
Nominel hastighed (n)/hastighed uden belastning (n,) 8.500 min!
Med batteripakke
BL1815N, BL1820, BL1820B 348 mm
Leengde i alt Med batteripakke BL1830, BL1830B,
BL1840, BL1840B, BL1850, BL1850B, 362 mm
BL1860B
Med batteripakke
BL1815N, BL1820, BL1820B 2.2kg 2.3kg 2.3kg
Nettovaegt Med batteripakke BL1830, BL1830B,
BL1840, BL1840B, BL1850, BL1850B, 2,4 kg 2,5kg 2,5kg
BL1860B
Nominel spaending 18 V jeevnstrem

+ Pa grund af vores lgbende forsknings- og udviklingsprogram kan specifikationerne heri sendres uden forudgaende
varsel.

« Specifikationerne og batteripakken kan variere fra land til land.

» Veegt, inklusive batteripakken, i henhold til EPTA-Procedure 01/2003

SIKKERHEDSADVARSLER FOR
LEDNINGSFRI SLIBEMASKINE

GEB059-4

Tilsigtet brug ENE048-1
Maskinen er beregnet til afslibning, sandslibning og
skeering i metal- og stenmaterialer uden brug af vand.

Generelle sikkerhedsadvarsler for
maskiner GEA010-1

A ADVARSEL Les alle sikkerhedsadvarsler og alle
instruktioner. Hvis De ikke falger alle advarsler og
instruktioner, kan det medfere elektrisk stad, brand og/
eller alvorlig personskade.

Faelles sikkerhedsadvarsler for afslibning,
sandslibning, tradberstning og vinkelslibning:
. Denne maskine er beregnet til brug som afsliber,

sandsliber, tradbgrste eller vinkelsliber. Las alle

sikkerhedsadvarsler, instruktioner, illustrationer

og specifikationer, der felger med maskinen. Hvis

du ikke felger alle instruktionerne nedenfor, kan det

medfgre elektrisk stgd, brand og/eller alvorlig

personskade.

Det anbefales ikke at benytte maskinen til formal

som f.eks. polering. Anvendelser, som maskinen

ikke er beregnet til, kan udgere en risiko og medfere

personskade.

3. Undlad at benytte tilbeher, som ikke er specielt
udviklet og anbefalet af vaerktsjsproducenten.

Gem alle advarsler og
instruktioner til senere reference. 2
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10.

1.

12.

Selvom tilbehgret kan monteres pa maskinen, er
anvendelsen ikke ngdvendigvis sikker.

Tilbehgrets nominelle hastighed skal vaere mindst
lig med den maksimale hastighed, der er angivet
pa maskinen. Tilbehgr, der karer hurtigere end dets
nominelle hastighed, kan ga i stykker og blive slynget
bort.

Tilbehgrets udvendige diameter og tykkelse skal
overholde maskinens kapacitet. Tilbehgr med
forkert starrelse kan ikke fastgeres eller kontrolleres
korrekt.

Ved montering af tilbeher med gevind skal de
passe til sliberens spindelgevind. Ved tilbehgr, der
monteres med flanger, skal akselhullet pa
tilbehoret passe til den modsvarende diameter pa
flangen. Tilbehgr, der ikke passer til
monteringsudstyret pa maskinen, vil komme ud af
balance, vibrere voldsomt og kan medfgre, at du
mister kontrollen.

Undlad brug af beskadiget tilbehor. Kontroller
tilbehor som f.eks. slibeskiver, hver gang de
bruges, for flaenger og revner, bagpolstringer for
revner, nedslidning eller kraftigt slid, tradberster
for Igse eller knaekkede trade. Hvis du taber
maskinen eller tilbehgret, skal du se efter for
beskadigelser eller montere ubeskadiget tilbehor.
Efter kontrol og montering af tilbehgr skal du
placere dig selv og tilskuere vak fra tilbehgrets
drejningsplan og lade maskinen kere ved
maksimal hastighed uden belastning i et minut.
Beskadiget tilbeher vil normalt ga i stykker inden for
denne testperiode.

Baer personligt sikkerhedsudstyr. Afhangigt af
anvendelsen skal du baere ansigtsskarm,
beskyttelsesbriller eller sikkerhedsbriller. Baer om
nedvendigt stovmaske, horevarn, handsker og
arbejdsforklade, der kan stoppe sma
slibningsstykker eller stumper af arbejdsemnet.
Jjenbeskyttelsen skal kunne stoppe flyvende
stumper, der frembringes ved forskellige anvendelser.
Stevmasken eller andedraetsbeskyttelsen skal kunne
filtrere partikler, der frembringes ved anvendelsen.
Leengerevarende udseettelse for kraftig stej kan
medfgre hgreskader.

Hold andre tilstedevaerende pa sikker afstand af
arbejdsomradet. Alle, der kommer ind i
arbejdsomradet, skal bare personligt
sikkerhedsudstyr. Dele af arbejdsemnet eller gdelagt
tilbehar kan flyve vaek og medfare personskade uden
for det umiddelbare anvendelsesomrade.

Hold kun maskinen i de isolerede gribeflader, nar
du udferer arbejde, hvor skarevarktgjet kan
komme i kontakt med skjulte ledninger. Kontakt
med en stremfgrende ledning ger ogsa udsatte
metaldele pa maskinen stremfgrende, hvorved
operatgren muligvis kan fa elektrisk sted.

Laeg aldrig maskinen fra dig, fer tilbehoret er
stoppet helt. Det roterende tilbehgr kan gribe fat i
overfladen og traekke i maskinen, s& du mister
kontrollen.

Lad ikke maskinen kgre, mens du barer den ved
siden. Hvis dit taj kommer i kontakt med det roterende
tilbeher, kan det gribe fat i tgjet og traekke tilbehgret
ind imod kroppen pa dig.

13. Rengor regelmaessigt maskinens
ventilationsabninger. Motorventilatoren traekker
stovet ind i kabinettet, og koncentration af forstevet
metal kan medfere elektriske risici.

14. Undlad at betjene maskinen i nerheden af
brandbare materialer. Gnister kan anteende disse
materialer.

15. Undlad at benytte tilbehor, der kraever flydende
kelemidler. Brug af vand eller andre flydende
kalemidler kan medfare elektrisk stad eller chok.

Tilbageslag og relaterede advarsler
Tilbageslag er en pludselig reaktion pa, at en roterende
skive, bagpolstring, berste eller andet tilbehgr sidder fast
eller kommer i klemme. Hvis tilbehgret sidder fast eller
kommer i klemme, gar det roterende tilbehgr pludselig i
sta, hvorved den ikke-kontrollerede maskine tvinges i den
modsatte retning af tilbehgrets rotationsretning pa det
sted, hvor det sidder fast.
Hvis en slibeskive f.eks. kommer i klemme eller sidder
fast pa arbejdsemnet, kan den kant pa skiven, der sidder
ind i fastklemningspunktet, skaere sig ind i emnets
overflade, sa skiven klatrer ud eller slas ud. Skiven kan
enten springe mod eller bort fra operateren, athaengigt af
skivens beveegelse pa det sted, hvor den sidder fast.
Slibeskiver kan ogsa ga i stykker under disse forhold.
Tilbageslag skyldes forkert brug af maskinen og/eller
forkerte betjeningsprocedurer eller forhold og kan undgas
ved at treeffe de nedvendige forsigtighedsregler som
beskrevet nedenfor.
a) Hold godt fast i maskinen, og placer kroppen
og armen, sa du kan modsta tilbageslag. Benyt
altid det ekstra handtag, hvis det er tilgaengeligt,
for at opna sterst mulig kontrol med tilbageslag
eller drejningsreaktion ved start. Operatgren kan
kontrollere drejningsreaktioner eller tilbageslag, hvis
der traeffes de rette forholdsregler.
b) Placer aldrig handen i naerheden af roterende
tilbeher. Tilbeharet kan blive slaet tilbage hen over
handen.
c) Placer ikke dig selv i det omrade, hvor
maskinen vil bevage sig, hvis der opstar
tilbageslag. Ved tilbageslag bliver maskinen slynget
i modsat retning af skivens bevaegelse pa det sted,
hvor den sidder fast.
d) Veer seerligt forsigtig ved arbejde pa hjerner,
skarpe kanter osv. Undga at stede og vride
tilbehgret. Hjgrner, skarpe kanter og stad har
tendens til at fa det roterende tilbeher til at sidde fast
og forarsage tab af kontrollen eller tilbageslag.
e) Montér ikke en klinge til savning i trae eller en
savklinge med tender. Sadanne klinger forarsager
ofte tilbageslag og tab af kontrollen.

Specifikke sikkerhedsadvarsler for afslibning og
vinkelslibning:
a) Anvend kun skivetyper, der anbefales til
maskinen, og den specifikke beskyttelsesskaerm,
der er beregnet til den valgte skive. Skiver, som
maskinen ikke er beregnet til, kan ikke beskyttes
ordentligt og er ikke sikre at bruge.
b) Slibeoverfladen pa centerforseenkede skiver
skal monteres nedenfor
beskyttelsesskarmkantens plan. En forkert
monteret skive, som rager ud gennem

83



beskyttelsesskaermkantens plan, kan ikke beskyttes
tilstraekkeligt.

c) Beskyttelsesskarmen skal sidde korrekt fast
pa maskinen og placeres med henblik pa
maksimal sikkerhed, sa mindst muligt af skiven
er blottet ud mod operatgren.
Beskyttelsesskarmen hjaelper med at beskytte
operatgren mod dele af braekkede skiver, utilsigtet
kontakt med skiven og gnister, der kan anteende
tojet.

d) Skiver ma kun benyttes til de anbefalede
anvendelser. Eksempel: Undlad at bruge siden af
en slibeskive til vinkelslibning. Vinkelslibeskiver er
beregnet til slibning i periferien. Hvis skiverne
udsaettes for kraefter fra siden, kan de ga i stykker.
e) Anvend altid ubeskadigede skiveflanger af den
korrekte storrelse og form til den valgte skive.
Korrekte skiveflanger understatter skiven, sa der er
mindre risiko for, at den gar i stykker. Flanger til
vinkelslibeskiver kan veere forskellige fra flanger til
slibeskiver.

f) Undlad at benytte nedslidte skiver fra sterre
maskiner. Skiver, der er beregnet til starre maskiner,
er ikke beregnet til en mindre maskines sterre
hastigheder og kan ga i stykker.

Specifikke sikkerhedsadvarsler for vinkelslibning:
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a) Undlad at “lase” vinkelslibeskiven eller
anvende ungdigt pres. Undlad at skare for dybt.
Hvis skiven overbelastes, forgges belastningen og
risikoen for at bgje skiven, eller at den sidder fast i
snittet, hvilket @ger risikoen for tilbageslag, eller at
skiven gar i stykker.

b) Undlad at placere dig selv pa linje med og
bagved den roterende skive. Nar skiven pa
anvendelsesstedet bevaeger sig bort fra dig selv, vil
et eventuelt tilbageslag slynge den roterende skive
og maskinen direkte tilbage mod dig selv.

c) Hvis skiven sidder fast, eller hvis du af en eller
anden grund afbryder et snit, skal du slukke for
maskinen og holde den stille, indtil skiven er
stoppet helt. Forsgg aldrig at fjerne
vinkelslibeskiven fra snittet, mens skiven
bevager sig, da dette kan forarsage tilbageslag.
Se efter og tag modforholdsregler imod arsager til, at
skiven binder.

d) Start ikke snittet igen i arbejdsemnet. Lad
skiven na fuld hastighed, og sat den forsigtigt
tilbage i snittet. Skiven kan binde, springe op eller
forarsage tilbageslag, hvis maskinen genstartes i
arbejdsemnet.

e) Stot paneler eller store arbejdsemner for at
reducere risikoen for, at skiven binder og
forarsager tilbageslag. Store arbejdsemner har
tendens til at bgje under deres egen veegt. Der skal
placeres stgtter under arbejdsemnet i neerheden af
skaeringslinjen og nzer arbejdsemnets kanter pa
begge sider af skiven.

f) Vaer ekstra forsigtig, nar du foretager et
“lommesnit” i eksisterende vagge eller andre
omrader, du ikke kan se. Den fremstikkende skive
kan skeere i gas- eller vandrer, elektriske kabler eller
genstande, der kan forarsage tilbageslag.

Specifikke sikkerhedsadvarsler for sandslibning:

a) Anvend ikke en for stor sterrelse sandpapir.
Folg producentens anbefalinger ved valg af
sandpapir. Stgrre sandpapir, der stikker ud over
sandpladen, kan skeere i personer og sidde fast, blive
revet af disken eller forarsage tilbageslag.

Specifikke sikkerhedsadvarsler for tradberstning:

a) Vaer opmaerksom pa, at trade kan blive slynget
af borsten selv ved normal betjening. Overbelast
ikke tradene ved at belaste borsten for hardt.
Tradene kan nemt gennemtraenge let beklaedning og/
eller huden.

b) Hvis brug af en beskyttelsesskarm anbefales
til tradberstning, ma du ikke lade tradskiven eller
borsten stede mod skaermen. Diameteren af
tradskiven eller bgrsten kan blive stgrre pa grund af
arbejdsbelastning eller centrifugalkraefter.

Yderligere sikkerhedsadvarsler:

16.

17.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.
27.

28.

29.

30.

31.

Ved brug af forseenkede centerslibeskiver ma du
kun benytte fiberglasforstaerkede skiver.

BRUG ALDRIG stenskiver af koptypen til denne
slibemaskine. Denne slibemaskine er ikke designet
til disse typer skiver og brugen af et sddan produkt
kan muligvis resultere i alvorlig personskade.

. Veer forsigtig med ikke at beskadige spindelen,

flangen (iseer monteringsomradet) eller
sikringsmotrikken. Beskadigelse af disse dele kan
medfere beskadigelse af skiven.

. Serg for, at skiven ikke har kontakt med

arbejdsemnet, for der teendes pa kontakten.

Lad maskinen kere et stykke tid, for den benyttes
pa et arbejdsemne. Hold gje med vibrationer eller
slinger, der kan vaere tegn pa en darlig montering
eller en darligt afbalanceret skive.

Anvend den tilsigtede overflade pa skiven til at
udfere slibningen.

Ga ikke fra maskinen, mens den kgrer. Lad kun
maskinen kere, mens du holder den i haenderne.
Bergr ikke arbejdsemnet umiddelbart efter
arbejdet. Det kan vaere meget varmt og forarsage
forbrandinger af huden.

Overhold producentens instruktioner for korrekt
montering og brug af skiver. Vaer omhyggelig med
handteringen og opbevaringen af skiverne.
Anvend ikke separate reduktionsbgsninger eller
adaptere til tilpasning af slibeskiver med store
huller.

Brug kun flanger, der er beregnet til maskinen.
For maskiner, der er beregnet til brug med skiver
med gevind, skal du sikre dig, at gevindet i skiven
er tilstraekkeligt langt til at modsvare laengden af
spindelen.

Kontroller, at arbejdsemnet er korrekt
understottet.

Vaer opmarksom pa, at skiven fortsaetter med at
rotere, efter at der slukkes for maskinen.

Hvis arbejdspladsen er meget varm og fugtig, eller
hvis den er kraftigt forurenet af ledende stov, skal
du bruge en kortslutningsafbryder (30 mA) til at
beskytte operatgren.

Anvend ikke maskinen pa materialer, der
indeholder asbest.



32. Ved brug af vinkelslibeskiver skal du altid benytte
den beskyttelsesskarm til stevopsamling, som
den lokale lovgivning foreskriver.

33. Slibeskiver ma ikke udszettes for tryk fra siden.
34. Anvend ikke stofarbejdshandsker under arbejdet.
Fibre fra stofhandsker kan komme ind i veerktgjet,

hvilket forarsager sammenbrud pa vaerktgjet.

GEM DISSE INSTRUKTIONER.

/\ ADVARSEL:

LAD IKKE tryghed eller kendskab til produktet (fra
gentagen brug) fore til, at du ikke strengt overholder
sikkerhedsreglerne for det gaeldende produkt.
MISBRUG eller manglende overholdelse af
sikkerhedsreglerne i denne brugsanvisning kan
medfere alvorlig personskade.

VIGTIGE
SIKKERHEDSINSTRUKTIONER
FOR AKKUEN

1. For brugen af batteripakken skal du lase alle
instruktioner og advarsler pa (1) batteriopladeren,
(2) batteriet og (3) det produkt, som batteriet
anvendes i.

Skil ikke batteripakken ad.

Hvis driftstiden bliver betydeligt kortere, skal du

straks ophere med brugen. Brug kan medfere

risiko for overophedning, risiko for forbrandinger
eller endog eksplosion.

4. Hvis du far elektrolyt i gjnene, skal du med det
samme rense gjnene med rent vand og sege lege.
Dette kan medfore tab af synet.

5. Kortslut ikke batteripakken:

(1) Undga at rere ved terminalerne med ledende
materiale.

(2) Undga at opbevare batteripakken i en
beholder med andre metalgenstande som
f.eks. sem, mgnter osv.

(3) Udsaet ikke batteripakken for vand eller regn.

Hvis batteriet kortsluttes, kan det medfere

voldsom strem, overophedning, mulige

forbraendinger og endog nedbrud.

6. Undga at opbevare varktgjet og batteripakken pa
steder, hvor temperaturen kan komme op pa eller
overstige 50°C.

7. Seet ikke ild til batteripakken, selvom den er

alvorligt beskadiget eller helt udtjent.

Batteripakken kan eksplodere ved brand.

Undga at tabe eller sla pa batteriet.

. Undlad brug af et beskadiget batteri.

10. De indbyggede litium-ion-batterier er underlagt
lovkrav vedrgrende farligt gods.

Ved kommerciel transport, f.eks. af tredjeparts

transportselskaber, skal saerlige krav til forpakning og

meerkning overholdes.

Ved forberedelse af udstyret til forsendelse skal du

kontakte en ekspert i farligt gods. Overhold ogsa

eventuel mere detaljeret national lovgivning.

Tape eller tildaek abne kontakter, og pak batteriet pa

en made, sa det ikke kan flytte sig rundt i pakningen.

11. Folg de lokale bestemmelser med hensyn til
bortskaffelse af batteri.
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12. Brug kun batterierne med de produkter, som er
specificeret af Makita. Monteres batterierne i
produkter, som ikke er kompatible, kan det muligvis
resultere i brand, kraftig varmeudvikling, eksplosion
eller lekage af elektrolyt.

GEM DISSE INSTRUKTIONER.

A FORSIGTIG: Brug kun originale batterier fra
Makita.

Brug af uoriginale Makita-batterier, eller batterier som er
blevet aendret, kan muligvis medfgre brud pa batteriet,
hvilket kan forarsage brand, personskade eller
beskadigelse. Det ugyldigger ogsa Makita-garantien for
Makita-maskinen og opladeren.

Tips til, hvordan du forleenger batteriets

levetid

1. Oplad batteripakken, fer den bliver helt afladet.
Opher med at bruge veaerktgjet, og udskift
batteripakken, hvis strammen til vaerktgjet aftager.

2. Oplad aldrig en fuldt opladet batteripakke.
Overopladning forkorter batteriets levetid.

3. Oplad batteripakken ved stuetemperatur pa 10°C -
40°C. Lad batteripakken kgle ned fer den oplades,
hvis den er varm.

4. Oplad batteripakken, hvis du ikke skal anvende
den i en lzengere periode (mere end seks
maneder).

FUNKTIONSBESKRIVELSE

/\ FORSIGTIG:

« Sprg altid for, at maskinen er slukket, og at
batteripakken er taget ud, for du justerer maskinen
eller kontrollerer dens funktion.

Montering eller afmontering af
batteripakke (Fig. 1)

/\ FORSIGTIG:

+ Sluk altid for maskinen inden montering eller
afmontering af batteripakken.

* Hold godt fast i maskinen og batteripakken, nar du
monterer eller afmonterer batteripakken. Hvis
maskinen og batteripakken ikke holdes ordentligt fast,
kan de glide ud af haenderne og resultere i skader pa
maskinen og batteripakken samt personskade.

Afmonter batteripakken ved at holde ned pa knappen

foran pa batteripakken og skubbe den af maskinen.

Ved montering af batteripakken justeres tungen pa

batteripakken med rillen i huset, hvorefter pakken

skubbes ind pa plads. Seet den hele vejen ind, indtil den
lases pa plads med et lille klik. Hvis den rede indikator
overst pa knappen er synlig, er batteripakken ikke last helt
fast.

/\ FORSIGTIG:

« Saet altid batteripakken helt ind, indtil den rgde
indikator ikke lzengere er synlig. Ellers kan den falde ud
af maskinen og skade dig eller andre personer i
nzerheden.

» Anvend ikke kreefter ved monteringen af batteripakken.
Hvis den ikke glider let ind, er den ikke indsat korrekt.
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Betjening af kontakt

/\ FORSIGTIG:

« For batteripakken installeres i maskinen, skal du altid
kontrollere, at glidekontakten reagerer korrekt og
vender tilbage i stillingen “OFF”, nar der trykkes bag pa
glidekontakten.

» Kontakten kan lases i “ON"-positionen for at ggre det
nemmere for brugeren ved laengere tids brug af
maskinen. Veer forsigtig nar du laser maskinen i “ON”-
stillingen og hold godt fast pa maskinen.

For at starte maskinen skal du skubbe glidekontakten

mod “l (ON)"-stillingen ved at trykke bag pa

glidekontakten. For kontinuerlig betjening skal du trykke
foran pa glidekontakten for at lase den fast.

Nar du vil stoppe maskinen, skal du trykke bag pa

glidekontakten og derefter trykke den mod “O (OFF)™-

positionen. (Fig. 2)

Funktion til forhindring af genstart ved et
uheld

Maskinen starter ikke, selv hvis batteripakken indseettes i
maskinen med glidekontakten i stillingen “I (ON)".

For at starte maskinen skal du farst skubbe
glidekontakten til stillingen “O (OFF)” og derefter il
stillingen “I (ON)”.

Elektronisk momentkontrolfunktion
Maskinen detekterer elektronisk situationer, hvor skiven
eller tilbeharet muligvis er i fare for at sidde fast. | den
situation slukker maskinen automatisk for at forhindre
yderligere rotation af spindlen (det forhindrer ikke
tilbageslag).

For at genstarte maskinen skal du slukke for maskinen,
fierne arsagen til det pludselige tab i rotationshastighed,
og derefter teende for maskinen.

Angivelse af den resterende
batterikapacitet

Kun til batteripakker med indikatoren (Fig. 3)

Tryk pa kontrolknappen pa batteripakken for at fa angivet
den resterende batterikapacitet. Indikatorlamperne lyser i
nogle fa sekunder.
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Indikatorlamper
Resterende

|:| n kapacitet
Slukket Blinker

Teendt

75% til 100%

50% til 75%

15l

25% til 50%

B0

0% til 25%

B000

Oplad batteriet.

A

I I |:| |:| Der opstod
muligvis

T funktionsfejl pa
|:| |:| I I batteriet.

015658

BEMARK:

» Afhaengigt af anvendelsesforholdene og den
omgivende temperatur, kan angivelsen muligvis afvige
en smule fra den egentlige kapacitet.

Angivelse af den resterende
batterikapacitet

(Landespecifik) (Fig. 4)

Nar du taender for maskinen, viser batteriindikatoren den
resterende batterikapacitet.

Den resterende batterikapacitet vises som den fglgende
tabel.

Batteriindikatorstatus

Resterende
I Taendt’ []: Slukket ‘ [ : Blinker

batterikapacitet

50% - 100%

20% - 50%

0% - 20%

Oplad batteriet

015096




Funktion til automatisk
hastighedsandring (Fig. 5)

Tilstandsindikatorstatus Driftstilstand

© Hgjhastighedstilstand

1

@" Hgjt moment-tilstand

~

015098

Denne maskine har en “hgjhastighedstilstand” og en “hgijt
moment-tilstand”. Den skifter automatisk driftstilstanden
afhaengigt af arbejdsbelastningen. Nar
tilstandsindikatoren lyser under driften, er maskinen i hgijt
moment-tilstand.

Maskin-/batteribeskyttelsessystem
Maskinen er udstyret med et maskin-/
batteribeskyttelsessystem. Dette system slukker
automatisk for strammen til motoren for at forleenge
maskin- og batterilevetiden.

Maskinen stopper automatisk under anvendelsen, hvis
maskinen eller batteriet udsaettes for en af de fglgende
situationer. | visse situationer lyser indikatoren.

Overbelastningsbeskyttelse

Nar maskinen anvendes pa en made, der far den til at
traekke unormalt meget stram, standser maskinen
automatisk uden nogen indikationer. | denne situation skal
du slukke for maskinen og standse den anvendelse, som
gjorde maskinen overbelastet. Taend derefter pa
maskinen for starte igen.

Overophedningsbeskyttelse for maskine

Nar maskinen overophedes, stopper maskinen
automatisk, og batteriindikatoren viser den falgende
tilstand. | denne situation skal du lade maskinen kgle af,
inden du teender for maskinen igen.

Batteriindikator | [ : Teendt I [: Slukket| ﬂ . Blinker

Maskinen er overophedet

015140

Ophavelse af beskyttelseslas

Nar beskyttelsessystemet aktiveres gentagne gange,
lases maskinen, og batteriindikatoren viser den falgende
tilstand.

Batteriindikator | [l : Teendt I [: Slukket| ﬂ . Blinker

Beskyttelseslas aktiveret

015200

| denne situation starter maskinen ikke, selv hvis du
slukker og teender for maskinen. For at ophaeve
beskyttelseslasen skal du tage batteriet ud, seette detind i
batteriopladeren, og vente indtil opladningen er faerdig.

Aksellas

/\ FORSIGTIG:

» Udlgs aldrig aksellasen, mens spindelen bevaeger sig.
Dette kan beskadige maskinen.

Tryk pa aksellasen for at forhindre, at spindelen roterer,

mens du monterer eller afmonterer tilbeher. (Fig. 6)

MONTERING

/\ FORSIGTIG:

« Sprg altid for, at maskinen er slukket, og at
batteripakken er taget ud, fer du udferer nogen form for
arbejde pa maskinen.

Montering af sidegreb (handtag)

/\ FORSIGTIG:

» Sorg altid for, at sidegrebet er korrekt monteret for
brugen.

Skru sidegrebene godt pa plads pa maskinen som vist i

figuren. (Fig. 7)

Montering eller afmontering af
beskyttelsesskaerm (til forsaenket
centerslibeskive, multidisk/
vinkelslibeskive, diamantskive)

/\ ADVARSEL:

« Ved brug af en forsaenket centerslibeskive/multidisk,
flexskive, skivetradbgrste, vinkelsliberskive eller
diamantskive skal beskyttelsesskaermen monteres pa
maskinen, sa den lukkede side af skeermen altid
vender mod operatgren.

* Ved brug af en vinkelslibeskive/diamantskive skal du
sgrge for kun at benytte den seerlige
beskyttelsesskaerm, der er beregnet til brug med
slibeskiver. (I visse europaeiske lande kan den
almindelige beskyttelsesskeerm anvendes ved brug af
en diamantskive. Du skal fglge bestemmelserne i dit
land.)

Til vaerktojer med beskyttelsesskarm af
handtagstypen

Lagsn handtaget pa beskyttelsesskeermen, efter at du har
lgsnet skruen. Montér beskyttelsesskaermen, sa
fremspringet pa bandet pa skeermen er justeret med
indhakket pa kuglelejeboksen. Roter derefter
beskyttelsesskeermen hen pa en sadan vinkel at den kan
beskytte operatgren i henhold til arbejdet. (Fig. 8)

Stram handtaget for at lase beskyttelsesskeermen fast.
Hvis handtaget sidder for stramt eller for lgst til at fastgere
beskyttelsesskaermen, lgsnes eller strammes skruen for
at indstille stramningen af bandet pa skeermen. (Fig. 9)
Folg fremgangsmaden til montering i omvendt raekkefalge
for at afmontere beskyttelsesskaermen.

Til vaerktojer med beskyttelsesskaerm af
laseskruetypen (Fig. 10)

Montér beskyttelsesskaermen, sa fremspringene pa
bandet pa beskyttelsesskeermen er justeret ind med
meerkerne pa kuglelejeboksen. Drej derefter
beskyttelsesskeermen 180° mod uret. Sgrg for at stramme
skruen godt.
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Folg fremgangsmaden til montering i omvendt raekkefglge
for at afmontere beskyttelsesskaermen.

Montering eller afmontering af forsanket
centerslibeskive eller flapdisk (fas som
tilbehear)

/\ ADVARSEL:

» Ved brug af en forsaenket centerslibeskive eller flapdisk
skal beskyttelsesskeermen monteres pa maskinen, sa
den lukkede side af skeermen altid vender mod
operateren.

» Udlgs kun aksellasen, nar spindelen ikke beveaeger sig.

Montér den indre flange pa spindelen. Montér skiven/

disken pa den indre flange, og skru sikringsmetrikken pa

spindelen. (Fig. 11)

For at stramme sikringsmetrikken trykkes der fast pa

aksellasen, sa spindelen ikke kan dreje rundt. Brug

derefter skruengglen til sikringsmetrikken til at stramme

godt med uret. (Fig. 12)

Falg fremgangsmaden til montering i omvendt reekkefalge

for at afmontere skiven.

Montering eller afmontering af Ezynut (fas
som tilbehor)

/\ FORSIGTIG:

* Brug ikke Ezynut sammen med en superflange eller
vinkelsliber med “F” til sidst i modelnummeret. Disse
flanger er sa tykke, at spindlen ikke kan holde hele
gevinddelen.

Monter den indre flange, slibeskiven og Ezynut pa

spindlen sa& Makita-logoet pa Ezynut'en vender udad.

(Fig. 13)

Hold et fast tryk pa aksellasen og speend Ezynut'en ved at

dreje slibeskiven sa langt med uret som muligt.

Drej yderringen pa Ezynut mod uret for lasne den.

(Fig. 14)

BEMAERK:

+ Ezynut kan lgsnes med handkraft sa laenge pilen peger
mod indhakket. Ellers kraeves der en skruenggle til at
lasne den. Seet skruengglens ene ben ind i et hul og
drej Ezynut'en mod uret. (Fig. 15 og 16)

Montering og afmontering af flex-skive

Ekstraudstyr

/\ ADVARSEL:

» Brug altid den medfelgende beskyttelsesskarm,
nar flex-skiven er monteret pa maskinen. Skiven
kan braekke under brugen, og beskyttelsesskaermen
bidrager til at reducere risikoen for tilskadekomst.
(Fig. 17)

Falg instruktionerne for den forseenkede centerskive, men

brug ogsa bagskiven over skiven. Se raekkefalgen for

samling pa siden med beskrivelse af tilbehgr i denne
brugsanvisning.

Montering eller afmontering af slibedisk
(fas som tilbeher) (Fig. 18)

Montér gummimatten pa spindelen. Montér disken pa den
gummimatten, og skru sikringsmetrikken pa spindelen.
For at stramme sikringsmetrikken trykkes der fast pa
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aksellasen, sa spindelen ikke kan dreje rundt. Brug
derefter skruengglen til sikringsmatrikken til at stramme
godt mod uret.

Folg fremgangsmaden til montering i omvendt raekkefglge
for at afmontere disken.

BEMARK:
» Brug af slibetilbehar specificeret i denne
brugsanvisning. Disse skal anskaffes separat.

BETJENING

/\ ADVARSEL:

» Det ber aldrig veere ngdvendigt at anvende magt pa
maskinen. Maskinens egen vaegt sarger for det
ngdvendige tryk. Tvang og kraftigt tryk kan medfgre
farlig beskadigelse af skiven.

« Udskift ALTID skiven, hvis maskinen tabes under
slibning.

+ Sted eller sla ALDRIG disken eller skiven mod
arbejdsemnet.

» Undga at stede og vride skiven, iseer ved arbejde pa
hjgrner, skarpe kanter osv. Det kan medfgre tab af
kontrollen og tilbageslag.

« Anvend ALDRIG maskinen med klinger til skaering i tree
og andre savklinger. Ved brug pa en sliber forarsager
sadanne klinger ofte tilbageslag og tab af kontrollen,
hvilket kan resultere i personskade.

/\ FORSIGTIG:

» Teend aldrig for maskinen, mens det er i kontakt med
arbejdsemnet. Operataren kan komme til skade.

» Beer altid beskyttelsesbriller eller ansigtsmaske under
brugen.

« Efter brugen skal du altid slukke for maskinen og vente,
indtil skiven er stoppet helt, far du leegger maskinen fra
dig.

Anvendelse til vinkelslibning og slibning
(Fig. 19)

Hold ALTID godt fast i maskinen med den ene hand pa
motorhuset og den anden hand pa sidehandtaget. Taend
for maskinen, og saet derefter skiven eller disken mod
arbejdsemnet.

Skiven eller disken skal som regel holdes i en vinkel pa
cirka 15 grader mod overfladen af arbejdsemnet.

Under indkering af en ny skive ma sliberen ikke anvendes
i retningen B, da den ellers vil skaere ned i arbejdsemnet.
Nar kanten af skiven er blevet rundet af ved brug, kan
skiven benyttes i bade A- og B-retningen.

Anvendelse med slibende
afskaeringsskive/diamantskive

Ekstraudstyr

/\ ADVARSEL:

« Ved brug af en slibende afskaeringsskive/
diamantskive skal man serge for kun at anvende
den saerlige beskyttelsesskarm, der er beregnet til
brug med afskaeringsskiver.

(I nogle lande i Europa kan den almindelige
beskyttelsesskaerm anvendes, nar man anvender en
diamantskive. Folg bestemmelserne for det
pageeldende land.)



* Anvend ALDRIG en afskaringsskive til
sideslibning.

» Veer papasselig med ikke at “klemme” skiven eller
udsaette den for ekstremt tryk. Forsog ikke at lave
et snit af ekstrem dybde. Et for stort pres pa skiven vil
@ge belastningen og risikoen for at skiven vrider eller
binder i snittet samt risikoen for tilbageslag, brud pa
skiven og overophedning af motoren.

« Begynd ikke skzeringen i arbejdsemnet. Lad skiven
komme op pa fuld hastighed og ga omhyggeligt ind
i snittet, idet maskinen bevages fremad over
arbejdsemnets overflade. Skiven kan binde, presses
op eller give tilbageslag, hvis maskinen startes i
arbejdsemnet.

* Under skaring ma man aldrig @@ndre skivens
vinkel. Hvis man gver sideleens tryk pa
afskaeringsskiven (som ved slibning), vil det bevirke, at
skiven revner eller braekker med alvorlig tilskadekomst
til folge.

* En diamantskive skal anvendes vinkelret pa det
materiale, der skares i. (Fig. 20)

Med hensyn til monteringen skal instruktionerne for

forsaenkede centerskiver falges.

Retningen for montering af lasemegtrikken og den

indvendige flange afhanger af skivetypen og -

tykkelsen.

Se de falgende figurer.

For 100 mm model

Nar den slibende afskaeringsskive monteres: (Fig. 21)

Nar diamantskiven monteres: (Fig. 22)

For 115 mm/125 mm model
Nar den slibende afskaeringsskive monteres: (Fig. 23)

Nar diamantskiven monteres: (Fig. 24)

Anvendelse af koptradberste (fas som
tilbeher)

/\ FORSIGTIG:

« Kontroller funktionen af bgrsten ved at kere maskinen
uden belastning, mens du sikrer dig, at der ikke er
nogen foran eller pa linje med barsten.

« Anvend ikke en beskadiget barste, eller en der ikke er
afbalanceret. Anvendelse af en beskadiget barste kan
forage den potentielle skaderisiko pga. kontakt med
knaekkede barstetrade.

Tag batteripakken ud af maskinen og placer den pa

hovedet, sa der er nem adgang til spindelen. Fjern alt

tilbehgr pa spindelen. Skru koptradbarsten pa spindelen

og spaend til med den medfalgende skruenggle. Ved brug
af barsten skal ungdigt tryk undgas, da det far tradene til
at bgje og medfgrer, at begrsten gar for hurtigt i stykker.

(Fig. 25)

Anvendelse af skivetradberste (fas som
tilbeher)

/\ FORSIGTIG:
» Kontroller funktionen af skivetradbarsten ved at kere
maskinen uden belastning, mens du sikrer dig, at der

ikke er nogen foran eller pa linje med skivetradbersten.

Anvend ikke en beskadiget skivetradbgrste, eller en
der ikke er afbalanceret. Anvendelse af en beskadiget
skivetradbgrste kan forgge den potentielle skaderisiko
pga. kontakt med knaekkede trade.

Anvend ALTID beskyttelsesskaermen sammen med
skivetradbgrster, hvis skivediameteren passer inden i
skeaermen. Skiven kan splintres under brug, og
skaermen hjaelper med at forebygge personskade.

Tag batteripakken ud af maskinen og placer den pa
hovedet, sa der er nem adgang til spindelen. Fjern alt
tilbeher pa spindelen. Skru skivetradbersten pa spindelen
og spaend til med skruengglerne. (Fig. 26)

Ved brug af skivetradbersten skal ungdigt tryk undgas, da
det far tradene til at bgje og medferer, at bersten gar for
hurtigt i stykker.

VEDLIGEHOLDELSE

/\ FORSIGTIG:

Serg altid for, at maskinen er slukket, og at
batteripakken er taget ud, for du forsgger at udfgre
inspektion eller vedligeholdelse.

Brug aldrig benzin, benzen, fortynder, alkohol eller
lignende. Det kan muligvis medfgre misfarvning,
deformation eller revner.

Maskinen og ventilationsabningerne skal holdes rene.
Renger maskinens ventilationsabninger regelmaessigt,
eller nar abningerne begynder at blive tilstoppede.

(Fig. 27)

Afmonter stgvdaekslet fra indsugningsabningen og renger
det for problemfri luftcirkulation. (Fig. 28)

BEM/AERK:

Renger stevdaekslet nar det er tilstoppet med stev eller
fremmedlegemer. Fortsat brug med et tilstoppet
stovdaeksel kan muligvis medfere skade pa maskinen.

For at holde produktet SIKKERT og PALIDELIGT skal
reparationer samt al anden vedligeholdelse eller justering
udfgres af autoriserede Makita-servicecentre, og der skal
altid benyttes Makita-reservedele.

EKSTRAUDSTYR

/\ FORSIGTIG:

Dette tilbeheor eller ekstraudstyr anbefales til brug med
det Makita-veerktgj, som er beskrevet i denne
brugsanvisning. Brug af andet tilbehor eller
ekstraudstyr kan forarsage personskade. Brug kun
tilbeher eller ekstraudstyr til det formal, det er beregnet
til.

Henvend dig til dit lokale Makita-servicecenter, hvis du har
brug for hjaelp eller yderligere oplysninger vedrgrende
tilbehgret.

Originalt batteri og oplader fra Makita
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100 mm model | 115 mm model | 125 mm model
1 Handtag 36
2 Beskyttelsesskaerm (til slibeskive)
3 Indvendig flange | Indvendig flange/Superflange *1*2 | Indvendig flange/Superflange
4 Forsaenket centerskive/bladdisk
5 Lasematrik | Lasemetrik/Ezynut *1*2 | Lasemetrik/Ezynut *2
6 Bagskive
7 Flex-skive
8 Gummipude 76 | Gummipude 100 | Gummipude 115
9 Slibedisk
10 Sandslibelasemeotrik
11 Tradskiveberste
12 Tradkopberste
13 Beskyttelsesskeerm (til afskaeringsskive) *3
14 Slibende afskaeringsskive/diamantskive
- Lasemeatriknagle
Bemaerk:

*1 Kun for maskiner med M14-spindelgevind.

*2 Brug ikke Superflangen og Ezynut sammen.

*3 1 nogle lande i Europa kan den almindelige beskyttelsesskaerm anvendes i stedet for den specielle
beskyttelsesskaerm, som daekker begge sider af skiven, nar man anvender en diamantskive. Fglg bestemmelserne i
det pageeldende land.

015100-2
BEMARK:
» Visse dele pa listen er muligvis indeholdt

maskinindpakningen som standardtilbehgr. De kan
variere fra land til land.
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Stoj

ENG905-1

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i
overensstemmelse med EN60745:

Model DGA404

Lydtryksniveau (Lya): 80 dB (A)
Lydteffektniveau (Lya): 91 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Model DGA454, DGA504
Lydtryksniveau (Lpa): 79 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)

Stgjniveauet under arbejdet kan vaere sterre end 80 dB
(A).

Vibration

Baer hgrevaern.

ENG900-1

Den samlede vibrationsveerdi (treaksiel vektorsum)
bestemt i overensstemmelse med EN60745:

Model DGA404

Arbejdstilstand: overfladeslibning med normalt
sidegreb

Vibrationsemission (ay ac): 4,5 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdstilstand: overfladeslibning med normailt
sidegreb

Vibrationsemission (ay ag): 4,0 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdstilstand: sandslibning med disk
Vibrationsemission (ay, ps): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Model DGA454, DGA504

Arbejdstilstand: overfladeslibning med normalt
sidegreb

Vibrationsemission (ay ag): 6,5 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdstilstand: overfladeslibning med normailt
sidegreb

Vibrationsemission (ay ag): 6,0 m/s?
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

Arbejdstilstand: sandslibning med disk

Vibrationsemission (ay, ps): 2,5 m/s? eller mindre

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

ENG902-1

Den opgivne vibrationsemissionsvaerdi er malt i
overensstemmelse med standardtestmetoden og kan
bruges til at sammenligne et vaerktgj med et andet.
Den opgivne vibrationsemissionsvaerdi kan muligvis
ogsa bruges til en indledende eksponeringsvurdering.
Den opgivne vibrationsemissionsvaerdi geelder, nar
maskinen benyttes til dens hovedfunktioner. Men hvis
maskinen bruges til andre formal, vil
vibrationsemissionsvaerdien muligvis vaere en anden.

/\ ADVARSEL:

Vibrationsemissionen under den faktiske brug af
maskinen kan afvige fra den opgivne emissionsvaerdi
afhaengigt af den made, maskinen anvendes pa.

Sarg for at bestemme sikkerhedsforanstaltninger for
beskyttelse af operateren, som er baseret pa en
eksponeringsvurdering for brug under faktiske forhold
(hvor alle anvendelsescyklussens dele inddrages, som
f.eks. antal gange maskinen slukkes, og nar den kerer i
tomgang ud over triggertiden).

EF-overensstemmelseserklaering

Kun for europaeiske lande
EF-overensstemmelseserklaeringen er inkluderet som
appendiks A til denne betjeningsvejledning.
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EAAHNIKA (Mpwrtoyeveig odnyisg)
Meprypaer yevikng dyng

1. KoupTri 16. EowTepIKn @AGVTa 29. MpoguAakTApag AelavTiKou Tpoxou
2. KOkkivn évdeign 17. KAeidi aocpalioTikoU TTagiuadiod KOTTAG/BIapavTéviou TpoxoU
3.  Kooéta ptratapiag 18. Ezynut 30. Tpoxdg Aciavong KOTTAG (TTax0G
4. Zupobuevog dIakATITNG 19. A€IavTIKOG TPOXOG HIKPOTEPO a6 4 mm)
5. EvOeIKTIKEG Auxvieg 20. ATpOKTOG 31. Tpoxdg Asiavong KOTrAg (4 mm 1
6. KoupTri eAéyxou 21. BéMlog HeyaAUTEPOU TTAXOUG)
7. Asiktng pTratapiag 22. Eykommn 32. AlapavtoTpoxdg (TTaxog HIKPOTEPO
8. EvdekTIKA Auxvia Aeitoupyiag 23. Tpoxo6g TTOAAATTAWY XPrioEwy atrd 4 mm)
9. KAegidwpa agova 24. NMéApa utoaTAPIENS 33. AiapavtoTpoxog (4 mmn
10. MpoguAakTripag Tpoxou 25. Ao@aAioTIKO TTagINAdI Agiavong ueyaAUTEPOU TTAXOUG)
11. KiBwTio poulepdv 26. AeiavTikog diokog 34. KutreA\oegidrig ouppatopouptoa
12. Bida 27. NaoTixévio eTiBepa 35. ZupparéBouptoa Tpoxou
13. MoxAdg 28. A€IavTIKOG TPOXOG KOTTAG/ 36. Avolypa e€aépwong
14. Ao@alioTIkG TTagINad! SIapavTEVIOG TPOXOG 37. Avoiypa eic6dou agpa
15. Tpox6g XapnAwEVou KEVTPOU 38. KdAuppa okévng
NMPOAIATPA®EX
MovTéAo DGA404 DGA454 DGA504
AIGuETPOG TPOYOU 100 mm (4”) 115 mm (4-1/2”) 125 mm (5”)
MéyiaTo Tréyog TpoxoU 6,4 mm (1/4”) 6,4 mm (1/4”) 6,4 mm (1/4”)
ZTeipwya aTpakTou M10 M14 A 5/8” (e€aptdTal atmd Tn XWwpea)
OvopaoTikn Tax0TnTa (n)/Taxutnta Xwpig eopTio (Ng) 8.500 min™!
Me kagéta pmratapiog
BL1815N, BL1820, BL1820B 348 mm
OAIKG UNKOG | Me kaoéta pratapiag BL1830, BL1830B,
BL1840, BL1840B, BL1850, BL1850B, 362 mm
BL1860B
Me kaoéta prrarapiog
BL1815N, BL1820, BL1820B 2.2kg 23kg 23kg
KaBapo Bapog |  Me kaoéta pmratapiac BL1830, BL1830B,
BL1840, BL1840B, BL1850, BL1850B, 2,4 kg 2,5 kg 2,5kg
BL1860B
OvopaoTikA TIPA Tdong D.C.18V

* AGYw TOU OUVEXOUEVOU TTPOYPAUHATOG TTOU EQAPUOJOUNE YIa EPEUVA KAl AVATITUEN, T TEXVIKA XOPAKTNPIOTIKG OTO

TTapOV EVTUTIO UTTOKEIVTAI 0 aAAayR Xwpig TTpogIdoTroinan.

* Ta TEXVIKA XOPAKTNPIOTIKG KAl N uTTaTapia evOEXETAI Va SIAPEPOUV OTTO XWPA G XWPA.
* Bdpog pagi e Tnv ptratapia cUpewva pe 1n diadikaoia Tng EPTA 01/2003

Mpoopiddépevn xpron ENE048-1
To epyaAeio TTpoopileTal yia TPOXIOHA, Agiavon Kal KOTTT
METAANIKWYV KOl TIETPIVWV UAIKWV XWPIg TN XpAoN vepou.

Fevikég MposgidotroiNoeig
Aoc@aleiag Tou HAekTpIKOU
EpyaAciou

/\ NPOEIAOMNOIHEH AioBéaTe 6Aeg Tig
TPOEISOTTOINOEIG aTPAAEiag Kal OAEG TIG 0dnyieg. Av
Oev akoAoUBNOETE OAEG TIG TTPOEIBOTTOINTEIG KAl TIG
odnyieg, UTTApXel Kivduvog NAEKTPOTTANEIaG, TTUpKAYIAG fy/
Kol coBapou TPAUPATIGHOU.

GEA010-1

DuAdTe OAgg TIG
TTPOEISOTTOINCEIG Kal TIG 0BNYiEg
yia HEAAOVTIKNA ava@opd.
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MPOEIAOMNOIHZEIZ AZOAAEIAZ
®OPHTOY TPOXOY GEB059-4

Mpocidotroinoeig Ao@daAeiag rou ZuvnBifovrai yia
Tpoxioua, Aciavon, Xpon Zupuatofouproag i
AeiavTikég Epyaoieg Kotrig:

1. AuTO 10 NAeKTPIKO EpyaAEio TTpoopideTal yia va
AeiToupyei wg epyaleio Tpoxioparog, Aciavong,
oupparéBouptoag i} KOTTAG. AlaBdoTe OAEG TIG
TPOEISOTTOINOEIG ACPAAEING, TIG OBNYiEG, TIg
€IKOVEG Kal TIG TTPOSIaypaPEG TTOU TTAPEXOVTAI UE
auTO TO NAEKTPIKO epyaleio. Av dev akoAouBnoeTe
OAeg TIG 0dnyieg TTOU TTapaTiBevTal TTAPAKATW,
UTTapXE! KivOUuvog NAEKTPOTTANGIaG, TTUpKayIdg A/Kal
ogoBapoul Tpaupatiopou.

2. Agev ouvioTATAI N TIPAYHATOTIOINGT EPYOACIWV
OTTWG TO YUAAIoOUA PE aUTO TO NAEKTPIKO EpyaAeio.
Av xpnoipoTroinBei To NAEKTPIKO epyaAeio yia epyaacieg



YIO TIG OTTOIEG BEV EXEI OXEDIAOTEI, EVOEXOUEVWG VA
TTPOKANBEi KivOUVOG Kal TTPOCWTTIKOG TPAUUATIOUOG.
Mnv xpnoiyoTroigite £opTAPATA TTOU SeV gival
€151KA oXESI0OPEVA ATTO TOV KATOOKEUOOTH TOU
epyaAgiou kal Ta otroia 3ev oUVIOTA O
KOTOOKEUAOTAG TOU epyalgiou. Av kai gival duvatd
va TTpoaaptnBei éva eEApTNUA OTO NAEKTPIKSG EPYaAEio
0ag, autod eV oNUAiVel OTI UTTOPET VO AEITOUPYE PE
ac@daAeia.

H ovopaoTiki TaxUTnTo TOU EEOPTAMATOG TTPETTEI
va gival TOUAGXIOTOV ion PE TN PEYIOTN TaXUTNTA
TTOU avaypd@ETal 0TO NAEKTPIKO gpyaAeio. Ta
eapTApaTa Tou AeItoupyoulv pe TaxuTnTa upnAdTepn
aTrd TNV OVOPAGCTIKA TaxUTNTA TOUG PTTOPEI va
OTIAOoO0UV Kal va eKTIVOXBOUV Ta pépn TOUG.

H e§wrepIKnA SIGUETPOG KAl TO TIAXOG TOU
€SAPTANATOG CUG TIPETTEI VA BPiOKOVTAI EVTOG TWV
duvaTtoTATWYV TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou oag. Ta
eCaptipara pye AavBaouévo péyebog dev
TTPOCTATEUOVTAI OUTE EAEYXOVTQI IKAVOTTOINTIKG.

. To omeipwpa yla TN oTEPEWOT TWV ESUPTNHATWV

TPETTEl VA TOIPIAJEI YE TO OTTEIPWHA TNG OTPAKTOU
Tou TPOXOoU. Mo ESAPTAPATA TTOU OTEPEWVOVTAI HE
@AAvTIeg, N TPUTTA TOU Gfova Tou £SapTHHATOG
TPETTEI VA TAIPIASEN ME TN BIGpETPO EBpaAoNG TNG
@Aavriag. Ta eCapTripaTa TTou dev TAIPIAJOUV PE TOV
€€OTTAIONOG OTEPEWONG TOu NAEKTPIKOU epyaAeiou Ba
AeIToupyouv 1816ppubua, TTPOKAAWVTAG UTTEPBOAIKOUG
KPadaouoUg Kal eVOEXOUEVWG ATTWAEIQ EAEYXOU.

Mnv XpNnoI1UOTIOIEITE ESUPTHHATA TTOU £XOUV
utrooTei BAARN. Mpiv a1rd kABe Xprion va eAEyXETE
Ta £UPTAHOATA, Yia TTAPASEIyUa, TOUG AglavTIKOUG
TpOXoUG yia BpadopaTta Kal payiouaTa, Ta
€MOEPATA OTAPIENG VIO payiopaTa, oXIoiMaTa i
utrepBOAIKN @Bopd, TN CUppATOROUPTOA Yia
XoAapd i payliopéva oUpparta. Av To NAEKTPIKO
epyaAeio N éva e§dpTna TTECEI KATW, EAEYETE Yia
{NUIEG | EYKATOOTAOTE £va £EAPTNHA TTOU BEV EXEI
utrooTei BAGRN. MeTd TV €§éTaon kai TRV
EYKATAOTAON EVOG ESAPTAMATOG, TTOPOMEIVETE
€0€iG KAl Ol TTAPEUPIOKOMEVOI HOKPIG aTTO TO
EMITTES0 TOU TEPICTPEPOPEVOU EAPTAHATOG KOl
Ae1IToupynoTE TO NAEKTPIKO EpyaAeio oTn péyioTn
TAXUTNTA XWPIiG POoPTio yia éva AeTrTé. Ta
eCapTApara TTou £xouv uttooTei BAGRN, ouvABwg
oTdve KaTd Tn dIGPKEIa AUTAG TNG DOKIPAG.

No @opdTe TTPOCWITIKO TTPOCTAUTEUTIKO
€£§omAIon6. Avaloya e TNV E@apuoyn, va
XPNOIMOTTOIEITE TTPOCWTTiI®A, TTPOCTATEUTIKA
HOTIWV | TTIPOCTATEUTIKA YUOAId. Av gival
ATTaPAiTNTO, VO (POPATE TIPOCWTTISA KATA TNG
OKOVNG, WTONOTTISEG, YAVTIO KOl QOPHA
OUVEPYEIOU TTOU £XOUV TN SuvaToTnTa va
OTAMATOUV TNV KivNOon HIKPWV BpAUCUATWY TTOU
mTpoépyovTal atrd Tn Agiavon f To TEPAxIo
gpyacoiag. O TPooTaTEUTIKOG EEOTTAICUOG YIa TA PATIO
TIPETTEl v €XEI TN duvaTATNTA VA OTAPATA TNV Kivnon
TWV EKTIVAOOOUEVWY BPaUTPATWY TTOU
dnuioupyouvTal ato TIG SIAPopPES epyaoies. H
TIPOoWTTIdA KAT@ TNG OKOVNG i O AvaTIVEUSTAPAG
TIPETTEl va €XEl TN duvaTdTNTA VO QIATPAPEI Ta
owaTidla TTou dnuioupyouvTal aTré TNV £pyaaia TTou
ekTeAeiTal. H mapatetapévn ékBeon o€ B6pufo uwnAng
£VTAONG PTTOPET VA TIPOKOAETEI OTTWAEIA OKOAG.

9. Na aTTopaKpUVETE TOUG MN £XOVTEG EPYATIa OE
ao@aAn aréoTacn oo To XWpPo epyaciag. Kadbe
GTOHO TTOU EI0EPXETAI OTO XWPO EPYATIOG TTPETTEI
VO QOpPd TTPOCWITIKO TTPOCTATEUTIKO £SOTTAICHO.
Mmopei va ekTivaxBoUv Bpaiopara até 1o TEPAXIo
epyaaiag fi atod £va oTTaoPEVO EEAPTNHA Kal VO
TIPOKAAECOUV TPAUMATIONG OE GTOUa TToU BpiokovTal
HaKpId@ a1rd TNV GUEDN TTEPIOXNA TNG EPYOTIAG.

10. Na kpaTdTe To NAEKTPIKO EpyaAEio povo atrod Tig
HoVvwHEVEG AaBEG OTav EKTEAEITE EPYATieg KATA TIG
OTTOiEG TO KOTITIKO £pyaAgio utropei va €pBel oe
ETTAPN NE KPUPPEVA KOAWDBIA. AV UTTAPEEl ETTAPT PE
KATTOI0 NAEKTPOPOPO KAAWDIO, Ta EKTEDEIUEVA
METOAAIKG pépn TOU NAEKTPIKOU £pyaleiou Ba yivouv Ki
auTa NAEKTPOPOPA KAl UTTOPET VO TTPOKANBET
nAekTpOTTANEia OTO XEIPIOTH.

. MoTé va pnv TOTToBETEITE KATW TO NAEKTPIKO
epyaAgio £éwg 6TOU TO EEAPTNHA OTAMATAOCEI
TeAEiWG. To TTEPIOTPEPOUEVO EEAPTNHA EVOEXOUEVWG
Va TTaoTE OTNV ETTIPAVEIQ KOl VA XGOETE TOV EAEYXO
TOU NAEKTPIKOU gpyaAeiou.

12. Mn Aeitoupyeite T0 NAEKTPIKO EpyaAeio 600 TO
ueTaAPEPETE OTO TTAGI OaG. H Tuxaia eTagn pe T0
TTEPIOTPEPOUEVO EEAPTNUC PTTOPET VA £XEI WG
AaTTOoTEAECHA VA TTOCTOUV Ta pouxa Gag Kal To
€€ApTNUA va TPABNXTE TTPOG TO CWHA GOG.

13. Na kaBapileTe TOKTIKG T avoiypoTa e§agpIopoU
Tou NAekTpPIKOU £pyaAeiou. O avepIoTAPAG TOU YOTEP
TPABAEI TN OKOVN OTO E0WTEPIKS TOU TTEPIBAANATOG Kal
n uTTEPBOAIKF) CUCCWPEUOT PETAAAOU O€E HopPn
OKOVNG EVOEXOUEVWG VA TTPOKAAETEI KiVOUVO
nAekTpOTTANEiag.

14. Mnv BéreTe o€ AciToupyia To NAEKTPIKO epyaleio
KOVTd o€ eU@AeKTA UAIKA. O1 OTTIVOApEG PTTOPOUV VO
TIPOKAAEOOUV AVAPAESN QUTWV TWV UAIKWV.

15. Mnv XpnoIpoTIoIEiTE E§APTAMATA TTOU ATTAITOUV
uypd YUKTIKG. H Xxprion vepou f GAAwv uypuwv
WUKTIKWV PTTOPET va €XEl WG aTTOTEAEOUA TNV
nAekTpoTrAngia.

-
ey

KAGWTONpa Kol OXETIKEG TIPOEISOTTOINTEIG
To KAwTONUA gival pia §a@vikr) avTidpaaon &Tav aTToKoTTE]
| OKOAWOEI O TTEPIOTPEPOPEVOG TPOXOG, TO ETTIBEUA
oTAPIENG, N BoupToa A KGTTOI0 GAAO e§ApTNUA. H aTToKOTTr
1 TO OKAAWMA TTPOKAAET TNV ATTOTOUN EUTTAOKH TOU
TTEPIOTPEPOUEVOU EEAPTANATOG, TO OTTOIO YE TN OEIPA TOU
TIPOKAAEI TNV Kivnon Tou avegEAeykTou NAEKTPIKOU
epyaAeiou TTPog TNV avtiBeTn KateBuvon Tng
TTEPIOTPOPNG TOU EEAPTANATOG OTO ONUEIO TNG EMTTAOKNAG.
Ma Tapadelypa, av évag AElavTikog TPOXOG ATTOKOTIEN )
OKAAWOEI OTO TEPAXIO £PYATiAg, TO AKPO TOU TPOXOU TTOU
€I0EPXETAI OTO ONPEIO ATTOKOTIAG PTTOPEI VO OKAWEI HEoT
aTnV €TMIPAVEIQ TOU UAIKOU KOl Va €XEl WG ATTOTEAETUO O
TPoX6G va e¢€ABel atrd auTd ) va kKAwToroel. O Tpoxdg
WTTOPET va TTETAXTEI TTPOG TO XEIPIOTA 1) HAKPIG OTTG AUTOV,
avdhoya pe TNV Kateubuvaon kivnong Tou Tpoxou GTo
anueio NG atrokoTg. O1 AelavTIKoi TPOXOi UTTOPEi Kal va
OTIAo0UV KATW OTTé AUTEG TIG GUVBNKEG.
To KAwTOoNUa TTPoKaAEgiTal GTav T0 NAEKTPIKO EPYAAEiO
xpnaoipotroleital AavBaopéva ry/kail 6tav ol dIadIKaaieg f ol
ouvenkeg Aeimoupyiag gival AavBaopéveg, v PTTOPET va
atropeuxBei av AnpBouv ol KATAAANAEG TTPOPUAAGEEIG TTOU
AVAPEPOVTAI TTAPAKATW.

a) Na kpatdre To nAeKTPIKO EpyaAEio yepd Kal va

TOTTOBETEITE TO CWHA KAl TOUG Bpaxiovég oag £TOI
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WOTE VO UTTOPEITE VA AVTIOTOBEITE OTIG SUVAMEIG
Tou KAWTORUOTOG. N XPNOIUOTIOIEITE TTAVTA TN
BondnTIKA AABH, AV TTAPEXETAI, YIA HEYIOTO
€Aeyxo KaTA TOU KAWTORMATOG 1 TNG avTidpaong
POTTAG KATA TNV évapén Tng AeiToupyiag. O
XEIPIOTAG PTTOPEI va EAEYXEI TIG avTIOPACEIG POTIAG 1
TIG SuVAEIG KAWTOAUATOG av AGBEl TIG KAaTAAANAEG
TIPOQUAGEEIG.

b) Mnv TotroBeTeiTe TTOTE Ta XEPIA OOG KOVTA OTO
TEPIOTPEPOEVO eEAPTNMA. To £§GPTNUA UTTOPET VO
KAWTONOEI ETTAVW ATTO TO XEPI OOG.

c) Mnv ToTroBeTEiTE TO CWUA CAG OTNV TTEPIOXNA
Trou Ba KIvnOei To NAEKTPIKO epyaAeio oThv
TEPITITWOT TTOU auTé KAWToNR o€l To KAWTONUa Ba
TIPOWONOEl TO EPYAAEIO TTPOG TNV AVTIOETN
KaTEUBUVON TNG KivNONG TOU TPOXOU OTO ONMEIO TOU
OKOAWPATOG.

d) Na €ioTe 1810IiTEPA TIPOCEKTIKOI OTAV EPYAETTE
o€ YWVigg, aixunpég akpeg, KTA. Na atropeuyeTe
TNV AvatrAdnon Kai To CKAAwWUA Tou
egapTApaTog. O1 ywvieg, o1 aixunpég AKPES ) n
avartrAdnon €xouv Tnv Ton va OKAAWVOUV To
TIEPIOTPEPOUEVO £EAPTNHA KAl VO TTPOKAAOUV TNV
aTTWAEIO EAEYXOU 1) TO KAWTONMA.

e) Mnv pooapTtdTe pia Adpa aAucoTrpiovou yia
§0Ao 1 odovTwTtni Adpa. TEToleg Adpeg dnuioupyolv
OUXVA KAWTONUA KOl OTTWAEIT TOU EAEyXOU.

Ei8ikég Npoeidotroinoeig Ao@dAeiag yia Tpoxiopa Kal
AgiavTrikég Epyaoieg Kotrig:
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a) Na xpnoipoTrolgiTe povo €idn TpoxXwv Tou
OUVIOTWVTAI YIO TO NAEKTPIKO EPYOAEiO TAG KAl VO
XPNOIHOTIOIEITE TOV EI51KO TTPOPUAAKTHPA TTOU
€xel oxedlaoTei yia Tov emAgypévo Tpoxo. Ol
TPOXOI Y10 TOUG OTTOioUG deV €ival aXedIATPEVO TO
NAEKTPIKO EpyaAeio dev PTTOPOUV VO TTPOCTATEUTOUV
IKAVOTTOINTIKG KaI €iVaIl QVOOPAAEIG.

b) H A€1avTIKA EMIQAVEIQ TWV TPOXWV ME
XOHNAWHEVO KEVTPO TIPETTEI VO OTEPEWOET KATW
a1rd TO ETMITTES0 TOU AKPOU TOU TTPOPUACKTHPA.
‘Evag AavBaouéva ToTroBeTnUEVOG TPOXOG TTOU
TIPOEGEXEI aTTS TO ETTITTEDO TOU AKPO TOU
TIPOQUACKTHPA DEV PTTOPET VO TTPOCTATEUDET
ETTAPKWG.

c) O TPOQPUAAKTAPAG TTPETTEI VA TIPOCAPTNOE e
ao@dA&ia oTo NAEKTPIKO epyalgio Kal va
TOTroBETNOEI WOTE Vo TTApEXEl MEYIOTN Ao @AAEIa,
HE TPOTTO WOTE O XEIPIOTAG VA Eival EKTEBEINEVOG
o€ 600 TO SuvaTo HIKPOTEPO HEPOG TOU TpoxoU. O
TIPOQUACKTAPAG BonBd& oTNV TTPOCTACIA TOU XEIPIOTH
atré OTTACPEVA TUANATA TOU TPOXOU, akouaia ETTOQN
JE TOV TPOXO KaI aTré TOUG GTTIVERPEG TTOU UTTOPOUV
Va TTPOKOAETOUV aVAPAEEN TOU POUXIGHOU.

d) MpéTrel va XpNOIMOTTOIEITE TOUG TPOXOUG HOVO
YIO TIG CUVIOTWHEVEG EQApUOYEG. MNa
TAPAdEIYPA: PNV TPOXieTE PE TNV TTAEUPG TOU
TPOX0oU KOt G. OI AEIaVTIKOi TPOXOi KOTTAG
TTpoopPifovTal VIO TTEPIPEPEIOKS TPOXIOUA, Ol
TIAEUPIKEG BUVAEIG TTOU aoKOoUVTAl O€ auToUg TOUG
TPOXOUG eVOEXOUEVWG VA TIPOKAAETOUV TO
BpuppaTiopd Toug.

e) Na xpnoipotrolgite ravra QAGvTIeg TPOXOU ME
TO OWOTO péEyeBOG KOl OXAMA YIa TOV ETTIAEYHEVO
TPOXO oG, o1 oTroieg dev £Xouv utrooTei BAGRN.
O1 owoTég PAGVTEEG TPOXOU UTTOOTNPICOUV TOV TPOXO

MEIWVOVTAG KATE auTOV ToV TPOTTO TNV TOavoTnTa
oTraoiyaTog Tou Tpoxou. Or AGVTEEG Yia TOug
TPOXOUG KOTTAG EVOEXOUEVWG VO SIaPEPOUV ATIO TIG
QAGVTZEG AEIQVTIKWV TPOXWV.

f) Mn xpnoipotroigite pBapuévoug TpoxoUg atod
peyaAUTEpa NAEKTPIKG epyaleia. O TpoxOG TTou
TIpoopideTal yia HEYAAUTEPA NAEKTPIKA EpyaAEia dev
gival Kat@AANAoG yia TNV uwnAdTepn TOXUTNTA TWV
MIKPOTEPWY EPYAAEIWV Kal EVOEXOPEVWG VO OTTATEI.

Npo6oBeteg EISikég Mpoeidotroinoeig AGPAAEIAg Yia
AgiavTikég Epyaoieg Kotrig:

a) Mn “@pakdpeTe” TOV TPOXO KOTTHG KAl UNV
aokeiTe uTTEPBOAIKN Trieon o€ autov. Mnv
ETMIXEIPNOETE VO KAVETE UTTEPPBOAIKG BaBid KOTTA.
Av aokeital uTTEPBOAIKN TTiEGN aTOV TPOXO AUgdveTal
TO QOPTIO KaI N EUTTABEI OTIG dUVANEIG OTPEWNG Kal
Séopeuang Tou TPoXoU GTNV KOTTH, EVW aUugaveTal Kai
n mMOavoTNTA KAWTGAPATOG i} OTIACINATOG TOU
TpoxoU.

b) Mnv ToroBeTeiTE TO CWHA COG OTNV iB1a guBEia
ME TOV TTEPICTPEPOHEVO TPOXO N TTiIOW ATTO AUTOV.
‘Otav o TPoXOG UETAKIVEITAI JAKPIG aTré TO CWHA 0aG,
£€va BavE KAWTONPO EVOEXOPEVWG VO TTPOWBNTEI
TOV TTEPIOTPEPOUEVO TPOXO Kal TO NAEKTPIKO EpyaAeio
KOTEUBEIQV ETTAVW COG TN OTIYUN TTOU TOV BETETE O€
AeiToupyia.

c) Orav gpmrodideTal n Kivnon Tou Tpoxou 1 6Tav
SIOKOTITETAI N KOTTH YIO OTrolovdnTroTE Adyo,
oBAOTE TO NAEKTPIKG EPYAAEIO KAl KPATAOTE TO
aKivnTO £WG 6TOU O TPOXOG OTAUATACEI VA KIVEITAI
evTEAWG. Mnv emixeIprioeTe TTOTE va BYAAETE TOV
TPOXO KOTAG a1rd TNV KOTI 6Tav 0 TPOoX6G
KIVEiTaI, ETTEIBNA TO EpyaAgio pTropei va
KAwTONOEL. AlEpEUVAOTE TNV aitia Adyw NG OTToiag
epTTOdIgETaN N Kivnon Tou TpoxoU Kal AdBeTe
S10pBwTIKG pETPA.

d) Mnv §ekivijoeTe §avd Tnv epyacia KOTTAG OTO
TEPAXI0 EpyOTiag. AQROTE TOV TPOXO va
QTTOKTAOEI TNV TTARPN TaXUTNTA TOU Kal EI0AYETE
ToV {aVvA OTNV KOTTA TTPOCEXTIKA. Av BECETE TO
NAEKTPIKO epyaheio Eava oe AeiToupyia péoa oTo
TEPAXIO EpyaaTiag, YTTOpEi va EUTTOBIOTEI N Kivnon Tou
TPOXoU i NTTOPEI 0 TPOXOG va avatndnoel A va
KAWTOTOEL.

e) Mpémel va otnpileTe TIg TTAGKEG Kal T
UTTEPUEYEDN TEPAXIO EPYOOTiag yia va
€AAXIOTOTTOIEITE TOV KiVEUVO OTTOKOTIG Kl
KAWTONpATOG TOU TPOXOU. Ta peydAa TEPaxIa
gpyaaiag Teivouv va BaBouAwvouv atrd To idlo Toug
10 Bdpog. MpéTel va ToTToBETEITE OTNPIyHATA KATW
atré To TEPAXIO Epyaaiag, KOVIA OTn YPauur KOTTAG
KOl KOVTG 0TnV GKPn Tou TEPayiou epyaaiag, Kal oTIg
U0 TTAEUPEG TOU TPOXOU.

f) Na gioTe 1I810iTEPA TTPOCEXTIKOI OTAV EKTEAEITE
“koTrég BUAaKA™” g€ ToiXoug N} AAAEG TTEPIOXES YiIa
TIG OTroieg eV YVWPIleTE TI KPUBOUV OTO
EOWTEPIKO TOUG. Av O TPOXOG TTPOEEEXEI, MTTOPET Va
KOWEI CWARVEG uypagpiou 1 vepoU, NAEKTPIKA
kaAWwdia A avTikeipeva TTou Ba TTPOKaAéoouv To
KAWTONUG TOUu.



Ei8ikég Mpoeidotmoinoeig Ao@aleiag yia Tig

AgiToupyieg Agiavong:
a) Mn xpnoipotroigite uTTEPBOAIKG UTTEPHEYEBN
yuaAoxapta oTo dioko. Na akoAouBeiTe Tig
OUOCTAOEIG TWV KATOOKEUOOTWY, OTAV ETTIAEYETE
YUaAGXapTo. Av TO YUOAOXOPTO TTPOESEXEI ATTO TO
€TMIBEPA TOU YUOAGXOPTOU, UTTAPXEI KivOUVOG va
OKIOTEI KOl EVOEXOUEVWG VO TTPOKAAEDEI OKAAWUA Kal
OKiolpo Tou diokou A KAWTonua.

Eidikég Mposeidomroinoeig Ao@dAeiag yia Tig Epyaocieg

pe Xpaon ZupparéBouproag:
a) Na yvwpileTe OTI 01 CUPHATEVIEG TPIXES
mweTdyovTal atrd Tn BoUpToa AKOUA KAl KATA TNV
Kavovikni Aeitoupyia. Mnv médere utrepBOAIKA Ta
oUpHATA AOKWVTAG UTTEPBOAIKS POpPTiO OTN
BoUpToa. OI cUpUATEVIEG TPIXEG HTTOPOUV EUKOAA Va
diatrepdoouv Tov eAa@pU pouxiouo f/kal To dépua.
b) Av cuvigTdTal n XpAon TTPOPUAAKTAPA KATA TN
XPAoN TNG CUPHATOROUPTOAG, NNV APHAVETE TOV
TPOX6 OUPHATOG 1 TN CUpHATOROoUpPTOA Va
eUTTAOKEI OTOV TTPOPUAAKTHPA. EVOEXouévwg va
peyaAwaoel n SIGUETPOG TOu TPOXOoU Tou CUPUOTOG 1
TNG CUPUATOROUPTOAG EEAITIOG TOU POPTOU Epyaaiag
KO TWV QUYOKEVTPIKWY OUVAHEWV.

Emimrp600eTeg TpoEISOTTOINCEIS 0T PaAEiag:

16. OTav XpnoIPOTIOIEiTE TPOXOUG TPOXIOHOTOG HE
XapnAwpévo KévTpo, BeBaiwdeite va
XPNOIMOTTOINCETE HOVO TPOXOUG EVIOXUHEVOUG HE
uaAoiveg.

17. Mnv xpnoipotroigite MOTE mérpivoug
KUTTEAAOEIBNG TUTTOU TPOXOUG ME AUTO TO EpYaAEio
TpoxiopaTog. Autd To epyaAeio TpoxiopaTog dev gival
OxedIOOUEVO YIa TOUG TPOXOUG auToU TOU TUTTOU KaI N
XPAON £vOG TETOIOU TTPOIOVTOG UTTOPET VO TTPOKAAECE!
ooBapd TTPOoOWTTIKG TPAUMATIONO.

18. Na TTpOCEXETE WOTE VO HNV KOTAOTPEPETE TNV
arpakTo, Tn PAavTda (€181KG TNV ETIQPAVEIA
TOTro0£TNONG) 1} TO AGPAAIOTIKO TTaAgINadI. Av Ta
€£50PTAMOATO QUTA €iVal KATESTPOMUEVA, HTTOPET VO
€TENBEI WG ATTOTEAEOHA TO OTTACIPO TOU TPOXOU.

19. BeBaiw0eiTe 6TI 0 TPOXOG SEV AKOUUTTA TO TEMAXIO
E£PYOCIiAG TTPIV EVEPYOTTOINOETE TO SIQKOTITNH
AeiToupyiag.

20. Npiv xpnoi1poTroINoeTe TO EpyaAEio o€ Eva
TPAYHATIKO TEYAXIO EPYNTIAG, VO TO APAVETE Va
AgiToupyei yia Aiyn wpa. Na TTpooéxeTE yia
Kpadaououg 1 KIVAOEIG TTou 8a ptropodcav va
utrodeiouv Kakn TOToBETNON | KOKN 1I00pPOTTNON
TOU TPOXOU.

. Na xpnoipotroigite TNV KaBopiouévn mMIPAveIa
TOU TpOXOoU YIa TNV EKTEAEDT) TOU TPOXiTHATOG.

22. Mnv agnvete 1o epyaleio o€ Aeitoupyia. To
epyaAgio Tpérrel va BpiokeTal og AgiIToupyia pévo
OTaV TO KPATATE.

23. Mnv ayyileTe TO TEPAXIO EPYOTIOG AUECWG META TN
AgiToupyia Tou epyaAeiou. Miropei va givai
€SUIPETIKA BEpPO Kal va TTPOoKANBEi éykaupa oTo
Séppa oag.

24. Na TnpeiTe TIG 0dnYiEg TOU KATAOKEUOAOTH 60OV
a@opd TN CWOoTH TOTOBETNON KAl XPRON TWV
TpoXwv. Na X€1pi{eaTe Kal Vo OTTOBNKEUETE TOUG
TpOoXoUg ME TTPOCTOXN.
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25. Mn xpnoipotrolgite {eXwpIoTég podEAES
TTPOCAPHOYEIG YIO VO TTPOCAPHOTETE AEIOVTIKOUG
TpoXoUg ME PEYAAN oTrA.

26. Na XxpnoiyoTrolgite povo @AAvTIeg KATAAANAES yia
auTo TO gpyaAEio.

27. Na epyaleia oTa oTroia TTPOKEITAI Va
TOTTOBETHOETE TPOXO LE OTTH JE OTTEIPWHA, VA
BeBalwveoTe OTI TO OTTEIPWHA OTOV TPOXO Eival
OpPKETA POKPU YIa va SeXTEI TO KOG Tou dgova.

28. EAéygre OTI TO TEMAXIO EPYATiag UTTOOTNPIgETAI
owaoTd.

29. Na TpooéxeTe OTAV O TPOXOG CUVEYXilel va
TEPICTPEPETAI AKOUN KAl 0POU ATTEVEPYOTTOINOETE
TO gpyaAeio.

30. Eav 1o mepiBdaAAov epyaaoiag gival TTOAU {eoTO Kal
uypo 1 €av UTTApXEl UTTEPBOAIKN ayWYIHn oKOvn,
VO XPNOIUOTIOIEITE ACPAAEIa BPAXUKUKAGWHATOG
(30 mA) yia va e§ao@alileTe TNV 0o @daAEia TOU
XEIPIOTH.

31. Mnv XpnoiuoTtroleiTe To epyaleio o€ kavéva UAIKO
TTOU TrEPIEXEI APiavTO.

32. OTav XpNOIUOTIOIEITE TPOXO KOTTNG, VO EPYATECTE
TTAVTOTE UE TO TIPOOCTATEUTIKO GUAAOYAG OKOVNG
TOU TPOXOU OTTWG ATTAITEITAI ATTO TOUG TOTTIKOUG
KOVOVIOHOUG.

33. O1 Siokol KOTTAG SEV TTPETTEI VO UPioTAVTAI KaYia
TAEUPIKN TTieon.

34. Mnv XpnOIUOTIOIEITE UPACHATIVA YAVTIO EPYATiag
Katd Tn didpkela TG Asitoupyiag. O1 iveg aro Ta
u@acopdTiva yavTia uTropei va eioéABouv oTo £pyaAcio,
Tpdyua Trou TTpokaAei Bpalon Tou epyaAeiou.

OYAA=TE AYTEZ TIZ OAHrIEZ.

/\ NPOEIAONOIHEH:

MHN emiTpéyete oTn BOAIKOTNTA 1} OTNV £80IKEIWON
gag ME TO TTPOIOV (TTOU ATTOKTHBNKE OTTO
€mavelAnppévn XpRon) va avTiKaTaoTHOEl TV
auoTnper TTPOCHAWGCN OTOUG KAVOVEG OPAAEIAG TOU
ev Aoyw mpoiévrog. H AANOGAZIMENH XPHZH A n pn
TAPNON TWV KAVOVWY AOPAAEIAG TTOU SIATUTTWVOVTAI
OTO TTAPOV EYXEIPIDIO OBNYIWV PTTOPE] VA TTPOKAAECE]
ooBapod TPAUHATIOMO.

ZHMANTIKEZ OAHIIEZ
AZOAANEIAZ INA KAZETA
MMATAPIQN

1. Mpiv XpNOIUOTIOIROETE TNV pTTaTapia, SiaBdoTe
OAeg TIg 0Bnyieg Kal Tig evOEi§elg TTPo@UAAENG oTO
(1) popTioTA pTTaTAPiag, (2) TNV pITAaTAPia Kl (3)
TO TTPOIOGV OTO OTTOi0 XPNCIMOTIOIEITAI N YTTATAPia.

2. Mnv amroouvapuoAoyeiTe TNV PTTATAPIC.

3. Av o xpovog AeiToupyiag Tng pITaTapiag givai
uTrEPBOAIKG OUVTOUOG, SIOKOYTE AUECWG TN
AeiToupyia. Av OUVEXIOETE, HTTOPEI Va EXEI WG
atroTéAeoua ToV Kiviuvo utrep@éppavong,
MOAVWYV EYKAUMATWYV Kal aKOHN éKPNng.

4. Av ptrel oTa gdTIa 00og NAEKTPOAUTNG, EETTAUVETE
HE KaBapo vePO Kal avalnTAOTE APECWS IATPIKN
BonRBeia. MTTopEi va XAoeTe TNV OpACT CAG.

5. Mn BPaXUKUKAWVETE TNV UTTatapia:

(1)  Mnv ayyileTe TOUG OKPOBEKTEG HE AYWYIHO
UAIKO.
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10.

1.

12.

(2) Mnv a1roBnKeUeTE TNV PTTATAPIO O€ SOXEIO ME
GAAa HETAAAIKA QVTIKEIMEVA, OTTWG KAPQId,
VOMiouaTd, KTA.

(3) Mnv ekBéreTe TNV pITaTApia o€ vepd i Bpoxn.

Av BpaxUKukAwBEi n ptratapia, yTropei va

TPOKANBEi peydAn por] NAEKTPIKOU pEUUATOG,

utrepBEpuavon, TOAVA EyKOUPATA KAl AKOUN KAl

KOTOOTPOPI) TNG MTTATAPIAG.

Mnv aroBnkeUeTe TO EPyaAEio Kal TNV YTTaTApia o€

Hépn O1TOoU N BEpUOKpPACTia MTTOPEI VO PTACEI R va

gemepdoel Toug 50°C (122°F).

MnV aTTOTEQPPWVETE TNV PTITATOPIO AKOMN KI OV

Tapouaoiddel ocofapn {nMId 1 gival EVTEAWG

@Bappévn. H prratapio ymropei va ekpayei oe

QWTIC.

Na TTpogEXETE VA uN OO TTECEI N PTTOTAPIO KAl va

HIN OUYKPOUOTEI ME KATTOIO AVTIKEIUEVO.

Mn XPNOIMOTIOIEITE HIA HTTATOPIO TTOU £XEI UTTOOTET

BAGBnN.

O1 prraTapieg 1I6VTWV AIBiou TTou TrepIEXovTal

UTTOKEIVTOI OTIG ATTAITAOEIG TG VOUoBeTiag yia

€MIKivduva ayadd.

Mo eUTTOPIKEG HETOPOPEG, YIa TTOPABEIYUA ATTO TPITA

uépn, TTPETTEI va TNPOUVTAI Ol SIGUETAPOPEIG, Ol EIBIKEG

ATTQITACEIS OTN CUCKEUATIa KAl N ETTICAPAVON.

MNa TTpogToIyaCia Tou GTOIXEIOU TTOU OTTOGTEAAETAIN,

€ival amrapaitnTo va oupBoUAeUTEITE évav €10IKO YIa

emiKivduva UAikd. ETriong, TnprioTe Toug mBavoug, 1o

avaAuTIKoUg €BVIKOUG KavoVvIGUOUG.

KaAOyTe pe auTokOAANTN Tauvia ) KPUWTE TIG AVOIKTEG

ETTAPEG KAl CUCKEUAOTE TNV PTTOTAPIO E TPOTTO TTOU

VO PNV YTTOPET VO UETOKIVEITAI HETO OTN OUOKEUQTIA.

AkoAouBOTE TOUG TOTTIKOUG KAVOVIGHOUG OXETIKA

HE TNV ATTOPPIYN TNG HTTATAPING.

XPNOIYOTIOIEITE TIG MTTATAPIEG HOVO E TA

mpoidvTa TTou kKabopilel n Makita. H TorroBétnon

TWV PTTATAPIWY OE YN CUPHOP@OUUEVA TTPOIGVTA

uTTOpEi va TTpOoKaA€oel TTUpKayid, utrepBOAIKA {€oTn,

£€kpnén n diappor) NAEKTPOAUTN.

OYAAZTE AYTEZ TIZ OAHrIEZ.

& MPOZOXH: Na xpnoipotroisite yé6vo yvioleg
uarapieg Tng Makita.

H xprion pn yvAoiwv ptratapiwv Makita, i ymratapiwv
TIOU £XOUV TPOTTOTIOINOEI, YTTOPET VO £XEI WG OTTOTEAEC A
T pAgN TNG UTTaTapiag, TTPOKAAWVTAG TTUPKAYIE,
TIPOCWTTIKG TPaUUaTIoNS kal BAGBN. Emriong, Ba akupwBei

n eyyunon tng Makita yia 1o epyaAeio kai @opTioTr) Makita.

ZupBouAég yia Tn diaTpnon TG HEYIOTNG
cwns NG UTmaTapiag
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Na @opTifeTe TNV PITATAPIC TTPIV OTTOQOPTIOTEN
EVTEAWG.

Mavrore va SIaKOTITETE TN A&ITOUpPYia TOU
£PYOAEIOU KOl VO QOPTIJETE TNV pTTATAPIC OTAV
TTOPATNPEITOI HEIWHEVT 10XU TOU EpYaAEiou.

MoTé unv eTavagopTieTe pia TTARPWG POPTIOHEVN
pTTarapia.

Av UTTEP@OPTIOETE TNV PTTATAPIO, HEIWVETAI N
w@éAiun didpkela {wng TNG.

Na @opTieTe TNV prartapia o€ Beppokpaagia
dwuartiou, dnAadn oToug 10°C éwg 40°C (50°F éwg

104°F). Av n prratapia gival Ogppn, apROTE TNV Va
YuxOei TTPIV TN POPTICETE.

PopPTiOTE TNV KAGETA PTTATAPIOAG EAV SEV TTPOKEITAI
VO TNV XPNOIUOTTOINCETE YIO TTEPICTOTEPOUG ATTO
€81 pveg.

MEPIFPA®H AEITOYPTIAX
/\ NPOZOXH:

Na BeBaiwveoTe TTAVTOTE OTI £XETE OBNATEI TO EPYAAEio
Kal EXETE ByAAEl TNV KAOETA PTTATAPIAG TTPIV PUBUICETE
1 eAéyEeTe KATTOIO AEITOUPYia TOU EpyaAgiou.

TomoBéTnON 1 a@aipeon TNG KAOETAG
pmarapiag (Eik. 1)

/\ NPOXOXH:

MAvToTE VO OTTEVEPYOTTOIEITE TO EPYAAEIO TTPIV ATTO TV
TOTTOBETNON 1) TNV AQAiPEDN TNG KATETAG YTTATOPIAG.
KpaTioTe To epyaAEio Kal TNV KAGETA PTTATAPIOG
YEPG KATd TNV TOTTOBETNON N TNV APAipEDTN TNG
Kao€Tag prrarapiog. Edv dev kpatioete yepd 10
€PYAAEIO KQI TNV KOOETO PTTATAPIAG UTTOPET VO
YAIOTprigoUV a1 Ta XEPIQ 0AG KAl va TTPOKANBEi nuid
OTO £PYAAEIO KAl OTNV KATETA PTTATOPIOG OAAG KAl
TIPOOWTTIKOG TPAUPATIOHOG.

Ma va ByGAeTe TNV KOOETA PTTOTAPIAG, GUPETE TV OTTO TO
€PYOAEIO GEPVOVTAG TO KOUPTTi OTO PTTPOCTIVO PEPOG TNG
KOOETOG.

Mo va TOTToBETATETE TNV KOOETA UTTATAPIAG,
€uBuypappioTe TN YAWTTIdA TNG KAGETAG UTTATAPIAG PE TNV
€YKOTI) OTO TTEPIBANUa Kal aUPTE TN OTN B£0N TNG.
TotmoBeTAOTE TNV £WG TO TEPHA, ONAAdH £wg 6TOU
ag@aAioel oTn B€0n TNG KAl AKOUOTE £vag
XAPOKTNPIOTIKAG AXOG “KAIK”. Av UTTOPEITE va OEiTE ThV
KOKKIVN €VOEIGN OTNV TTAVW TTAEUPE TOU KOUUTTIOU, N
pTTatapia dev gival TTAPWS aoPANITHEVN.

/\ NPOZOXH:

MavToTe va TOTTOBETEITE TIANPWG TNV KAGETA UTTATAPIAG
yla va pn QaiveTal n KOKKIVN £vOeIgn. Ze avTiBeTn
TIEPITITWON, MTTOPET va TTE0El KaTd AGBog aTré To
€pyaAegio kal va TpaupaTioel €0GG A KATToI0V
TIAPEUPIOKOUEVO.

Mnv eigaydyete pe Tn Bia TNV kagéta pratapiag. Av n
KooéTa dev O€PVETaI € EUKOAIQ, OEV TNV €iI0ayayaTe
owoTa.

Apdon d1akoTTN
/\ NPOZOXH:

Mpiv TOTTOBETEITE TNV KAGETA PTTATOPIAG GTO EPYAAEIO,
TIAVTOTE Va EAEYXETE OTI O CUPOPEVOG DIAKATITNG
EVEPYOTTOIEITAI CWOTA Kal ETIOTPEPEI 0T Béon “OFF”
oTav MECETE TO oW PEPOG TOU.

O Jd1aKATITNG PTTOPET va KAEIBWOEI OTNV vepyn Béan
“ON” yia Tn d1EUKAAUVOT TOU XEIPIOTH KATA TNV
TrapateTapévn Xpnon. Awate Tpoooxn éTav To
epyaheio Bpioketal kKAeIdwUEVO oTnv evepyn Béon “ON”
Kal KPATATE TO YEPQ.

Ma va gekivAaeTe TN Asimoupyia Tou epyaleiou, oUpTe TOV
oupopevo diakdTTn oTn Béan “l (ON)” oTTpwyvovTaG TO
Tiow pépog Tou. MNa ouvexduevn AeiToupyia, TTECTE TO
MTTPOCTIVO PEPOG TOU GUPOUEVOU BIAKOTITN VIO VA TOV
QA0QOAIOETE.



MNa va dlakOYeTe TN AsIToupyia Tou epyaAeiou, TECTE TO
TTow PEPOG TOU GUPAUEVOU JIAKATITN Kal KATOTTIV oUPTE
Tov 0Tn 6éon “O (OFF)”. (EIK. 2)

AgiToupyia aro@uyng Tuxaiag
ETTAVEKKIVNONG

AKOMQ KI OV N KAOETa pTTaTapiag €Xel TOTTo0eTnOEi 0TO
epyaAeio Kal 0 GUpOPEVOG dIAKOTITNG BpioKeTal oTn B€on
“I (ON)”, n Aeitoupyia Tou epyaheiou dev Eekiva.

Ma va gekivioeTe TN AeIToupyia Tou epyalgiou, TTpWwTa
aupTe Tov oupduevo dlakdTITn oTn Béan “O (OFF)” kai
KOTOTTIV oUpTE Tov OTn Béan “l (ON)”.

HAekTpoviki AsiToupyia eAéyxou poTrAg
To epyaAeio avixveuel NAEKTPOVIKA KOTAOTATEIG OTIG
oTT0iEG UTTAPXEI EVOEXOUEVOG KivOUVOG déouEUONG TOU
TpoxoU 1} TOU TTIPOCAPTHMOTOG. ZTNV TTEPITITWAON QUTH TO
€pyaAeio GBrVEl auTOPATA Yia TNV ATTOTPOTIA TNG
TEPAITEPW TTEPIOTPOPNAG TNG ATPAKTOU (DEV ATTOTPETTEI TO
KAWTONUQ).

Ma va gekivioeTe Eavd 1o epyaleio, aTTEVEPYOTTOINOTE
TPWTa TO €pyaAeio, SIOPBWOTE TNV AITia TNG EAPVIKAG
TITWONG TNG TTEPIOTPOPIKAG TaXUTNTAG KAl TN CUVEXEIQ
EVEPYOTIOINOTE TO EPYOAEiO.

‘Evde1én Tng evatropévouocag
XWPNTIKOTNTAG TNG MTTATAPIOaG

Movo yia kaoéreg umarapiag pe tnv évoeign (Eik. 3)
MaTtAoTe TO KOUTTT EAEYXOU OTNV KAOETA PTTATAPIOG VIO VO
EMPAVIOTEI N UTTOAEITOPEVN XWPNTIKOTNTA TNG MTTATAPIOG.
O1 evOeIKTIKEG AUXVieG Ba avawouv yia JEPIKA
OeUTEPOAETTTA.

EvOeikTIKEG AuyVieg
Evarmopévouoa
I D ﬂ XwPNTIKOTATA
Avappéveg | ZBnoTég | AvaBoofrivouv

75% £wg 100%

15l

50% €wg 75%

IR0

25% éwg 50%

_ RN

0% éwg 25%

Po00 oo

00

0 DHI 0 SuoAEOUpYEi.
ZHMEIQZH:

« Avdaloya pe TIG UVOAKEG Xpriong Kai Tn Beppokpaaia
TEPIBAAOVTOG, N £VOEIEN UTTOPET VO DlaPEPEl EAAPPWG
aTTé TNV TTPAYUATIKA XWPNTIKOTNTA.

‘Evdeign evamropévouoag I0XU0G TNG
HTTaTapiog

(E€aptdrar atmd mn xwpa) (Eik. 4)

‘Ortav evepyoToleiTe TO pyaAeio, 0 BEIKTNG TNG PTTaTapiag
€U@aViCel TNV UTTOAEITTOPEVN 10XU TNG YTTATOPIG.

H utroAeimépevn 100G TNG PTTATOPIAg EPQAVICETAI OTTWG
OeixVel 0 TTAPAKATW TTIVOKAG.

KaraoTaon deiktn ymmarapiag Evaropévouoa

I :Avappévog‘ D:Zqu‘régl ﬂ - AvaBoopiver |10XUG pTTaTapiog

50% - 100%

20% - 50%

0% - 20%

®doprioTe TNV
yTrarapia

015096

Agitoupyia autoparng aAAayng TaxuTnrag
(Eik. 5)

KardoTtaon evOeIKTIKAG Auxviag KatdoTaon
AeiToupyiag Aeitoupyiag
@ Aeitoupyia ugnAng
TaXUTNTOG
L}
@’_ Aeimoupyia uynAig
- poririg

015098

AuTr n ouokeur) d1aBéTel “AeiToupyia uwnAig TaxuTnTag”
Kal “Aerroupyia uwnAig potrig”. AutduaTta aAAGlel TPOTTO
AeiToupyiag avaloya pe To @épTOo £pyaciag. OTav n
eVOEIKTIK) Auxvia Aeitoupyiag avdapel katd Tn Aeiroupyia, n
OUOKEUN BpiokeTal aTn AeIToupyia uwnAng poTTnG.

ZyoTnpa TpooTaciag epyaAegiou/
dTraTapiag

To epyaAeio gival epodiacpévo pe éva olaTnua
TIpooTaagiag epyaAeiou/pTratapiag. Autd To ouoTnua
SI0KOTITEl QUTOPATA TO PEUUA GTOV KIVNTAPA Y va
TrapaTeiveTal N SIApKeIa (g Tou epyaAeiou Kal TG
yTTarapiag.

To epyaAcio Ba oTapaTtioel autduata Katd Tn Aeitoupyia
&Tav 1o epyaAeio f N pTTatapia Bpedolv o pia atmo Tig
TIOPOKATW OUVONKEG. Z€ OPICUEVEG TIEPITITWOEIG AVABEl O
OeikTNG.

MNpooTacia uTrepPOPTWONG

‘Otav 10 epyaAeio AeIToupyei pe TPOTTO TTOU TO KAVEI Va
Tpafd pia acuvhBIoTa PeyaAn TToodTNTa PEUPATOG, TO
epYaAgio oTapATE AQUTOPATA XWPIG KATTOIO £VOEIGN. ZTNV
TIEPITITWAON AUTH, OTTEVEPYOTTOINOTE TO £PYAAEIO Kal
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OTOPATACTE TNV EQAPUOYK| TTOU TTPOKAAETE TNV
UTTEPPOPTWOTN TOU EPYOAEIOU. ZTN GUVEXEI
EVEPYOTIOINOTE TO EPYOAEIO VIO VO EavapyioeTE TTAAI

MNpooTacia UTTEPPOPTWONG YId TO EpYaAEio

‘Otav 10 epyaAeio €xel uTTepBepavOEi, TO EpyaAeio
oTapaTd autépaTa Kal o OeikTng PTratapiag deixvel TNV
akO6AouBn kaTdoTaon. ZTnV TEPITITWON AuTr, APAOTE TO
€PYAAEIO VO KPUWOEI TIPIV EVEPYOTTOINOETE {avA TO
£pyaAeio.

AegikTng

umarapioe | M +Avaumevog| []:pnors | [F: AvaBoopive

v

To epyaheio €xel uTTepOepuavOEi

015140

ATtrevepyotroinon aoc@aAgiag TpooTaciag

‘Otav 10 0UCTNPA TTPOOTATIOG AEITOUPYED ETTAVEIANUPEVQ,
TO epyaAgio KAEIdWVEl kal OEIKTNG pTTaTaPiag EPPavifel TRV
ak6Aoubn katdoTaon.

Asgiktng X . . . . .
R I : Avappévog |:| : ZBnoTog ﬂ : AvaBooprvel
Aerroupyei N ao@AAeia TTpoaTadiag

015200

Y€ aQUTA TNV KaTAoTaOoN, TO £PYAAEio DeV EEKIVA akOUn Kail
av 70 epyaAeio evepyoTToinBei kal oTn ouvEéXela TEBET EKTOG
Aeitoupyiag. MNa va atrevepyoTToINCETE TNV AOPAAEI
TIPOCTACIAG, APAIPEDTE TNV PTTATAPIA, TOTTOBETAOTE TNV
OTO (QOPTIOTH UTTATOPIAG KOI TIEPIUEVETE MEXPI VO
oAoKANpwBEi N @opTION.

KAgidwpa aéova

/\ NPOXOXH:

* [loté pnv evepyoTroleite To KAEidwa Tou dfova éTav
Kiveital n drpakTog. Mopei va TTpokAnBei BAGRN oTo
epyaAeio.

Na miéZeTe To KAEIdWHA Tou d&ova yia va atroQUyETE TNV

TIEPIOTPOPN TNG ATPAKTOU KATA TNV TOTroBéTNON A TNV

agaipean egaptnudTtwy. (Eik. 6)

2YNAPMOAOI'HZH

/\ NPOZOXH:

* Na BeBaiveaTe TTavTOTE OTI €XETE OPRRAOEI TO EPYAAEio
Kal £XETE BYGAEI TNV KOOETA PTTATAPIOG TTPIV EKTEAETETE
OTTOIOBATIOTE £pyaaia g€ auTo.

TomroBéTnon mAeupikAg AaBrg (XeEPOUAI)

/\ NPOZOXH:

* [piv atmroé tn Asitoupyia, va BERAIWVETTE TIAVTOTE OTI
eival ToTToBeTNUEVN PE ao@AAeia n TTAdivA Aafh.

Na BIdwveTe pe aog@aAeia TNV TAAiv AaBr otn Béon Tou

epyaAeiou 6TTwG atreikovigeTal oTnv eikéva. (Eik. 7)

TomroBéTnon R agaipeon Tou
TTPOoPUAAKTHpa Tou TpoxoU (MNa Tpoxo
XounAwpévou Kévrpou, TToAudioko/
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A€1avTIKO TPOXO KOTTAG, SIauavTévio
TpOXO)

& NMPOEIAONOIHZH:

* Ortav xpnoiyotroigite Tpoxd Agiavong xapnAwpévou
KEVTPOU/TTOAUBIOKO, TPOXO TTOAAATTAWY XPAOEWY,
ouppaTéBoupToa TPoXoU, TPOXO KOTTAG A dIAPavTEVIO
TPOXO, O TIPOPUAAKTAPAG TOU TPOXOU TTPETTEI Va Eival
TIPOCAPPOCUEVOG OTO EPYAAEIO PE TPOTTO WOTE N
KAEIOTH TTAEUPA TOU TTPOQUACGKTAPA Va gival TTAVTOTE
OTPAUMEVN TTPOG TN YEPIG TOU XEIPIOTH.

+ 'Otav XpNOIPOTIOIEITE TO AEIQVTIKG TPOXO KOTTAG/
diapavTévio TPoxO, BEBaIWOEITE va XPNOIPOTTOIEITE HOVO
ToV €101KO TTPOPUAAKTAPA TOU TPOXOU TTOU EXEI
OoxedINOTEN yIa Xprion PE TPOXOUG KOTTAG. (Z€ MEPIKEG
Eupwraikég xWpeg, Katd Tn Xprion evog SiapavTéviou
TPOXOU, 0 GUVNBICPEVOG TTPOPUAKTAPAG UTTOPET VO
XpnoipotroinBei. AkoAouBnaTe TOug Kavoviopoug TNG
XWpPOg 0ag.)

Mo epyaAgio pe TPOo@UAAKTAPA TPOXOU TTOU
ao@aAiel pe HOXAO

Z€0QIETE TO HOXAO OTOV TTPOQUACKTAPA TOU TPOXOU
agpoTou Eeagitete TN Bida. ToTroBeTAOTE TOV
TIPOQUACKTAPA TOU TPOXOU HE TPOTTO WWOTE N TIPOELOXN
oTn dwvn Tou TTPOPUAAKTAPA TOou TpoxoU va gival
€UBUYPAPMIOPEVN PUE TNV EYKOTI) OTO KIBWTIO POUAEUAV.
3TN OUVEXEID TTEPIOTPEWETE TOV TIPOPUAAKTAPA TOU
TPOYoU O€ TETOIO YWVia WOTE va TTPOCTATEVUEI TO XEIPIOTH
ava@hoya pe Tnv epyaaia. (Eik. 8)

> @igTe TO HOXAO VIO VO OTEPEWTETE TOV TTPOPUAAKTAPT
Tou TpoxoU. Edv o poxAdg €ival TTOAU o@IKTOG 1) TTOAU
XaAapdG yIa va OTEPEWOETE TOV TTPOPUAAKTPA TOU
TpOXOU, &oigTe } YiETe TN Bida yia va pubpioeTe TO
a@igipo TNG dwvng Tou TTPoPUAAKTAPA Tou Tpoxou. (Eik. 9)
Ma va a@aipéoeTe TOV TTPOPUAAKTAPA TOU TPOXOU,
akoAouBnoTe Tn diadikagia TOTToBETNONG PE AvTIOTPO®N
ogipa.

Mo epyaAeio pe TPo@UAAKTAPA TPOXOU TTOU
ao@aAiler pe Bida (Eik. 10)

ZTEPEWOTE TOV TIPOPUACKTH PO TOU TPOXOU UE TPOTTO WOTE
ol TTPoe€oXEG OTN JWVN TOU TTPOPUACKTAPA TOU TpoXoU va
€ival EUBUYPOAUMIOUEVEG PE TIG EYKOTTEG OTO KIBWTIO TWV
POUAEAV. KaTOTTIV TTEPIGTPEWTE TOV TIPOPUACKTAPAG TOU
Tpoxou katd 180° apioTepdaTpopa. BeBaiwbeite va
oQigeTe KOAG TIG Bideg.

MNa va agaipéoeTte TOV TTPOQUAAKTAPO TOU TPOXOU,
akoAouBnoTe Tn diadikagia ToTToBETNONG PE AvTIoTPO®N
osipd.

TomroBéTnon R agpaipeon Tpoxou
XOUNAWPEVOU KEVTPOU ] TITUGOOEVOU
diokou (TTpoalpeTIKO £§dpTNHA)

/\ NPOEIAONOIHEH:

* Otav xpnoluoTIoIEiTE TPOXO XOUNAWMEVOU KEVTPOU A
TITUCOOUEVO BiOKO, O TIPOPUACKTIPAG TOU TPOXOU
TIPETTEI VA EiVal TIPOCAPHOCTHEVOG OTO EPYOAEIO PE
TPOTIO WATE N KAEIOTA TTAEUPG TOU TTPOPUACKTHPA VO
€ival TTAVTOTE OTPAUMEVN TTPOG TN PEPIG TOU XEIPIOTH.

* Na evepyoTroleite To kKAgidwpa agova pévo érav n
ATpPaKTOG OEV KIVEITAI.

ITEPEWOTE TNV EOWTEPIKA PAAVT{a OTNV ATPOKTO.

MpocapudaoTe Tov TPOXG/DIOKO GTNV EOWTEPIKF GAGVTIa



Kal BIBWOTE TO AGPANIGTIKO TTAgINEdI OTNV ATPAKTO.
(Eik. 11)

Ma va ogigete T0 a0PANIOTIKO TTAgINAEDI, TETTE KOAG TO
KAgIdWPa TOu GEova WOTE VO UNV UTTOPET va
TIEPIOTPEPETAI N ATPAKTOG, KATOTTIV, XPNOIUOTIOINTTE TO
KA€15i TOU 0oPANIOTIKOU TTagINAadIOU Kal OQIETE KaAG
degi60Tpoga. (Eik. 12)

Ma va agaipéoeTe Tov TpoxO, akoAouBraTe Tn diadikaaia
TOTTOBETNONG PE QVTIOTPOPN CEIPA.

TomroBéTnon R agaipeon Tou Ezynut
(TTpoaipeTIKO £§dPTNUA)

/\ NPOZOXH:

* Mnv xpnoiyotroijoete 1o Ezynut pe n MeyaAn ®AGvTda
) ME TO YwVIaKOS TPox6 Pe Tnv évoeign “F” oTo TéAog Tou
Ap. povtéhou. O1 AGVTEEG aUTEG Eival TOTO TTAXIEG TTOU
Ao 10 oTTEipwpa dev PTTOPE Va KpaTtnBei atd Tnv
ATpaKTO.

2TEPEWOTE TNV ECWTEPIKA GAGVTa, TOV AEIQVTIKO TPOXO Kal

10 Ezynut médvw otnv drpakTo €101 WoTE 0 AOYOTUTTOG TNG

Makita Trou BpiokeTal Tavw o1o Ezynut va BAéTTel TTpog Ta

£¢w. (Eik. 13)

MiéoTe kaAa To KAcidwpa dgova kal o@igTe To Ezynut

TTEPIOTPEPOVTAG TOV AEIOVTIKO TPOXO BEEIOOTPOPA GO

TIEPICTOTEPO UTTOPET VA TTEPICTPAPEI.

Mo va §eoiteTe, TTEPIOCTPEWTE TOV EEWTEPIKG DAKTUAIO TOU

Ezynut apiotepéoTpoga. (Eik. 14)

ZHMEIQZH:

* Mmopeite va §eoigete To Ezynut pe 1o xép1 600 TO
BEAOG Beixvel TNV £YKOTTH. AIOQOPETIKG, ATTAITEITAI éva
KA&Idi ao@aAioTIKoU TTagiyadiol yia va EEaQigeTe.
EicaydyeTe Tnv akida Tou KA€IBI0U péoa oTnv TpUTTA Kal
TEPIOTPEWTE apIoTEPOOTPOPA TO EZynut. (Eik. 15 kai
16)

TotroBéTnon R a@aipeon eUKAUTITOU
TpOXOU
lpoaipetik6 e§aprnua

A MPOEIAOMOIHZH:

* Na XpnOIPOTIOIEITE TTAVTA TOV TTAPEXOUEVO
TTPOPUAAKTIPA 6TAV O EUKAUTITOG TPOXOG
Bpiokeral oTo epyaleio. O TPoxdG UTTOPEi va UTTOOTEN
Bpavon katd TN XPAGCN Kal O TTPOQUAAKTAPAG
BIEUKOAUVEI OTN PEIWON TwV TTIBAVOTATWY TTPOKANGNG
TpaupaTiopou. (Eik. 17)

Na akoAoubBeiTe TiG 08nyieg yia TOV TPOXO XapNAwPEVOU

KEVTPOU OAAG va XPNOIMOTIOIEITE KAl TO TIEAPQ

UTTOOTAPIENG ETTAVW OTTO TOV TPOXO. AgiTe TN OoEIpd

ouvappoAdynong oTn aeAida Twv e§apTNUGTWY TOU

TIAPOVTOG EYXEIPIiOU.

TomroBéTnon N agaipeon AelavTiKoU
Siokou (TTpoaipeTikd €§dpTnua) (Eik. 18)
ZTEPEWOTE TO AACTIXEVIO ETTIOEPA OTNV ATPAKTO.
MpocapudaoTte T0 dioko TTavw 0T AACTIXEVIO ETTIOEUA KAl
BIdWoTE To aoPANIOTIKS TTagIpad oTnv drpakTo. MNa va
oQigeTe TO AOPANIGTIKO TTAgINADI, TIETTE KAAG TO
KAEIdWUa Tou G&ova WOTE VO UNV UTTOPEi va
TIEPIOTPEPETAI N ATPAKTOG, KATOTTIV, XPNOIUOTIOINATE TO
KA€1Di TOU 0oPANIGTIKOU TTagINadIOU Kal OQIETE KAAG
SegI60TPOPO.

MNa va agaipéoeTe To dioko, akoAouBnaTe Tn diadikaoia
TOTTOBETNONG PE QVTIOTPOPN CEIPA.

IHMEIQZH:

* Na xpnoipoTrolgite uévo Ta e§apTrAUaTa TOU ASIavVTH
TTou kaBopidovTal oTo eyxeIPidIo auTd. AuTd Ba TTpETTEl
va ayopaoTouv EEXWPIOTA.

AEITOYPTIA

& MPOEIAOMOIHZH:

* Aev Ba TrpéTel TTOTE va aokeiTe SUvVaUN OTo £pyaAegio.
To Bdpog Tou epyaAeiou epapudlel apkeTr Trieon. O
e&avaykaopog kal n UTTEPBOAIKN Trieon PTTopEi va
TIPOKAAEGOUV TO OTTACIUO TOU TPOXOU.

* MANTOTE va avTikaBioTdre Tov Tpoxd av 1o £pyaleio
Mol KATW KaTd 1O TPOXIoUA.

¢ MOTE pn xTutdTte Tov dioko A Tov Tpoxd Agiavaong
ETTAVW OTO AVTIKEIPEVO EPYATIAG.

* Na ammo@elyeTe TNV avatridnon Kal To OKAAWHa Tou
TpoxoU, 131aiTEpa OTAV £PYALETTE OE YWVIEG, AIXUNPES
GKPEG, KTA. MTTopEi va TTpokANBei aTTWAEID TOU EAEYXOU
Kal KAWTONA.

* TOTE pn xpnoIYOTIOIEITE TO EPYOAEIO PE AUES KOTTAG
gUAou kai Adueg aAAou gidoug. OTtav xpnaiyotrololvTal
TETOIEG AAEG GTOV TPOXO, TTPOKAAEITAI GUXVA
KAWTONUA KOl OTTWAEIT TOU EAEYXOU TTPOKAAWVTAG TO
TIPOOWTTIKG TPAUUATIONOS.

/\ NPOXOXH:

» [loté un BéTeTe TO €pyaAcio oe AeiToupyia oTav
BpiokeTal o€ eTTaPNA PE TO TEPAXIO EPYATIAG,
SIPOPETIKG PTTOPET VO TTPOKANBE TPAUPATIOPOG TOU
XEIPIOTA.

* Katd 1n didpkela TG AeIToupyiag, va popdTe TTAVTOTE
TIPOOTATEUTIKA YUaAId 1) TTpocwTTida.

* Metd T Aeitoupyia, va ORAVETE TTAVTOTE TO EPYAAEIO Kal
Va TTEPIPEVETE £WG OTOU OKIVNTOTTOINGEI O TPOXOG TTPIV
AQACETE TO EPYOAEIO KATW.

AgiToupyia Tpoxioparog kai Aciavong
(Eik. 19)

Na kpatare MTANTOTE T0 epyaheio otabepd pe 10 €va
XEpI 07O TTEPIBANUA Kol UE TO AAAO XEpI TNV TTAAIVA AaBh.
©¢aTe To epyaAeio o€ AeIToupyia Kal KATOTTIV TOTTOBETAOTE
TOV TPOXO I| TOV BiOKO ETTAVW OTO TEPAXIO EPYATIOG.

>€ YEVIKEG YPAMPMEG, VO KPATATE TNV AKPN Tou TpoxoU I Tou
diokou o€ ywvia TepiTrou 15 PoIpwV we TTPOG ThV
ETTIPAVEIQ TOU TEPOXIOU EPYOTIOG.

Karda tn didipkeia TnG TrepIdd0ou OTPWaiPaTog VoG
KaIvoUpyIou TPOX0U, N XEIPICETTE TOV TPOXO TTPOG TNV
kaTeuBuvon B emeidn Ba kdwel péoa aTo TEPAXIO
epyaaiag. MOAIg oTpoyyuAoTroinBei n dkpn Tou TpoxoU
AOyw Xpriong, UTTOPEITE Va XPNOIPOTIOINCETE TOV TPOXO Kal
TTPog TIg dUO kaTeubUvoelg A kai B.

A&giToupyia pe Tpoxo Agiavong kKotrng/

SlapavroTpoxo

lpoaipetik6 e§aprnua

/\ NPOEIAONOIHEH:

* OTav XPNOIUOTIOIEITE TPOXO KOTG/SIapavToTPOXO
Agiavong, @PoOVTIOTE va XPNOIMOTTOIEITE HOVO TOV
€151k6 TTPOPUAAKTIPA TPOXOU TTOU £XEI OXESIOOTEI
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yia Xpion JE TPOXOUG KOTTAG.

(Ze PEPIKEG EUPWTTAIKEG XWPEG, OTAV XPNCILOTIOIEITaI
SIaPAVTOTPOXOG, MTTOPEI Va XPNnoIJoTroindei o
ouvnBiopévog TTPo@uUAakTApag. TNPACTE TOUG
KavovIoPoUG 0TNn XWPa 0ag.)

* Mnv xpnoipotroicite MOTE Tpox6 KOTAG yia
TAgUpIKNA Agiavon.

* Mnv TpokaAeiTe “pAyKwHA” TOU TPOXOU KOTTHG Kal
unv aokeite urepBoAikn mieon. Mnv emxeipeite va
dnuioupynoete Topn utrepfoAikou Baboug. H
aoknon uttepBoAIKAG BUvaung aTov TPOXO autavel To
@OPTIO Kal TN OEKTIKOTNTA OE GUOTPOPA I EUTTAOKK TOU
TpOXOU EVTOG TNG KOTTAG Kal TV TBavéTnTa
KAoTOAPaTog i Bpaliong Tou TPOXOU OTTWG Kal
uTTEPBEPPAVONG TOU KIVNTAPA.

* Mnv apxioeTe TNV Epyacia KOTTAG OTO TEMAXIO
epyaoiag. MepiPéveTe Ewg OTOU O TPOXOG OTTOKTAOEI
TARPN TAXUTNTA KAl PPOVTIOTE VIO TNV EICAYWYH
TOU PE TTPOCOXH OTO ECWTEPIKO TNG KOTTAG
HETAKIVVTAG TO EPYAAEIO TTPOG TA EPTTPOG TTAVW
OTNV EMIPAVEIA TOU TEpaXiou epyaciag. O Tpoxdg
MTTOPET Va TTapouaIGoel EUTTAOKA, avattidnon 1
QAvVAKPOUCH OV EVEPYOTTOINOETE TO NAEKTPIKG EpyaAEio
£VW BpiokeTal EVTOG TOU TEPAYXiOU £pyaTiag.

* ZTn SIGPKEIO TWV EPYOAOIWV KOTTAG, MV aAAddeTe
TOTE TN YwVia Tou TpoXoU. Av 0OKAOETE TTAEUPIKA
TIiean oTov Tpoxd KOTTAG (6TTwg aTn Agiavon), Ba
TPokANBei pdyiopa ka1 Bpadaon Tou TPoxoU, PE
atroTéAecpa coBapd TPAUPATIONO.

¢ ATTaITEiTOI XEIPIOPOG EVOG SlapavToTpOXOU KABETA
TPOG To UAIKG TToU TrpoKeITal va Kotrei. (Eik. 20)

‘Ooov agopd TNV TOTTOBETNON, AKOAOUBNOTE TIG 0dNYiEg

yia Tov TPOoX6 XapnAwpEéVou KEVTPOU.

H karevBuvon oTepéwong Tou Tagipadiol acedaAiong

KOl TNG EOCWTEPIKAG PAAVTIag Siapépel avaloya pe Tov

TUTTO Kl TO TTAX0G TPOXOU.

AvaTpégTe OTIG TTAPOKATW TIPEG.

Mo povrédo 100 mm
‘Otav TotroBeteite TOV TPOXO Agiavong komrAg: (Eik. 21)

‘Otav TotroBeteite TOV Siapavrorpoxo: (Eik. 22)

Mo povrédo 115 mm/125 mm
‘Otav TotroBeTeiTe TOV TPOXO Agiavong komrng: (Eik. 23)

‘Otav TotroBeTeiTe TOV SiapavroTpoxo: (Eik. 24)

AsiToupyia pe KutreAAog1dn
ouppaToBoupToa (TTPOAIPETIKO €§APTNHO)

/\ NPOXOXH:

* EAéy&ete Tn Aeiroupyia Tng BoUpToag AEITOUPYWVTAG TO
epyaheio xwpig @opTio, dlao@aAifovtag OTl dev
BpiokeTal Kaveig UTTPOCTA 1) OTNV idIa YPOPKA ME TV
Bouptoa.

* Mnv xpnoiyotroiiaTe kdtrola BoUpTaa n oTroia EXEl
utrooTei ¢nuid ) dev givan Cuyiopévn. H xprion piag
BoupToag TTou £xel UTTOCTEI {nUIG UTTOPET VO AugAoEl
TNV mMOaAVOTNTA TPAUMATIOPOU Adyw TNG ETTAPAG PE TO
oTracpéva oUppaTta Tng BolpToag.

AQaIPECTE TNV KACETA PTTATOPIAG OTTO TO EPYAAEIO KAl

TOTTOBETAOTE TO AVATIODA WOTE VA EXETE EUKOAN

TTpOoRacn oTnV ATPAKTO. AQAIPEDTE TO OTTOINSHTIOTE
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€CaPTANATA ATTO TNV ATPAKTO. ETEPEWOTE TNV KUTTEAAOEIDN
ouppaTéBoupToa TTAVW OTNV ATPAKTO KAl OQIETE TNV UE TO
TrapexOpevo KAeldi. Katd Tnv xprion tng Bouptoag
QATTOPEUYETE VA OOKEITE PEYAAN TTIEOT, N OTTOIO TTPOKOAET
NV KApWn Twv CUPUATWY 0dNYWVTag oTnV TTpdwen
Bpauon. (Eik. 25)

AsgiToupyia pe ocupparéfouproa Tpoxou
(TrpoaipeTIKS £§APTNHA)

/\ NPOZOXH:

« EAéygete Tn Aeitoupyia TNG cuppatéBoupTaag Tpoxou
AEITOUPYWVTAG TO EPYOAEiO XWpIG popTio,
Slao@ahifovtag o1l dev BPIioKETAI KAVEIG UTTPOOTA 1
oTnV idla YPOuA JE TNV cupuaToRoupTad TPOXOU.

* Mnv XpnoiyoTToINCETe KATTOI0 cupUaTéBoupToa
TpoXoU n otroia £xel UTTooTE {NUIG A Oev gival
Cuyiopévn. H xprion piag cuppatéfouptoag Tpoxou
TTOU £X€l UTTOOTEI (NI UTTOpPEi va augAoel TRV
mOavAeTNTa TPAUPATIOPOU AGYW TNG ETTAPAG PE TO
omragpéva olppuarTa.

» MANTOTE va XpnoiyoTiolgiTe éva TTPOPUACKTAPA padi
JE TNV ouppaTéfoupToa TPoxoU, dlac@aAifovtag OTi n
OIGUETPOG TOU TPOXOU TaIPIAJEl UE TO ECWTEPIKO TOU
TrpoguAakTApa. O TPoxdG PTTOPEI va BpuppaTIoTE! KaTd
TN XPrion Kai o TTPo@UAAKTAPAg Bonbdel waTe va
HEIWBOUV ol TBavOTNTEG VIO TTPOCWTTIKG TPAUNATIOWO.

A@aip€oTe TNV KAGETA PTTATOPIag OTTd TO £PYAAEIO Kal

TOTTOBETAOTE TO AVATIODN WOTE VO EXETE EUKOAN

TpoéoRacn oTnV ATPAKTO. AQAIPECTE TA OTTOIABHTIOTE

eCapTApaTa amoé Tnv arpakTo. MepdoTe TNV

guppaTéBouptoa TPoXoU TTAVW OTNV GTPOKTO KOl OPigTe

TNV Pe Ta kAeidid. (Eik. 26)

Katé Tnv xprion Tng cuppatéfoupTtoag Tpoxou

ATTOPEUYETE VO QOKEITE PEYAAN TTIEGN, N OTTOIC TTPOKAAET

NV KAPWn Twv GUPPATWY 0dNYWVTag oTnV TTPpdwen

Bpauon.

2YNTHPHZH

/\ NPOXOXH:

* Na BeBaiveaTe TTavTOTE OTI EXETE ORMOEI TO EPYAAEiO
Kal €XETE BYAAEI TNV KACETO UTTOTAPIOG TTPIV EKTEAETETE
OTTOIOBNTTOTE £pyaaia EAEYXOU 1) OUVTHPNONG O€ AuTO.

* Mnv xpnoiyotroinoete Bevdivn, Bev{oAn, dIGAUTIKO,
aAkodAN 1| kAT TTapduolo. MTropei va TTpokAnBei
ATTOXPWHATIOPEG, TTAPAPOPPWON 1) PWYHEG.

To epyaAeio kal Ta avoiypata e§agpiooU Tou TTPETTEN Va

SiatnpouvTtal kaBapd. Na kaBapileTe TOKTIKG Ta AvVOiypaTa

e¢aepiopoU Tou epyaheiou fi 6Tav autd apxioouv va

ptAokapouv. (Eik. 27)

A@aipéoTe TO KGAUPPA OKOVNG aTTd TO Avolyua £10650U

aépa Kal KaBapioTe TO yia TNV OPaAr KUKAO@opia Tou

aépa. (Eik. 28)

ZHMEIQZH:

* KoBapioTe 10 kKGAUPPa okdvNng 6Tav £xel BOUAWOTEI e
oKkovn A &éva avTikeipeva. H ouvéxion tng Aeitoupyiag
Je BouAwpévo To KAAUPPA OKOVNG PTTOPET va
TIPOKAAEOEI {NUIG OTO EPYOAEio.

lMa va diatnpeital n AZPAAEIA kai n AZIOMIZTIA Tou

TIPOIBVTOG, Ol EPYATIEG ETTIOKEUNG, KABWG Kal

otroladrirote dAAN epyacia ouvTApnong i pubuiong, Ba

TIPETTEl VO EKTEAOUVTAI OE EEOUCIODOTNUEVA KEVTPO



eCuTNPETNONG TNG Makita, kal TTévToTe pe TN Xprion XpnoigoTtroIoete GAAa agecoudp fi e§aPTANOTA PTTOPET
avtaAAaKTIKWY TNG Makita. va TTapoucIaacTei Kivduvog yia TTpOKANGCN TPAuPaTIonoU

TPOCWTTWV. Na XpNOIPOTIOIEITE Tal aeTOUdp Kal Ta

n POA| PETIKA AEEZOYAP eCapTAMATA HOVO YIa TO OKOTTG YIa TOV OTT0i0

TrpoopilovTal.

AI’IPOZOXH: Av xpeldeoTe kdTTola BoriBeia | TTEPIOOOTEPES

¢ ZuvIOTdTal N XPrioN QUTWV Twv aggooudp n TIANPOQYOPIEG OXETIKG PE TO ageaoudp auTd, atmreuBuvBeite
eCapTnudTwy pe To epyaleio Tng Makita, 6TTwg aTo TTANCIE0TEPO KEVTPO €EUTTNPETNONG TNG Makita.
TTEPIYPAPETAI OTO TTAPOV EYXEIPiDIO0. Av « AuBevTikA utratapia kal eopTioTrG TNG Makita

MovTéAo 100 mm | MovTéAo 115 mm | MovTéo 125 mm
1 Napry 36
2 MpoguhakTpag TpoxoU (Yia Tpoxd Aciavong)
3 EowtepikA gAGvTIa Bowrepikr cpAé\gT};/YnspcpAdVT(a Ecwtepikh AGvVTI0/Y TTEPPAGVTIO
4 Tpoxog XaunAwpévou kévtpou/Aiokog Asiavang
5 Magipad acpdhiong | Magipad acpdhiong/Ezynut *1*2 | MNagipad acpdaAiong/Ezynut *2
6 MéApa urooTAPIENG
7 EUkapTtTog Tpox6g
8 EAQoTIKG TréApa 76 | EAaoTiké TéApa 100 | EAaoTiké TéApa 115
9 Aiokog Agiavong
10 Magipddi acedNiong TpiwipaTog
1 ZupudTivn BolpToa OXAHATOG TPOXOU
12 SupudTivn BoUpToa oxruaTog KoUTrag
13 MpoguAakTApag TpoxoU (yia Tpoxd KOTTAG) *3
14 Tpoxdg Aciavang KOTTAG/AIQpavVTOTPOXOG
- KAe1di magipadiol ao@dAiong
Inueiwon:

*1 Movo yia epyaheia pe otreipwpa atpdktou M14.

*2 Mnv xpnoiyotroleite Yep@Aavtda kai Ezynut padi.

*3  Ze PEPIKEG EUPWTTAIKEG XWPEG, OTAV XPNOILOTIOIEITAI DIAPAVTOTPOXOG, UTTOPEI VO XpNaIPoTioindei o cuvnBiouévog
TIPOQUAAKTAPAG QVTi yia TOV €I8IKO TTPOQUACKTAPA TTOU KAAUTTTEI KOl TIG dU0 TTAEUPEG TOU TPOXoU. TNPROTE TOUG
KavoviguoUg OTn XWpea Gag.

015100-2
THMEIQZXH: Kavovika ageooudp. Autd evdéxeTal va SIapEPOUV aTTd
* Opiopéva atd Ta oToixeia TG AioTag PTropei va XWpa o€ xwpa.

TIEPIEXOVTAI OTN CUCKEUOGTIa TOU EPYAAEiOU WG
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©6pupog ENG905-1
To ouvnBeg oTabuiouévo etiTredo BopUou TTou EXEl
kaBopioTei oUuQwva pe TV EN60745:

MovTtého DGA404

Emriredo nxnmikAg Trieong (Lya): 80 dB (A)
ETriTredo nxnTikAG 10006 (Lwa): 91 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

MovTtéha DGA454, DGA504
Emitedo nxnTikAg Trieong (Lya): 79 dB (A)
ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

To emiredo BopuBou katd Tn AeiToupyia EvOEXETAI Va
utrepPei Ta 80 dB (A).

Na @opdTe wToAOTTIdES.

Aoévnon ENG900-1
H ouvoAikn TiuA d6vnong (dlavuouaTiké aBpoioua TPIV
agévwv) TTou €xel kaBopiaTei cUpewva pe TNV EN60745:

MovtéAo DGA404

TpOTIOG £pyadiag: TPOXIONA ETTIPAVEING PE KAVOVIKN
TAEUpIKA AaBn

EKTTOUTT KPaSATUWV (ap ac): 4,5 M/s?
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

TpATIOG £pyaciag: TPOXIOUA ETTIPAVEIAG ME
avTIKPadaoHIKA TTAEUPIKA AaBn

EKTTOUTT KpaSAGUWV (ap ac): 4,0 m/s?
ABeBaidmra (K): 1,5 m/s?

TpoéTog epyaaiag: diokog Agiavang
Ekmoptm} 86vnong (an ps): 2,5 m/s? i Aiytepo
ABeBaidmra (K): 1,5 m/s?

MovTtéAa DGA454, DGA504

TpOTIOG £pyaciag: TPOXIOUA ETTIPAVEING PE KAVOVIKN
TAEUpIKA AaBn

EKTTOUTT KPaSATUWY (ap ac): 6,5 m/s?
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?

TpATIOG Epyaciag: TPOXIOHA ETTIPAVEIAG ME
avTIKPadAoHIKA TTAEUPIKA AaBn

EKTTOUTT KpaSATUWY (ap ac): 6,0 m/s?
ABeBaidmra (K): 1,5 m/s?

Tpoémog epyaciag: Asiavan ye dioko

Ekmoptm} 86vnong (an ps): 2,5 m/s? i Aiytepo

ABeBaidmra (K): 1,5 m/s?

ENG902-1

H dnAwBeioa TiuA Twv TTaPayouEVWY KPASACHWY EXEI
KOTAPETPNOEI CUPQWVA UE TNV TUTTOTTOINKEVN PEBODO
SoKIyaaiag Kal UTTopEi va XpnaoiuoTroindei yia T
ouUykpion £vOg epyaAeiou pe £va aAlo.
H dnAwBeioa TiUA TwV TTaPAYONEVWY KPadATUWY
UTTOpEI €TTIONG VO XPNOIPOTTOINGEI yia pIa
TIPOKATOPKTIKA agloAdynon Tng €kBeong oToug
Kpadaopoug.
H dnAwbeioa TiuA Twv TTapayouEVWY KPadaouwy
XPNOIUOTTOIEITAI VIO TIG KUPIEG XPOEIG TOU NAEKTPIKOU
epyaheiou. QaT600, €AV TO NAEKTPIKO EPYAAEIO
XPNOoIPoTIoINGEl yia GAAEG EQAPUOYEG, N TIPA TWV
TTaPayOUEVWY KPABAOHWY UTTOPET va gival
SIAPOPETIKN.

& MPOEIAOMOIHZH:

H ektrouTA Kpadaouwy kaTd Tn dIGPKEIa TNG
TIPAYMATIKAG XPAONG TOU NAEKTPIKOU £pyaAgiou uTropEi
va dlagépel atrd Tn dnAwBeioa TIPA TWV EKTTOUTIWY,
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avaAoya e Tov TPOTTO JE TOV OTTOI0 XPNOIKOTTOIEITaI TO
epyaAeio.

* ®povrioTe va AGBETe Ta PETPA OOPAAEIOG TTOU
aTraItouvTal yia TNV TTPoaTadia Tou XpRoTn TTou
BaoidovTal o€ pia ekTipnon TNG €kBeong o€
TIPAYHOTIKEG OUVONKES XPAoNG (AapBdavovTag utrown
O6Aa Ta pépn Tou KUKAOU Agimoupyiag, 6TTwg givai ol
TTEPITITWOEIG KATA TIG OTTOIEG TO EPYAAEio gival
QATTEVEPYOTTOINUEVO Kal OTaV AEITOUPYEi OTO peAaVTI
ETMITTPOCOETWG TOU XPOVOU KATA TOV OTTOI0 TO EPYOAEio
Bpioketal o€ xprion).

EK AjAwon cuppépewong

Na Eupwrraikég xwpeg HOvo

H dAAwon cuppdpewong EK epihapaveral wg
TTapdpTNUa A O€ auTd TO EYXEIPIOIO OBNYIWV.



TURKGE (Orijinal talimatlar)

Genel goriiniim

1. Duagme 15. Ortasi gukur disk 29. Kesici taglama diski/elmas disk icin
2. Kirmizi gésterge 16. g flans disk muhafazasi
3. Akl 17. Kilit somunu anahtari 30. Asindirict kesme diski
4. Agmal/kapama digmesi 18. Ezynut (4 mm’den ince)
5. Gosterge lambalari 19. Zimpara diski 31. Asindirict kesme diski
6. Kontrol dugmesi 20. Mil (4 mm veya daha kalin)
7. Akl gostergesi 21. Ok 32. Elmas disk (4 mm’den ince)
8. Mod gbstergesi 22. Tirnak 33. Elmas disk (4 mm veya daha kalin)
9. Saftkilidi 23. Esnek disk 34. Tel temizleme firgasi
10. Disk muhafazasi 24. Yedek altlik 35. Tel disk firgasi
11. Yatak kutusu 25. Zimparalama kilit somunu 36. Hava cikis kanali
12. Vida 26. Taslama diski 37. Hava giris kanali
13. Mandal 27. Kauguk althk 38. Toz kapag
14. Kilit somunu 28. Kesici taglama diski/elmas disk
TEKNIK OZELLIKLER
Model DGA404 DGA454 DGA504
Disk ¢api 100 mm (4”) 115 mm (4-1/2") 125 mm (5”)
Maks. disk kalinhgi 6,4 mm (1/4”) 6,4 mm (1/4”) 6,4 mm (1/4”)
Mil disi M10 M14 veya 5/8” (lilkeye 6zel)
Anma devri (n)/Yuksuz devri (ng) 8.500 dak™!
Akuyle birlikte
Toplam BL1815N, BL1820, BL1820B 348 mm
uzunluk Akiyle birlikte BL1830, BL1830B, BL1840, 362 mm
BL1840B, BL1850, BL1850B, BL1860B
Akuyle birlikte
3 BL1815N, BL1820, BL1820B 22kg 23kg 23kg
Net agriik Akuyle birlikte BL1830, BL1830B, BL1840
lyle birlikte , , )
BL1840B, BL1850, BL1850B, BL1860B 24 kg 25kg 25kg
Anma gerilimi D.C. 18V

Sirekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler 5nceden bildirilmeksizin degistirilebilir.
Ozellikler ve akii iilkeye gore farkliliklar gdsterebilir.
EPTA Prosedirii 01/2003 uyarinca agirlik (aki dahil)

Kullanim amaci

Bu makine, metal ve tas malzemeleri su kullanmadan
taglamak, zimparalamak ve kesmek igin tasarlanmistir.

Genel Elektrikli Aletler Glivenlik

Uyarilan

A UYARI Tuim giivenlik uyarilarini ve tiim talimatlari

ENE048-1

GEA010-1
1.

okuyun. Verilen uyarilara ve talimatlara uyulmamasi
elektrik garpmasina, yangina ve/veya ciddi yaralanmalara
yol agabilir.

Tum uyanilar ve talimatlari ileride

bagvurmak uzere saklayin.

AKULU TASLAMA MAKINESIYLE
ILGILI GUVENLIK UYARILARI

GEB059-4

Taslama, Zimparalama, Tel Firgalama ve Kesme
islemleri igin Genel Giivenlik Uyarilari:

Bu elektrikli alet taglama, zimparalama, tel
fircalama ve kesme aleti olarak kullanilmak iizere
tasarlanmigtir. Bu makineyle birlikte verilen tiim
uyarilari, talimatlan, gizimleri ve 6zellikleri dikkatli
bir sekilde inceleyin. Asagida verilen talimatlarin
herhangi birine uyulmamasi elektrik carpmasina,
yangina ve/veya ciddi yaralanmalara yol agabilir.

Bu aletin parlatma vs. gibi islemler igin
kullanilmasi 6nerilmemektedir. Bu makine
kullanilarak, makine igin tasarlanmamis islemlerin
yapilmasi tehlikeli olabilir ve yaralanmalara yol

acabilir.

Makine lireticisi tarafindan 6zel olarak
tasarlanmamis ve 6nerilmeyen aksesuarlari
kesinlikle kullanmayin. Herhangi bir aksesuarin
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makineye tam olarak takilabilmesi, o aksesuarin
kullaniminin giivenli oldugu anlamina gelmez.

4. Kullanilacak aksesuarin anma hizi en azindan
makine lzerinde belirtilen maksimum hiza esit
olmalidir. Anma hizindan daha hizli ¢caligsan
aksesuarlar kirilabilir veya firlayabilir.

5. Kullanilacak aksesuarin dis ¢api ve kalinhgi
mutlaka makine kapasite degeri araligi igerisinde
olmalidir. Boyutu dogru segilmemis aksesuarlar
gerektigi sekilde muhafaza ve kontrol edilemez.

6. Aksesuarlarin digli biiylikliigii mutlaka taglama
makinesinin mil dislisine karsilik gelmelidir.
Flanglar yardimiyla monte edilen aksesuarlarin
delik gap1 mutlaka flangin oturma gapina esit
olmalidir. Makinenin montaj donanimina uygun
olmayan aksesuarlar dengesiz c¢alisir, asiri titrer ve
kontrol kaybina neden olabilir.

7. Hasarh aksesuarlari kesinlikle kullanmayin. Her
kullanimdan 6nce taglama disklerinde herhangi bir
capak veya ¢atlama olup olmadigini, disk
althginda gatlama, yirtik veya asiri yipranma olup
olmadigini ve tel firga lizerinde gevsek veya
catlamig tel olup olmadigini kontrol edin.
Makinenin veya herhangi bir aksesuarinin yere
diismesi halinde, makinede ve aksesuarlarda
hasar olup olmadigini kontrol edin ve gerekli
olmasi halinde hasarli aksesuarlar degistirin.
Aksesuari kontrol edip makineye taktiktan sonra
aksesuarin donme diizleminden cekilin ve
etraftaki kigilerin de bu diizlemde durmadigindan
emin olun, daha sonra makineyi maksimum
yiiksiiz hizda bir dakika galigtirin. Hasarli
aksesuarlar normal kosulda bu test suresi igerisinde
cikar.

8. Uygun kisisel koruyucu ekipmanlar kullanin.
Uygulamaya bagh olarak yiiz koruyucu maskeler
ve genig veya normal koruyucu gozliikler kullanin.
Toz maskesi, kulak koruyucu, eldivenler ve kiigiik
disk ve igparcgasi parcalarini durdurabilecek
nitelikte calisma 6nliigii kullanin. Koruyucu
g6zIlugln mutlaka farkli islemler sirasinda
firlayabilecek kiglk parcalari durdurabilecek nitelikte
olmasi gerekir. Kullanilacak toz maskesi veya
respiratdr mutlaka ¢alisma sirasinda ortaya
cikabilecek partikilleri engelleyebilecek nitelikte
olmalidir. Yiksek seviyeli glriltiiye uzun siire maruz
kalinmasi duyma bozukluklarina yol agabilir.

9. Cevredeki kisileri calisma alanindan giivenli bir
uzaklikta tutun. Galisma alanina giren herkes
mutlaka uygun kigisel koruyucu ekipmanlar
kullanmalidir. igpargasinin veya kirilan bir aksesuarin
kopan pargalari sigrayabilir ve makinenin yakin
gevresinde bulunan kisilerin yaralanmasina neden
olabilir.

10. Kesici parganin, gomiilii elektrik kablolarina temas
edebilecegi uygulamalarda makineyi yalnizca
yalitilmig saplarindan tutun. “Akim” gecen bir
kabloya temas edilmesi durumunda, lizerindeki metal
parcalara da “akim” iletilir ve kullaniciyi elektrik
carpabilir.

. Aksesuar tamamen durmadan makineyi kesinlikle
elinizden birakmayin. Hareketli aksesuar yizeye
carparak makinenin kontroliniizden ¢ikmasina neden
olabilir.
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12. Tagsima esnasinda kesinlikle makineyi
calistirmayin. Hareketli aksesuar kazara kiyafetinize
temas etmesi halinde yaralanmaniza neden olabilir.

13. Makinenin hava kanallarini diizenli olarak
temizleyin. Motor fani, tozu muhafazanin igine dogru
ceker ve metal tozlarinin asiri sekilde birikmesi
elektrik tehlikelerinin ortaya gikmasina yol acabilir.

14. Makineyi tutusabilir malzemelerin yakininda
calistirmayin. Kivilcimlar bu malzemelerin
tutusmasina neden olabilir.

15. Sivi sogutucu gerektiren aksesuarlar kullanmayin.
Su veya diger sogutucu sivilarinin kullaniimasi,
elektrik carpmasina veya elektrik sokuna neden
olabilir.

Geri Tepme ve llgili Uyarilar
Geri tepme donen diskin, disk althiginin, firganin veya
diger aksesuarlarin sikismasi veya takilmasina karsi
dogan ani bir tepkidir. Hareketli aksesuarin sikismasi
veya takilmasi, aksesuarin hizini kaybetmesine ve
dolayisiyla makinenin kontrolsiiz sekilde aksesuarin
sikistigi veya takildigi noktadaki yéninin tersine
zorlanmasina neden olur.
Ornek olarak, bir zimpara diskinin sikismasi veya
takilmasi halinde diskin sikisma noktasina giren kenari,
malzeme ylizeyine girerek diskin gcikmasina veya geri
tepmesine neden olabilir. Disk, diskin sikisma
noktasindaki hareket yoniine bagh olarak operatére dogru
geri tepebilecegi gibi, operatérden uzaga dogru da
tepebilir. Ayrica, zimpara diskleri bu tur kosullarin
meydana gelmesi halinde kirilabilir.
Geri tepme, makinenin yanhs kullaniminin ve/veya
makinenin yanls islemlerle ya da yanlis kosullarda
galistirimasinin bir sonucudur ve bundan kaginmak igin
asagida siralanan 6nlemlerin alinmasi gerekir.
a) Makineyi sikica kavrayin ve viicudunuzu ve
kollarinizi geri tepme kuvvetine karsi koyacak
bicimde konumlandirin. Baslatma sirasinda geri
tepmeyi veya tork reaksiyonunu maksimum
diizeyde kontrol edebilmek igin, iiriinle birlikte
verilmesi halinde mutlaka yardimci kolu kullanin.
Uygun 6nlemlerin alinmasi halinde operatér, tork
reaksiyonlarini ve geri tepme kuvvetlerini kontrol
edebilir.
b) Elinizi kesinlikle donen aksesuara
yaklastirmayin. Aksesuar elinize dogru geri tepebilir.
c) Herhangi bir geri tepme durumunda makinenin
hareket alaninda durmayin. Geri tepme durumunda
makine, diskin sikisma noktasindaki hareket yoniine
ters yonde itilebilir.
d) Ozellikle késeli, sivri kenarli vb. igpargalari ile
cahisirken dikkatli olun. Aksesuarin sekmesine
veya takilmasina izin vermeyin. Koseler, sivri
kenarlar veya sigrayan malzemeler dénen aksesuara
takilabilir ve makinenin kontrolden ¢ikmasina veya
geri tepmesine neden olabilir.
e) Makineye testere zinciri, aga¢g oyma bigagi
veya disli testere bigagi takmayin. Bu tiir bigaklar
sik¢a geri tepmeye neden olur ve kontroliin
kaybedilmesine yol agar.

Taglama ve Kesme Iiglemlerine Ozel Giivenlik
Uyarilari:
a) Yalnizca makineniz icin dnerilen disk tiplerini
ve segilen disk tipi icin 6zel olarak tasarlanmig



koruyucu kapagi kullanin. Makineniz igin 6zel
olarak tasarlanmamisg diskler, yeterli dlclide
muhafazaya alinamazlar ve bu nedenle givenli
degildir.

b) Ortasi cukur disklerin taglama yiizeyi mutlaka
muhafaza kenari diizleminin altina monte
edilmelidir. Yanlis monte edilerek muhafaza kenari
dizleminden ¢ikan diskler yeterince korunamaz.

c) Koruyucu kapak mutlaka giivenli sekilde
takilmali ve giivenligi maksimum olgiide
saglayacak ve diskin kullaniciya bakan kismini
miimkiin oldugunca kapatacak sekilde
yerlestirilmelidir. Muhafaza, operatéri kirilan disk
parcalarina, kazara diske temas etmesine ve
kiyafetlerinin tutusmasina neden olabilecek
kivilcimlara karsi korur.

d) Diskler mutlaka sadece 6nerilen
uygulamalarda kullaniimalidir. Ornegin: kesme
diskinin kenarini kesinlikle taglama amaciyla
kullanmayin. Kesici taglama diskleri gevresel
taslama igin tasarlanmistir ve bu disklere uygulanan
yan kuvvetler disklerin kirllmasina neden olabilir.

e) Mutlaka segilen disk i¢in hasarsiz, dogru
biyiikliikte ve sekilde disk flanglari kullanin.
Uygun disk flanglari diski destekleyecek ve bdylece
diskin kirilma olasihgini azaltacaktir. Kesme diskleri
icin kullanilan flanslar, taglama diski flanslarindan
farkli olabilir.

f) Daha bilyiik makinelere ait aginmis diskleri
kesinlikle kullanmayin. Daha buylk makineler igin
tasarlanan diskler, daha kiglk ve daha hizli
makineler igin uygun degildir ve kirilabilir.

Taglama ve Kesici Taglama iglemlerine Ozel ilave
Giivenlik Uyarilari:

a) Kesme diskinin “sikigmasina” izin vermeyin ve
asiri basing uygulamayin. Asiri derinlikte kesme
yapmaya galismayin. Diskin asiri derecede
zorlanmasi disk Uzerindeki yUkleri arttir, diskin daha
kolay egilmesine ve biikiilmesine yol agar ve geri
tepme ve diskin kirilma ihtimalini arttirir.

b) Donen disk ile ayni hizada veya donen diskin
arkasinda durmayin. Disk calisma noktasinda
operatérden uzaga dogru hareket ederken bir geri
tepme olmasi halinde dénen disk ve alet dogrudan
operatdre dogru savrulabilir.

c) Diskin sikigmasi veya herhangi bir nedenden
dolayi isleme ara verilmesi durumunda, aleti
kapatin ve disk tamamen durana kadar aleti
birakmayin. Disk donerken kesinlikle kesme
diskini is parcasindan ¢ikarmaya ¢aligmayin, aksi
taktirde geri tepebilir. Diskin sikismasinin
nedenlerini arastirin ve bunlari ortadan kaldirmak igin
gerekli duzeltici énlemleri alin.

d) Disk, igpargasindayken kesme iglemine
yeniden baglamayin. Diskin tekrar tam hizina
ulagmasini bekleyin ve igpargasini dikkatli bir
sekilde yeniden kesmeye baslayin. Disk,
isparcasindayken makinenin yeniden calistiriimasi
halinde disk sikisabilir, kayabilir veya geri tepebilir.
e) Diskin sikigma ve geri tepme riskini minimum
seviyeye indirmek igin levhalari ve normalden
biiyiik is parcalarini destekleyin. Bliyik ispargalari
kendi agirliklari altinda bikulme egilimi gosterirler.
Kesim ¢izgisinin yanina ve diskin her iki tarafinda

ispargasinin kenarlarina gelecek sekilde igspargasinin
altina destekler yerlestiriimelidir.

f) Mevcut duvarlara veya diger kor noktalara
“dalma kesmesi” yaparken daha dikkatli olun.
Malzeme igine dalan diskler kesme iglemi sirasinda
gaz ve su borularina, elektrik kablolarina veya
benzeri pargalara rastlayarak geri tepme kuvveti
olusturabilir.

Zimparalama iglemleri igin Ozel Giivenlik Uyarilan:
a) Asin biiyilik zimpara diski kagidi kullanmayin.
Zimpara kagidini segerken iireticinin onerilerini
dikkate alin. Zimpara altligindan tasan zimpara
kagitlar yaralanma tehlikesi olusturabilir ve diskin
stkismasina veya yirtilmasina veya geri tepme
kuvvetlerinin olusmasina neden olabilir.

Tel Firgalama iglemlerine Ozel Giivenlik Uyarilar:
a) Tel fircanin normal caligma kosullarinda da
tellerini kaybettigine dikkat edin. Tellerin fazla
gerilmemesi igin firgaya asin yiik uygulamayin.
Kopan veya firlayan tel pargalari ince kiyafetleri veya
derinizi kolaylikla delebilir.
b) Tel firgalama iglemi igin bir koruyucu kapagin
kullanilmasi 6neriliyorsa, koruyucu kapak ile tel
diskin veya tel firganin temas etmesini 6nleyin.
Tel disklerin veya firgalarin gaplari, galisma yuki ve
merkezkag kuvvetleri nedeniyle genisleyebilir.

Ek Giivenlik Uyarilari:

16. Ortasi gukur taglama diskleri ile sadece fiberglas
ile giiclendirilmis disklerin kullanildigindan emin
olun.

17. Bu taglama makinesiyle birlikte KESINLIKLE
Konik Taglama diskleri KULLANMAYIN. Bu taglama
makinesi bu tiir disklerle birlikte kullanim igin
tasarlanmamistir ve boyle bir Grtintiin kullanimi ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

18. Mile, flansa (6zellikle montaj yiizeyine) ve kilit
somununa zarar vermemeye dikkat edin. Bu
pargalara verilecek zararlar diskin kiriimasina
neden olabilir.

19. Diskin, makine calistiriimadan 6nce igpargasiyla
temas etmemesine dikkat edin.

20. Makineyi gercgek bir igpargasi lizerinde
kullanmadan 6nce bir siire bos ¢aligtirin. Diskin
yanhs takildiginin veya uygun sekilde
dengelenmediginin gostergesi olan titresim veya
sarsinti olmadigina dikkat edin.

. Taglama yaparken, diskin taglama icin belirtilen
yiizeyini kullanin.

22. Gahisir durumdayken makinenin basindan
ayrilmayin. Makineyi yalnizca ellerinizle tutarken
cahistirin.

23. Galismaniz bittikten hemen sonra igparcasina
dokunmayin. igpargasi, agir sicak olabileceginden
yaniklara yol agabilir.

24. Diskleri takarken ve kullanirken iireticinin
talimatlarini dikkate alin. Diskleri dikkatli kullanin
ve saklayin.

25. Biiyiik delikli zimpara disklerini alete uydurmak
icin bagimsiz daraltma burglari veya adaptérleri
kullanmayin.

. Yalnizca bu makine igin belirtilen flanglan
kullanin.
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27. Digli delikli disk takilmasi 6ngoriilen aletlerde
diskteki dislinin, mil uzunlugunu karsilayacak
kadar uzun olmasina dikkat edin.

28. igpargasinin saglam sekilde desteklendiginden
emin olun.

29. Makineyi kapattiktan sonra diskin bir siire daha
dénmeye devam edecegine dikkat edin.

30. Galigtiginiz ortam agin sicak ve nemli veya yogun
bigimde iletken tozla kapli ise giivenli bir galigma
icin bir kisa devre kesicisi (30 mA) kullanin.

. Makineyi asbest iceren malzemelerde
kullanmayin.

32. Kesme diskini kullanirken, mutlaka ilgili
yonetmelikte belirtilen toz toplayici disk
koruyucusu ile caligin.

33. Kesme diskleri higbir yanal basinca maruz
birakilmamalidir.

34. Caligma sirasinda kumas is eldiveni takmayin.
Kumas eldivenlerden gikan tiiyler makineye girerek
makinenin arizalanmasina yol agabilir.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN.

/\ UYARI:

Uriinii kullanirken defalarca kullanmanin getirdigi
rahatlik ve tanidiklik duygusunun, giivenlik
kurallarina siki sikiya bagh kalmanizi nlemesine iZIN
VERMEYIN. YANLIS KULLANIM veya bu kullanim
kilavuzunda belirtilen giivenlik kurallarina
uyulmamasi ciddi yaralanmalara neden olabilir.

BATARYA KARTUSU HAKKINDA
ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

ENCO007-12
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1. Akiyii kullanmaya baglamadan 6nce (1) akii sarj
cihazi, (2) akii ve (3) akiiniin takildigi iriine iliskin
tiim talimatlari ve uyarilari okuyun.

Akiyii sokmeye calismayin.

Caligma siiresinde 6nemli bir kisalma gozlerseniz,

hemen galismayi birakin. Bu durum asiri isinmaya,

yangina ve hatta patlamaya yol agabilir.

4. Elektrolit (akii sivisi) gozlerinize temas ederse, bol
temiz suyla yikayin ve derhal bir doktora
basvurun. Elektrolit korliige neden olabilir.

5. Akiiniin kisa devre yapmasini 6nleyin:

(1) Herhangi bir iletken nesne ile akii uglarina
dokunmayin.

(2) Akiyii ¢ivi, madeni para vb. metal nesnelerin
bulundugu bir yerde saklamayin.

(3) Akiiyii suya veya yagmura maruz birakmayin.

Akiide olusan kisa devre biiyiik bir elektrik

akimina, asiri Isinmaya, yangina ve aletin

bozulmasina yol agabilir.

6. Aleti ve akiiyii 50°C (122°F) sicakliga ulasabilecek
veya bu degeri agabilecek ortamlarda saklamayin.

7. Onemli dlgiide hasar gormiis veya tiimiiyle
tiikenmis olsa da akiiyii kesinlikle yakarak imha
etmeye calismayin. Akii atese atildiginda
patlayabilir.

8. Akiiniin digsmemesine ve darbe almamasina
dikkat edin.

9. Hasarli bir akiiyii kesinlikle kullanmayin.
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. Aletin igerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabidir.
Ticari nakliye islemleri igin, 6rnegin Gglincl taraflar,
nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliyelerde,
paketleme ve etiketleme gereksinimlerine uyulmalidir.
Nakliyesi yapilacak trtinin hazirlanmasi icin, tehlikeli
maddeler konusunda uzman bir kisiye danigin. Litfen
muhtemelen daha ayrintili olan ulusal yénetmeliklere
de uyun.

Agcik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve
bataryayi paketin icinde hareket etmeyecek sekilde
paketleyin.

. Akiiniin atilmasi sirasinda ilgili yonetmeliklere

uyun.

. Akiileri sadece Makita tarafindan belirtilen
irtinlerle kullanin. Akulerin, uyumlu olmayan
Urlinlere takilmasi yangina, asiri isinmaya, patlamaya
veya elektrolit sizintisina neden olabilir.

U TALIMATLARI SAKLAYIN.

& DIKKAT: Sadece orijinal Makita bataryalarini

ku

llanin.

Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da lzerine

de

gisiklik yapilmig bataryalarin kullanimi bataryanin

patlamasina ve sonug olarak yangin, kisisel yaralanma ve

ha

sara neden olabilir. Ayrica Makita aleti ve sarj aletinin

Makita tarafindan sunulan garantisi de gecersiz olur.

Akiiniin 6ngoriilen maksimum omri
dolana kadar kullanilmasi igin 6neriler

1.

Akilyii tamamen bosalmasini beklemeden sarj
edin.

Aletin ¢alisma giiciinde bir azalma gordiigiiniizde,
mutlaka caligmayi birakip, akiiyii sarj edin.

Tam olarak sarj edilmig bir akiiyii tekrar sarj
etmeyin.

Akiiniin normalden fazla sarj edilmesi 6mriinii
kisaltir.

Akilyii 10°C - 40°C (50°F - 104°F) degerlerini
asmayan oda sicakhginda sarj edin. Akl
Isinmigsa, sarj etmeden 6nce sogumasini
bekleyin.

Uzun (alti ay1 agkin) bir siiredir kullanmiyorsaniz
akiiyii sarj edin.

KULLANIMA iLISKIN TANIMLAR
/\ DIKKAT:

Makine Uzerinde ayar veya baska bir kontrol islemi
gerceklestirmeden 6nce makinenin kapali ve akiisinin
cikartiimig oldugundan emin olun.

Akuniin takilmasi ve gikartiimasi (Sekil 1)
/\ DIKKAT:

Akuyl takmadan ve gikarmadan 6nce mutlaka
makineyi kapali konuma getirin.

Akiyii takarken ve gikartirken makineyi ve akiyi
sikica tutun. Aksi takdirde, makine ve aki elinizden
kayarak digebilir ve neticesinde makine ve aki
hasarlari ve yaralanmalar meydana gelebilir.

Aklyl gikarmak igin akiiniin 6n tarafinda bulunan
digmeyi bastirin ve aklyu ¢ekerek makineden ¢ikartin.



Akuyl takmak igin akudeki dili makine gévdesindeki
yuvayla ayni hizaya getirin ve akuyd iterek yerine
oturmasini saglayin. Akinln tam yerine oturdugunu klik
sesinden anlayabilirsiniz. Digmenin Ust tarafinda bulunan
kirmizi gostergeyi goriiyorsaniz, akii tam olarak
kilitlenmemistir.

/\ DIKKAT:

* Kirmizi gésterge tamamen kayboluncaya kadar aklyu
itin. Aksi takdirde, akii makineden kayip dusebilir ve
operatoriin veya gevredeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

« Aklyu zorlayarak takmaya galismayin. Akinin
makineye rahatga takilamamasi, yanls takildigini
gosterir.

Acmal/kapama iglemi

/\ DIKKAT:

» AkuUyu makineye takmadan 6nce, agma/kapama
digmesinin dogru galistigini ve agma/kapama
diigmesinin arkasina basildiginda makinenin “KAPALI”
konuma déndugdiini kontrol edin.

* Uzun sureli kullanimlarda operatére kolaylik
saglanmasi icin agma/kapama digmesi “ACIK”
konumda kilitlenebilir. Makineyi “ACIK” konumda
kilitlerken dikkatli olun ve makineyi sikica kavrayin.

Makineyi ¢alistirmak igin, agma/kapama digmesini

arkasina bastirarak “| (ACIK)” konumuna kaydirin.

Devamli galistirma igin, agma/kapama digmesinin 6n

kismina bastirarak kilitleyin.

Makineyi durdurmak igin, agma/kapama digmesinin

arkasina basin ve ardindan “O (KAPALI)” konumuna

kaydirin. (Sekil 2)

Kazara galismayi 6nleme islevi

Makineye aki takiliyken agma/kapama dugmesi “I
(ACIK)” konumunda olsa dahi, makine galismaz.
Makineyi galistirmak igin, 6ncelikle agma/kapama
diigmesini “O (KAPALI)” konumuna kaydirin ve ardindan
“I (AGIK)” konumuna getirin.

Elektronik tork kontrol islevi

Makine, diskin veya aksesuarin sikisma riskinin oldugu
durumlari elektronik olarak tespit eder. Boyle bir durumda
makine, milin daha fazla dénmesini engellemek lzere
otomatik olarak kapanir (Ancak, geri tepmeyi
engellemez).

Makineyi yeniden baslatmak icin 6ncelikle makineyi kapali
konuma getirin, donls devrindeki ani diigiistin nedenini

oradan kaldirin ve ardindan makineyi agik konuma getirin.

Kalan akii kapasitesinin kontrol edilmesi
Sadece géstergeli akiiler igin (Sekil 3)

Kalan aku kapasitesini gérmek igin akl tGzerindeki kontrol
digmesine basin. Ardindan, gésterge lambalari birkag
saniye yanar.

Gosterge lambalari

R | 0| [

Agik Kapali Yanip

Kalan kapasite

sénuyor
%75 ile %100

I I I I arasi

%50 ile %75 arasi

1R

%25 ile %50 arasi

L} A

%0 ile %25 arasi

U000

Akuyl sarj edin.

A

Akl bozulmus
olabilir.

0
ilel 1

015658

NOT:

« Gosterilen kapasite seviyesi, kullanim kosullarina ve
ortam sicakligina bagh olarak gercek seviyeden bir
miktar farkli olabilir.

Kalan akii kapasitesinin kontrol edilmesi
(Ulkeye 6zel) (Sekil 4)

Makineyi agik konuma getirdiginizde, aki gostergesinde
kalan aki kapasitesi gortintilenir.

Kalan aku kapasitesi asagidaki tablodaki gibi gosterilir.

Aku goéstergesinin durumu

Kalan aki
l 1 Agik ‘ |:| : Kapali ‘ ﬂ : Yanip soniyor

kapasitesi

%50 - %100

%20 - %50

%0 - %20

Aklyl sarj
edin

015096
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Otomatik hiz degistirme iglevi (Sekil 5)

Mod gdstergesinin durumu Calisma modu

© Yiiksek devir modu

@: Yiksek tork modu

015098

Bu makine “yliksek devir moduna” ve “yiiksek tork
moduna” sahiptir. Calisma ylkine bagh olarak, galisma
modunu otomatik olarak degistirir. Calisma sirasinda mod
gOstergesi yaniyorsa, makine yliksek tork modundadir.

Makine/akii koruma sistemi

Bu makinede bir makine/akii koruma sistemi mevcuttur.
Bu sistem, makine ve akli dmriini uzatmak icin motora
beslenen glicli otomatik olarak keser.

Makine veya aki igin asagida siralanan durumlardan
birinin gecerli olmasi halinde, calismay! otomatik olarak
durdurur. Bazi durumlarda gdsterge yanar.

Asin yiik korumasi

Makine, asiri derecede yiksek akim gekecek sekilde
calistinldiginda herhangi bir uyari vermeksizin otomatik
olarak durur. Béyle bir durumda, makineyi kapali konuma
getirin ve makinenin asiri yiklenmesine neden olan
uygulamayi durdurun. Ardindan, yeniden baslatmak lizere
makineyi tekrar agik konuma getirin.

Makine icin asiri Isinma korumasi

Makine asiri 1sinirsa, makine otomatik olarak durur ve aki
g0stergesi asagidaki durumlari gésterir. Boyle bir
durumda, makineyi tekrar agik konuma getirmeden 6nce
makinenin sogumasini bekleyin.

AkU gostergesi I : Agik ‘ |:| : Kapali ‘ ﬂ : Yanip sénuyor

Makine asiri Isinmigtir

015140

Koruma kilidinin devre digi birakilmasi

Koruma sistemi arka arkaya devreye girerse, makine
kilitlenir ve akii gostergesi asagida gosterildigi sekilde
yanar.

AkU gostergesi I : Agik ‘ |:| : Kapali ‘ ﬂ : Yanip sénuyor

Koruma kilidi devrededir

015200

Bu durumda agik ve kapali konuma getirilse dahi makine
¢alismaz. Koruma kilidini devre digi birakmak igin, akuyud
cikartin, akliyu sarj cihazina takin ve sarj islemi sona
erene kadar bekleyin.
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Saft kilidi

/\ DIKKAT:

» Mil donerken saft kilidini kesinlikle devreye sokmayin.
Aksi takdirde makine hasar goérebilir.

Aksesuarlari gikarirken veya takarken milin dénmesini

engellemek igin saft kilidine basin. (Sekil 6)

MONTAJ

/\ DIKKAT:

« Makine Uzerinde herhangi bir islem yapmadan énce
makinenin kapali ve akisinin gikartilmis oldugundan
emin olun.

Yan kolun (sapin) takilmasi

/\ DIKKAT:

* Calismaya baslamadan 6nce yan kolun glvenli bir
sekilde sabitlendiginden emin olun.

Makine, sekilde gosterilen konumdayken yan kolu sikica

vidalayin. (Sekil 7)

Disk muhafazasinin takilmasi ve
sokilmesi (Ortasi gukur diskler, ¢oklu
diskler/kesici taglama diskleri, elmas
diskler igin)

/\ UYARI:

« Ortasl gukur bir taglama diski/Coklu disk, esnek disk,
tel disk firga, kesme diski veya elmas disk kullanirken,
disk muhafazasi mutlaka kapali tarafi operatére
bakacak sekilde takili olmalidir.

» Kesici taglama diski/elmas disk kullanilirken, kesme
diskleriyle kullanim igin tasarlanan 6zel bir disk
muhafazasinin kullanildigindan emin olun. (Bazi
Avrupa Ulkelerinde elmas disk kullanilirken, normal
muhafaza kullanilabilmektedir. Bulundugunuz tlkede
yurirlukte olan kurallara uyun.)

Sikistirma mandali tipinde disk muhafazasina sahip
makineler igin

Vidayi gevsettikten sonra disk muhafazasi tizerindeki
mandal gevsetin. Disk muhafazasi, disk muhafazasi
bandi lizerindeki ¢ikinti, yatak kutusu tzerindeki tirnakla
ayni hizaya gelecek sekilde takin. Daha sonra disk
muhafazasini, operatérl galisma pozisyonuna gore
koruyacag! bir agiya getirin. (Sekil 8)

Disk muhafazasini sabitlemek igin mandal sikin. Disk
muhafazasini sabitleyen mandalin gok siki veya gok
gevsek olmasi durumunda, disk muhafazasi bandini
ayarlamak icin vidayi gevsetin veya sikin. (Sekil 9)
Disk muhafazasini ¢ikartmak igin takma islemlerini ters
sirayla uygulayin.

Kilit vidasi tipinde disk muhafazasina sahip makineler
icin (Sekil 10)

Disk muhafazasini, disk muhafazasi bandi Gzerindeki
cikintilar, yatak kutusu lzerindeki girintilerle ayni hizaya
gelecek sekilde takin. Ardindan, disk muhafazasini saat
yoninin tersine 180° déndurln. Vidanin saglam sekilde
sikildigindan emin olun.

Disk muhafazasini ¢ikartmak igin takma iglemlerini ters
sirayla uygulayin.



Ortasi gukur diskin veya flap diskin
(opsiyonel aksesuar) takilmasi ve
cikartiimasi

/\ UYARI:

» Ortasl gukur disk veya flap disk kullanilirken, diskin
muhafazasi mutlaka kapali tarafi operatoére bakacak
sekilde takili olmahdir.

« Saft kilidini yalnizca mil galismadigi zaman devreye
sokun.

ig flang! mil (izerine takin. Diski ig flansin lizerine

yerlestirin ve kilit somununu mile vidalayin. (Sekil 11)

Kilit somununu sikmak igin saft kilidini sikica bastirarak

milin dénmesini énleyin ve ardindan bir somun anahtari

kullanarak kilit somununu saat yéniinde gevirerek iyice

sikin. (Sekil 12)

Diski s6kmek icin takma iglemlerini ters sirayla uygulayin.

Ezynut’in (opsiyonel aksesuar) takiimasi
veya cikartiimasi

/\ DIKKAT:

* Ezynut Stper Flans veya model numarasinin
sonunda “F” harfi bulunan agil taglama makineleriyle
birlikte kullanmayin. Bu flanslar gok kalindir, bu
nedenle tiim dis, mil tarafindan tutulamaz.

I¢ flansi, zimpara diskini ve Ezynut'i mil {izerine takarken

Ezynut Gizerindeki Makita Logosunun disari baktigindan

emin olun. (Sekil 13)

Saft kilidini sikica bastirin ve zimpara diskini saat

yoniinde sonuna kadar gevirerek Ezynut’i sikin.

Gevsetmek icin, Ezynut'in dis halkasini saat yoniiniin

tersine gevirin. (Sekil 14)

NOT:

« Ok, tirnak yénunu gosterdigi siirece Ezynut elle
gevsetilebilir. Aksi takdirde, bu islem igin bir somun
anahtari gereklidir. Anahtarin bir pimini bir delige sokun
ve Ezynut'| saat yoniinln tersine gevirin. (Sekil 15 ve
16)

Fleks diskin takilmasi veya ¢ikarilmasi

Istege bagh aksesuar

/\ UYARI:

» Fleks disk alet iizerindeyken daima verilen siperi
kullanin. Disk kullanim sirasinda kirilabilir ve siper
kisisel yaralanma olasihgini azaltir. (Sekil 17)

Merkezden basmali disk igin verilen talimatlari izleyin

fakat ayrica diskin tzerinde yedek altlik kullanin. Bu

kilavuzun aksesuarlar sayfasinda verilen montaj diizenine
bakin.

Taglama diskinin (opsiyonel aksesuar)
takilmasi veya gikartilmasi (Sekil 18)
Kauguk althigr mile monte edin. Diski kauguk altliga
yerlestirin ve kilit somununu mile vidalayin. Kilit somununu
stkmak igin saft kilidini sikica bastirarak milin ddnmesini
onleyin ve ardindan bir somun anahtari kullanarak Kilit
somununu saat yoniinde gevirerek iyice sikin.

Diski sékmek icin, montaj islemlerini ters sirayla
uygulayin.

NOT:

* Yalnizca bu kullanim kilavuzunda belirtilen
zimparalama aksesuarlarini kullanin. Bu aksesuarlarin
ayrica satin alinmasi gerekir.

CALISTIRMA

/\ uYARI:

« Higbir durumda makineyi zorlamaniza gerek
olmayacaktir. Makinenin agirligi yeterli baski uygular.
Zorlama ve asiri baski diskin tehlikeli bir sekilde
kiriimasina yol acabilir.

» Taslama esnasinda makineyi dlsurirseniz, diski
MUTLAKA degistirin.

+ Taslama diskini ya da garkini KESINLIKLE is pargasi
Uzerine garpmayin veya vurmayin.

+ Ozellikle kdselerde, keskin kenarlarda vs. galigirken
diskin sekmesine veya takilmasina izin vermeyin. Bu,
kontrol kaybina ve geri tepmeye neden olabilir.

+ Makinede KESINLIKLE ahgap kesme bigaklari ve diger
testere bigaklarini kullanmayin. Bu bigaklar bir taglama
makinesinde kullanildiklari zaman, sik sik tepme
yaparak kontrol kaybina ve dolayisiyla yaralanmalara
neden olabilir.

/\ DIKKAT:

+ s pargasiyla temas halindeyken makineyi asla
calistirmayin. Aksi takdirde yaralanabilirsiniz.

* Calisma sirasinda daima koruyucu gozliik veya yliz
maskesi kullanin.

» Calisma sonrasinda makineyi mutlaka kapatin ve
makineyi birakmadan 6nce diskin tamamen durmasini
bekleyin.

Taslama ve zimparalama iglemi (Sekil 19)
Makineyi DAIMA bir elinizle gévdeden ve diger elinizle
sapini sikica tutarak galistirin. Makineyi ¢alistirin ve diski
is parcasina uygulayin.

Genel olarak, diski is pargasi ylzeyine yaklasik 15
derecelik bir aclyla tutmaya dikkat edin.

Yeni bir diskle ilk uygulamay! yaparken, taglama
makinesini B yoniinde calistirmayin, aksi takdirde is
parcasi kesilecektir. Disk kenari kullanim nedeniyle
yuvarlaklasinca, diski hem A hem de B y6nlnde
kullanabilirsiniz.

Asindirici kesme diski/elmas disk ile
calisma

Istege bagh aksesuar

/\ UYARI:

« Bir agindirici kesme diski/elmas disk kullanildigi
zaman, sadece kesme diskleriyle kullaniimak igin
belirlenmis 6zel disk siperini kullandiginizdan emin
olun.

(Bazi Avrupa ulkelerinde, elmas disk kullanilirken
normal siper kullanilabilir. Ulkenizdeki yénetmeliklere
uygun davranin.)

* Kenar taglama igin ASLA kesme diski kullanmayin.

« Diski “sikigtirmayin” veya asiri basing
uygulamayin. Asiri derinlikte bir kesme yapmaya
calismayin. Diskin asiri zorlanmasi yiki ve diskin
kesik icinde bukilme veya takilma olasiligini arttirarak,
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geri tepmeye, diskin kirilmasina ve motorun asiri
Isinmasina neden olabilir.

+ Ig pargasinda kesme iglemine baglamayin. Diskin
tam hiza ulagmasini bekleyin ve dikkatli sekilde
kesigin icine girerek, aleti is parcasinin yiizeyi
boyunca ileri dogru ilerletin. Elektrikli alet is parcasi
icinde calistirilirsa, disk takilabilir, yukari tirmanabilir
veya geri tepebilir.

+ Kesme iglemleri sirasinda, diskin agisini kesinlikle
degistirmeyin. Kesme diskine (taslamada oldugu gibi)
yan basing uygulanmasi diskin kiriimasina ve
kopmasina neden olarak, ciddi yaralanmalara yol
acabilir.

* Bir elmas disk kesilecek malzemeye dik olarak
cahstinimahdir. (Sekil 20)

Takmak igin, merkezden basmali disk igin olan talimatlari

izleyin.

Kilit somununu ve i¢ flangi monte etme yonii disk tipi

ve kalinhgina gore degisir.

Asagidaki sekillere bakin.

100 mm model igin
Asindirici kesme diskini takarken: (Sekil 21)
Elmas diski takarken: (Sekil 22)

115 mm/125 mm model i¢in
Asindirici kesme diskini takarken: (Sekil 23)
Elmas diski takarken: (Sekil 24)

Tel temizleme firgasinin (opsiyonel
aksesuar) kullanimi

/\ DIKKAT:

« Makineyi yuksiz galigtirarak fircanin galismasini
kontrol edin ve bu sirada firganin 6niinde veya
cevresinde kimsenin olmadigindan emin olun.

* Hasarli veya dengesiz firgalar kesinlikle kullanmayin.
Hasarl bir firganin kullaniimasi, kopmus firga
tellerinden dolayi yaralanma riskini arttirabilir.

Akuyl makineden gikartin ve mile kolayca ulasabilmek

icin makineyi ters gevirin. Mildeki tim aksesuarlar

cikartin. Tel temizleme firgasini mile yerlestirin ve Uriinle
verilen anahtari kullanarak sikin. Firga kullanilirken, gok
fazla basing uygulamaktan kaginin, aksi takdirde teller

egilebilir ve aksesuarin zamanindan énce yipranmasina

neden olabilir. (Sekil 25)

Tel disk firgasinin (opsiyonel aksesuar)
kullanimi

/\ DIKKAT:

« Makineyi yuksiz galigtirarak tel disk firgasinin
calismasini kontrol edin ve bu sirada firganin 6niinde
veya gevresinde kimsenin olmadigindan emin olun.

» Hasarli veya dengesiz tel disk firgalarini kesinlikle
kullanmayin. Hasarli bir tel disk firgasinin kullaniimasi,
kopmus firga telleri nedeniyle yaralanma riskini
arttirabilir.

« Tel disk firgalar! ile birlikte DAIMA muhafaza kullanin
ve diskin gapinin muhafazanin yuvasina uygun
oldugundan emin olun. Kullanim esnasinda disk
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kirilabilir. Bu durumda muhafaza yaralanma riskini
azaltacaktir.
Aklyl makineden ¢ikartin ve mile kolayca ulasabilmek
icin makineyi ters gevirin. Mildeki tim aksesuarlar
cikartin. Tel disk firgasini mile yerlestirin ve anahtarlar
yardimiyla sikin. (Sekil 26)
Tel disk firgasini kullanirken, ¢ok fazla basing
uygulamaktan kacinin, aksi takdirde teller egilebilir ve
aksesuarin zamanindan énce yipranmasina neden
olabilir.

BAKIM

/\ DIKKAT:

« Makinede herhangi bir kontrol veya bakim islemine
baslamadan 6nce makinenin kapali ve akisinin
cikartilmis oldugundan emin olun.

» Kesinlikle gazolin, benzin, tiner, alkol veya benzeri bir
madde kullanmayin. Aksi takdirde renk bozulmasi,
deformasyon veya catlaklar meydana gelebilir.

Makine ve havalandirma kanallari mutlaka temiz

tutulmalidir. Makinenin havalandirma kanallarini diizenli

olarak ya da kanallar ttkanmaya baslayinca temizleyin.

(Sekil 27)

Toz kapagdini hava giris kanalindan ¢ikartin ve sorunsuz

hava sirkllasyonu igin temizleyin. (Sekil 28)

NOT:

« Toz kapagini toz veya diger yabanci maddelerle
tikandigr zaman temizleyin. Tikal bir toz kapagi ile
calismayi surdirmek alete zarar verebilir.

Uriiniin EMNIYETLI ve GUVENILIR durumda kalmasini

saglamak i¢in tim onarimlar, bakim ve ayarlar Makita

yetkili servisleri veya fabrika servis merkezleri tarafindan

Makita yedek parcalari kullanilarak yapiimalidir.

OPSIYONEL AKSESUARLAR

/\ DIKKAT:

* Bu kullanim kilavuzunda tanitilan Makita marka
makineyle asagidaki aksesuarlarin ve pargalarin
kullaniimasi 6nerilir. Bunlarin disinda bagka
aksesuarlarin veya pargalarin kullaniimasi
yaralanmalara yol agabilir. Aksesuarlar ve parcalar
dogru sekilde ve dngoruldikleri iglevler igin
kullaniimalidir.

Aksesuarlara iligkin daha ayrintili bilgi almak igin size en

yakin yetkili Makita servisine basgvurabilirsiniz.

« Orijinal Makita aki ve sarj cihazi



100 mm model | 115 mm model | 125 mm model
1 Sap 36
2 Disk Siperi (taglama diski igin)
3 Ig flang | i¢ flang/Siiper flang *1*2 | Ig flang/Siiper flang
4 Merkezden basmali disk/Flap disk
5 Kilit somunu | Kilit somunu/Ezynut *1*2 | Kilit somunu/Ezynut *2
6 Yedek altlik
7 Fleks disk
8 Kauguk althk 76 | Kauguk altlik 100 | Kauguk altlik 115
9 Zimpara kagidi diski
10 Zimpara kilit somunu
1" Tel disk firga
12 Tel tas firga
13 Disk Siperi (kesme diski icin) *3
14 Asindirici kesme diski/Elmas disk
- Kilit somunu anahtari
Not:

*1 Sadece M14 mil digli aletler igin.

*2 Super flang ve Ezynut'i birlikte kullanmayin.

*3 Bazi Avrupa Ulkelerinde, elmas bir disk kullanilirken diskin her iki yanini kaplayan 6zel siper yerine normal siper
kullanilabilir. Ulkenizdeki yénetmeliklere uygun davranin.

015100-2
NOT:
 Listedeki bazi parcalar makineyle birlikte standart

aksesuar olarak verilebilir. Uriinle verilen aksesuarlar
Ulkeden Ulkeye farkhliklar gosterebilir.



Glrilti ENG905-1
EN60745 uyarinca belirlenen tipik A agirlikh gurdlti .
seviyesi:

Model DGA404

Ses basinci seviyesi (Lyp): 80 dB (A)
Ses giicli seviyesi (Lya): 91 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model DGA454, DGA504
Ses basinci seviyesi (Lya): 79 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)
Calisma sirasinda gurdlti seviyesi 80 dB(A)'y1 asabilir.
Koruyucu kulaklik takin.

Titresim ENG900-1
EN60745’e gore belirlenen toplam titresim degeri (l¢ .
eksenli vektorel toplam):

Model DGA404

Calisma modu: normal yan kol yardimiyla yilizey
taslama

Titresim emisyonu (aj, pg): 4,5 m/sn2

ENG902-1
Belirtilen titresim emisyonu degeri, standart test
yoéntemine gore Olgllmistur ve makinenin diger
makinelerle karsilastiriimasi icin kullanilabilir.
Belirtilen titresim emisyonu degeri ayrica maruziyetin
6n degerlendiriimesinde de kullanilabilir.
Belirtilen titresim emisyonu degeri, bu makinenin temel
uygulamalari igin kullanilir. Ancak, makinenin baska
uygulamalarda kullaniimasi durumunda titresim
emisyonu degeri degisebilir.

/\ UYARE:

Elektrikli aletin gergek kullanimi sirasinda ortaya
cikacak titresim emisyonu, aletin kullaniima sekline
baglh olarak belirtilen emisyon degerinden farkl olabilir.
Gergek kullanim kosullarindaki maruziyeti tahmin
ederek (6rnegin, aletin agilma suresine ek olarak kapali
konuma getirildigi ve rélantide ¢alistigi sireler gibi
galisma donglsiniin tim bilesenlerini dikkate alin),
kullaniciyr korumak igin gerekli glivenlik énlemlerinin
alindigindan emin olun.

Belirsizlik (K): 1,5 m/sn? AT Uygunluk Beyani

Calisma modu: titresim dnleyici yan kol yardimiyla Sadece Avrupa lilkeleri igin

ylizey taslama AT uygunluk beyani bu kullanim kilavuzunun Ek A'sinda
Titresim emisyonu (aj, a): 4,0 m/sn? verilmigtir.

Belirsizlik (K): 1,5 m/sn?

Calisma modu: diskli zimparalama
Titresim emisyonu (ay, ps): 2,5 m/sn? ve alti
Belirsizlik (K): 1,5 m/sn?

Model DGA454, DGA504

Calisma modu: normal yan kol yardimiyla yilizey
taslama

Titresim emisyonu (aj, g): 6,5 m/sn2

Belirsizlik (K): 1,5 m/sn?

Calisma modu: titresim 6nleyici yan kol yardimiyla
yuzey taglama

Titresim emisyonu (aj, a): 6,0 m/sn?

Belirsizlik (K): 1,5 m/sn?

Calisma modu: diskli zimparalama
Titresim emisyonu (ay, ps): 2,5 m/sn? ve alti
Belirsizlik (K): 1,5 m/sn?
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