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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1. Wing bolt 14. Rear vise 27. Adjusting hex bolt for No. 1 set
2. Stopper pole 15. Setting handle position
3. Stopper 16. Front vise 28. Adjusting hex bolt for No. 2 set
4. Lock-off button 17. Indicator plate position
5. Switch trigger 18. Indication plate 29. Original position
6. Adjusting screw 19. Cutting line (A) 30. No.1 set position
7. Chain bar 20. Cutting line (B) 31. No.2 set position
8. Chain cover 21. Hook 32. Ruler
9. Hex bolt 22. Hex bolts 33. Front vise
10. Arrow 23. Gauge plate 34. Limit mark
11. Sprocket 24. Travel distance (D) 35. Brush holder cap
12. Lever (A) 25. Lever (B) 36. Screwdriver
13. Vise lever 26. Lever (C)
SPECIFICATIONS
Model 7104L
By Max. hgle Igngth 130 mm
Capacities (Longitudinal)
Max. hole depth 155 mm
Width of applicable workpiece 80 mm — 308 mm
Chain speed 300 m/min
Dimensions (L x W x H) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Net weight 17.3 kg
Safety class Class |

» Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without

notice.
» Specifications may differ from country to country.
*  Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use ENE062-1
The tool is intended for cutting mortise in wood.
Power supply ENF001-1

The tool should be connected only to a power supply of

the same voltage as indicated on the nameplate, and can

only be operated on single-phase AC supply. This tool
should be grounded while in use to protect the operator

from electric shock. Use only three-wire extension cords
which have three-prong grounding-type plugs and three-

pole receptacles which accept the tool’s plug.

General Power Tool Safety
Warnings

A WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and
instructions for future reference.

ADDITIONAL SAFETY RULES

ENB093-1

1. Use this tool only to cut holes in wood.

GEA010-1
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14.

This tool is for cutting holes in flat-surfaced wood.
Never use it for cutting holes in a log.

Wear ear protectors.

Handle the cutter chain carefully; it is very sharp.
Place the workpiece on wood blocks or short
beams to prevent the cutter chain from hitting the
ground, floor, etc., causing damage to the cutter
chain at the time of hole breakthrough.

Check the cutter chain carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged cutter chain immediately.

Secure the tool to the workpiece firmly.

Inspect for and remove nails or foreign matter
from the workpiece before operation.

Do not operate the tool with the safety cover open.

. Do not wear gloves during operation.
. Keep hands away from moving parts.
. Remove the tool from the workpiece after

operation to keep it from falling off and possibly
causing injury.

. Don’t abuse cord. Never yank cord to disconnect

it from the receptacle. Keep cord away from heat,
oil, water and sharp edges.

PROPER GROUNDING. This tool should be
grounding while in use to protect the operator
from electric shock.



15. EXTENSION CORDS. Use only three-wire
extension cords which have three-prong
grounding-type plugs and three-pole receptacles
which accept the tool’s plug. Replace or repair
damaged or worn cord immediately.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.
FUNCTIONAL DESCRIPTION

CAUTION:

« Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on the
tool.

Adjusting depth of cut (Fig. 1)

Loosen the wing bolt on the stopper. Move the stopper to
the desired position and tighten the wing bolt. When
tightened, the tip of the wing bolts should contact the flat
surface of the stopper pole. The numbers indicated on the
stopper pole are in cm units (3 mm per graduation).

Switch action (Fig. 2)

CAUTION:

« Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

To prevent the switch trigger from being accidentally

pulled, a lock-off button is provided. To start the tool, push

in the lock-off button and pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

ASSEMBLY

CAUTION:
» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Installing or removing cutter chain (Fig. 3)

WARNING:

» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the cutter
chain.

« Always close the chain cover after installing, removing
or adjusting the cutter chain.

To install the cutter chain, open the chain cover. Loosen

the hex bolt securing the chain bar and the adjusting

screw.

Orient the cutters in the direction of the arrow on the tool

(rotational direction). Attach the cutter chain to the

sprocket first and then to the chain bar. Semitighten the

hex bolt. (Fig. 4)

Turn the adjusting screw to increase the tension on the

cutter chain. Pull the middle of the cutter chain lightly.

When there is a clearance of approx. 5 — 6 mm between

the chain bar and the cutter chain, the tension on the

cutter chain is adequate. (Fig. 5)

After adjusting the tension, tighten the hex bolt firmly to

secure the chain bar. Additionally tighten slightly the

adjusting screw. Close the chain cover.

To remove the cutter chain, follow the installation

procedures in reverse.
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Securing tool to workpiece (Fig. 6 & 7)
Loosen the vise lever and move the rear vise backward.
Place the tool on the workpiece so that the front vise
contacts the side of the workpiece. Move the rear vise
forward until the distance between the rear vise and the
workpiece is 3 — 8 mm. Tighten the vise lever to secure
the rear vise. Move the tool so that the “0” on the
indication plate is aligned with the cutting line (A). Push
the lever (A) down fully to secure the workpiece.

Turn the setting handle until the front edge of the yellow
indicator plate is aligned with the cutting line (B). (Fig. 8)

OPERATION (Fig. 9)

Grasp firmly the grips on either side. Switch on the tool
and wait until the cutter chain attains full speed. Then
release the hook and lower the tool head to cut in the
workpiece. Do not apply excessive pressure to the tool.
This may not only decrease the working efficiency but
also cause a dangerous reaction. Feed slowly at the
beginning of a cutting operation, at the time of hole
breakthrough and when cutting a knot in the workpiece.
After cutting, gently raise the tool head until you can hook
the tool head back onto the hook. Then switch off the tool.
Raise the lever (A) and remove the tool from the
workpiece.

WARNING:

« Always hook the tool head back onto the hook when
not operating the tool.

« Never attempt to cut a twisted or warped workpiece
which the tool is not secured firmly to.

Adjusting indicator plate and indication
plate

The yellow indicator plate and indication plate are factory
adjusted for the standard equipped cutter chain 16.5 mm.
If the alignment is off, for some reason, or when using
another size cutter chain, loosen the screws and adjust
the yellow indicator plate and indication plate.

Enlarging hole

1. Transverse (width) enlargement (Fig. 10)
A hole can be enlarged transversely by adjusting the
gauge plate. Max. expansion of hole width is 15 mm.

Example:

When cutting a hole 25 mm wide using a cutter chain

16.5 mm, proceed as follows:

« Push the lever (B) away from you. Loosen the hex
bolts securing the gauge plate.

« Adjust the gauge plate so that the travel distance
(D) is 8.5 mm; that is, 25 mm — 16.5 mm = 8.5 mm.
Tighten the hex bolts to secure the gauge plate.

« Cut the first hole with the lever (B) pushed away
from you. Then pull the lever (B) toward you and
cut again to enlarge the hole.

NOTE:
» The gauge plate is factory adjusted for cutting a hole
30 mm wide.



2. Longitudinal (length) enlargement
Hole length can be determined in three steps shown in the
table below.

Cutter chain position Hole length to be cut

Original position 52.5 mm

No.1 set position 52.5 mm — 105 mm

No.2 set position 77.5 mm — 130 mm

NOTE:

* A hole a little longer than predetermined may be cut
depending upon the cutter chain tension.

» The adjusting hex bolts are factory adjusted for cutting
holes 90 mm long in the No. 1 set position and 120 mm
long in the No. 2 set position.

Push down the right-hand grip while raising the left-hand

grip. Make sure that the adjusting hex bolt slips into place

securely. (Fig. 11)

Loosen the hex nut securing the adjusting hex bolt. Turn

the adjusting hex bolt until the cutter chain reaches the

desired position, then tighten the hex nut. (Fig. 12)

WARNING:

* When using pressure to turn the adjusting hex bolt or
hex nut, be careful not to allow the adjusting hex bolt to
slip off the set position.

To bring the cutter chain back to the perpendicular

(original) position, pull the lever (C) toward you while

pressing down on the right-hand grip and slightly raising

the left-hand grip and move the cutter chain back to its
original position.

When cutting a hole, first use the perpendicular position,

then No. 1 set position and finally No. 2 set position.

Always safely hook the tool head back onto the hook

when changing the cutter chain position. (Fig. 13)

When enlarging a hole both transversely and

longitudinally, cut the holes in the order indicated from No.

(1) to (6) as shown. This makes for more easy and

efficient hole enlargement. (Fig. 14)

WARNING:

* Never attempt to enlarge a hole with the cutter chain
still within the hole. This will cause unstable and
dangerous operation.

» Never angle the cutter chain when cutting the first hole,
or a dangerous kickback may result. Always have the
cutter chain set to the perpendicular position when
cutting the first hole.

Lap joints up to 130 mm can be cut with this tool. (Fig. 15)

NOTE:
« Lap joints can be cut only on the front (side away from
you) of the workpiece.

MAINTENANCE

CAUTION:

» Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection or
maintenance.

* Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

Replacing carbon brushes (Fig. 16)
Remove and check the carbon brushes regularly. Replace
when they wear down to the limit mark. Keep the carbon
brushes clean and free to slip in the holders. Both carbon
brushes should be replaced at the same time. Use only
identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps. (Fig. 17)

Lubrication

After use, remove dirt, chips and foreign matter adhering
to the tool. Then oil the moving parts (especially cutter
chain) and the contact portions.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\ CAUTION:

» These accessories or attachments are recommended
for use with your Makita tool specified in this manual.
The use of any other accessories or attachments might
present a risk of injury to persons. Only use accessory
or attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.

+ Cutter chain

« Chain bar for 30 mm

» Sprocket 4 for 30 mm

« Oil supply (100 cc)

NOTE:

+ Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.

Noise ENG905-1
The typical A-weighted noise level determined according
to EN61029:
Sound pressure level (L,a): 90 dB (A)
Sound power level (Lya): 103 dB (A)
Uncertainty (K): 3 dB (A)
Wear ear protection.

Vibration ENG900-1
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN61029:
Vibration emission (ap): 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K): 1.5 m/s?
ENG901-1
* The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.
« The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/\ WARNING:

« The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.

» Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of exposure in
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the actual conditions of use (taking account of all parts
of the operating cycle such as the times when the tool
is switched off and when it is running idle in addition to
the trigger time).

For European countries only ENH003-13
EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Chain Mortiser
Model No./ Type: 7104L
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN61029
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30. 1. 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



FRANCAIS (Instructions d’origine)

Descriptif
1. Boulon a oreilles 14. Etau arriére 27. Boulon hexagonal pour position
2. Tige d’'arrét 15. Poignée de réglage de réglage 1
3. Butée 16. Etau avant 28. Boulon hexagonal pour position
4. Bouton de déverrouillage 17. Plaque indicatrice de réglage 2
5. Gachette 18. Plaque d’'indication 29. Position initiale
6. Vis de réglage 19. Ligne de coupe (A) 30. Position de réglage 1
7. Guide-chaine 20. Ligne de coupe (B) 31. Position de réglage 2
8. Couvre-chaine 21. Crochet 32. Régle
9. Boulon hexagonal 22. Boulons hexagonaux 33. Vis avant
10. Fléche 23. Plaque de gabarit 34. Repére d’'usure
11. Pignon 24. Distance de déplacement (D) 35. Bouchon de porte-charbon
12. Levier (A) 25. Levier (B) 36. Tournevis
13. Levier d’étau 26. Levier (C)
SPECIFICATIONS
Modeéle 7104L
. Longueur_ max. du trou 130 mm
Capacités (longitudinale)
Profondeur max. du trou 155 mm
Largeurs de piéce admissibles 80 mm a 308 mm
Vitesse de la chaine 300 m/min
Dimensions (L x H x P) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Poids net 17,3 kg
Niveau de sécurité Classe |

« Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a des modifications sans préavis.

» Les spécifications peuvent varier suivant les pays.
» Poids conforme a la procédure EPTA 01/2003

Utilisations ENE062-1
L'outil est congu pour creuser des trous dans le bois.

Alimentation ENF001-1
L'outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque
signalétique, et il ne pourra fonctionner que sur un
courant secteur monophasé. Cet outil doit étre mis a la
terre pendant I'utilisation afin de protéger I'utilisateur
contre les chocs électriques. Utilisez exclusivement des
cordons d’alimentation tripolaires dotés d’une fiche a trois
lames (dont une pour la mise a la terre), avec des prises
de courant congues pour ce type de fiche.

Consignes de sécurité générales
des outils électriques GEAD10-1
/\ AVERTISSEMENT Veuillez lire toutes les
consignes de sécurité et les instructions. Il y a un
risque de choc électrique, d’incendie et/ou de blessure
grave si les consignes et les instructions ne sont pas
toutes respectées.

Conservez toutes les consignes
et instructions pour référence
ultérieure.

CONSIGNES DE SECURITE
ADDITIONNELLES

1. Utilisez cet outil exclusivement pour creuser des
trous dans le bois.

2. Cet outil sert a creuser des trous dans les

surfaces de bois planes. Ne jamais I'utiliser pour

creuser des trous dans un rondin.

Portez des protections d’oreilles.

4. Manipulez la chaine de I'outil de coupe avec
prudence, car est elle trés aiguisée.

5. Placez la piéce sur des blocs de bois ou de
courtes traverses pour éviter que le chaine de
I'outil de coupe ne s’abime en frappant contre le
sol ou le plancher lorsqu’elle traverse la piéce.

6. Vérifiez soigneusement I’absence de fissures ou

de dommages sur la chaine de I’outil de coupe

avant I'utilisation. Remplacez immédiatement la
chaine de I'outil de coupe si elle est fissurée ou
endommageée.

Fixez I'outil solidement a la piéce.

8. Avant I'utilisation, inspectez la piéce pour retirer
tout clou ou corps étranger.

9. Ne pas utiliser I'outil avec le capot de sécurité
ouvert.

10. Ne pas porter de gants pendant I'utilisation.

ENB093-1
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11. Gardez les mains éloignées des piéces en
mouvement.

12. Retirez I'outil de la piéce apreés I'utilisation pour
éviter qu’il ne blesse quelqu’un en tombant.

13. Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais tirer
directement sur le cordon pour débrancher la
fiche de la prise de courant. Gardez le cordon a
I’écart de la chaleur, de I’huile, de I’eau et des
objets a bords tranchants.

14. MISE A LA TERRE ADEQUATE Cet outil doit étre
mis a la terre pendant I'utilisation afin de protéger
I'utilisateur contre les chocs électriques.

15. CORDONS PROLONGATEURS Utilisez
exclusivement des cordons d’alimentation
tripolaires dotés d’une fiche a trois lames (dont
une pour la mise a la terre), avec des prises de
courant congues pour ce type de fiche. Remplacez
immédiatement tout cordon endommagé ou usé.

CONSERVEZ CES
INSTRUCTIONS.

DESCRIPTION DU
FONCTIONNEMENT

ATTENTION :

« Assurez-vous toujours que I'outil est hors tension et
débranché avant de I'ajuster ou de vérifier son
fonctionnement.

Réglage de la profondeur de coupe

(Fig. 1)

Desserrez le boulon a oreilles de la butée. Déplacez la
butée jusqu’a la position désirée et serrez le boulon a
oreilles. Lorsque les boulons sont serrés, leur bout doit
toucher la surface plane de la tige d’arrét. Les chiffres
inscrits sur la tige d’arrét représentent des cm (3 mm par
graduation).

Interrupteur (Fig. 2)

ATTENTION :

« Avant de brancher l'outil, vérifiez toujours que la
gachette fonctionne bien et revient en position d’arrét
(OFF) lorsque relachée.

Un bouton de déverrouillage est prévu pour éviter toute

activation accidentelle de la gachette. Pour démarrer

I'outil, enfoncez le bouton de déverrouillage et appuyez

sur la gachette. Pour arréter I'outil, relachez la gachette.

ASSEMBLAGE

ATTENTION :
« Avant d’effectuer toute intervention sur I'outil, assurez-
vous toujours qu'il est hors tension et débranché.

Pose ou dépose de la chaine de I'outil de
coupe (Fig. 3)

AVERTISSEMENT :

« Assurez-vous toujours que I'outil est hors tension et

débranché avant de poser ou déposer la chaine de
I'outil de coupe.
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* Fermez toujours le couvre-chaine apres la pose, la
dépose ou le réglage de la chaine de I'outil de coupe.
Pour installer la chaine de I'outil de coupe, ouvrez d’abord
le couvre-chaine. Desserrez le boulon hexagonal qui
retient le guide-chaine et la vis de réglage.
Dirigez les arétes dans le sens de la fleche indiquée sur
I'outil (sens de rotation). Fixez d’abord la chaine de I'outil
de coupe sur le pignon, puis sur le guide-chaine. Serrez a
moitié le boulon hexagonal. (Fig. 4)
Tournez la vis de réglage pour tendre la chaine de I'outil
de coupe. Tirez Iégérement la chaine de 'outil de coupe
par le milieu. La tension de la chaine de I'outil de coupe
est adéquate lorsqu’il y a un jeu d’environ 5 a 6 mm entre
le guide-chaine et la chaine de I'outil de coupe. (Fig. 5)
Aprés avoir réglé la tension, serrez fermement le boulon
hexagonal pour immobiliser le guide-chaine. Serrez aussi
légérement la vis de réglage. Fermez le couvre-chaine.
Pour déposer la chaine de I'outil de coupe, suivez la
procédure de pose en sens inverse.

Fixation de I'outil a la piece (Fig. 6 et 7)
Desserrez le levier de I'étau arriere et déplacez cet étau
vers l'arriére. Placez I'outil sur la piéce de sorte que I'étau
avant entre en contact avec le coté de la piece. Déplacez
I'étau arriere vers I'avant jusqu’a ce que la distance entre
ce dernier et la piéce soit de 3 a 8 mm. Serrez le levier de
I'étau arriere pour 'immobiliser. Déplacez I'outil de sorte
que le “0” de la plaque d’indication soit aligné sur la ligne
de coupe (A). Abaissez complétement le levier (A) pour
immobiliser la piéce.

Tournez la poignée de réglage jusqu’a ce que le bord
avant de la plaque indicatrice jaune soit aligné sur la ligne
de coupe (B). (Fig. 8)

UTILISATION (Fig. 9)

Saisissez fermement les manches de chaque cété. Faites
démarrer I'outil et attendez que la chaine de I'outil de
coupe atteigne sa pleine vitesse. Relachez ensuite le
crochet et abaissez la téte de I'outil pour creuser dans la
pieéce. N'appliquez pas une pression excessive sur |'outil.
Non seulement cela peut affecter ses performances, mais
il y a aussi risque de réaction dangereuse. Faites avancer
I'outil lentement au début de la coupe, lorsque le trou
traverse la piéce et lorsque vous creusez dans un noceud.
Aprés la coupe, soulevez doucement la téte de I'outil
jusqu’a ce vous puissiez la raccrocher sur le crochet.
Coupez ensuite le contact. Soulevez le levier (A) et retirez
I'outil de la piéce.

AVERTISSEMENT :

* Raccrochez toujours la téte de I'outil sur le crochet
lorsque vous avez terminé d'utiliser 'outil.

* Ne jamais essayer de creuser dans une piéce tordue
ou déformée sans y fixer d’'abord solidement l'outil.

Réglage de la plaque indicatrice et de la
plaque d’indication

La plaque indicatrice jaune et la plaque d’indication sont
réglées en usine pour la chaine d’outil de coupe de

16,5 mm fournie en équipement standard. Si elles se
désalignent pour une raison quelconque ou si vous
utilisez une chaine d’une autre taille, desserrez les vis et



ajustez la plaque indicatrice jaune et la plaque
d’indication.

Agrandissement du trou

1. Agrandissement transversal (en largeur) (Fig. 10)
Il est possible d’agrandir un trou transversalement en
réglant la plaque de gabarit. La largeur maximale
d’agrandissement du trou est de 15 mm.

Exemple :

Pour creuser un trou d’une largeur de 25 mm avec

une chaine d’outil de coupe de 16,5 mm, procédez

comme suit :

* Poussez le levier (B) pour I'éloigner de vous.
Desserrez les boulons hexagonaux qui retiennent
la plaque de gabarit.

* Réglez la plaque de gabarit de sorte que la
distance de déplacement (D) soit de 8,5 mm
(25 mm — 16,5 mm = 8,5 mm). Serrez les boulons
hexagonaux pour immobiliser la plaque de gabarit.

« Creusez le premier trou avec le levier (B) poussé
loin de vous. Tirez ensuite le levier (B) vers vous et
creusez a nouveau pour agrandir le trou.

NOTE :
« La plaque de gabarit est réglée en usine pour creuser
des trous d’une largeur de 30 mm.

2. Agrandissement longitudinal (en longueur)
Pour établir la longueur du trou, suivez les trois étapes du
tableau ci-dessous.

Position de la chaine de

s g Longueur du trou a creuser
I'outil de coupe

Position initiale 52,5 mm

Position de réglage 1 52,5 mm a 105 mm

Position de réglage 2 77,5 mm a 130 mm

NOTE :

» Suivant la tension de la chaine de 'outil de coupe, il se
peut que le trou soit creusé un peu plus long que la
longueur préétablie.

» Les boulons de réglage hexagonaux sont réglés en
usine pour couper des trous d’une longueur de 90 mm
en position de réglage 1 et d’'une longueur de 120 mm
en position de réglage 2.

Abaissez le manche droit tout en soulevant le manche

gauche. Assurez-vous que le boulon de réglage

hexagonal glisse bien en place. (Fig. 11)

Desserrez I'écrou hexagonal qui retient le boulon de

réglage hexagonal. Tournez le boulon de réglage

hexagonal jusqu’a ce que la chaine de I'outil de coupe
atteigne la position désirée, puis serrez I'écrou hexagonal.

(Fig. 12)

AVERTISSEMENT :

« Sivous devez appliquer une pression pour tourner le
boulon de réglage hexagonal ou I'écrou hexagonal,
prenez garde que le boulon de réglage hexagonal ne
glisse hors de la position de réglage.

Pour ramener le chaine de 'outil de coupe en position

perpendiculaire (initiale), tirez le levier (C) vers vous tout

en abaissant le manche droit et en soulevant Iégérement
le manche gauche, et déplacez la chaine de I'outil de
coupe pour la remettre sur sa position initiale.

Lorsque vous creusez un trou, utilisez d’abord la position
perpendiculaire, puis la position de réglage 1 et
finalement la position de réglage 2. Lorsque vous
changez la position de la chaine de I'outil de coupe,
raccrochez toujours correctement la téte de I'outil sur le
crochet. (Fig. 13)

Pour agrandir un trou a la fois transversalement et
longitudinalement, creusez-le dans I'ordre indiqué de (1) a
(6), tel qu'illustré. L'agrandissement du trou se fera plus
facilement et de maniére plus efficace. (Fig. 14)

AVERTISSEMENT :

* Ne jamais essayer d’agrandir un trou alors que la
chaine de I'outil de coupe se trouve encore dans le
trou. L'outil sera rendu instable et dangereux.

« Ne jamais placer la chaine de I'outil de coupe en angle
pour creuser le premier trou, car il y a risque de
dangereux choc en retour. Placez toujours la chaine de
I'outil de coupe en position perpendiculaire pour
creuser le premier trou.

Avec cet outil, il est possible de creuser des assemblages

a mi-bois de 130 mm maximum. (Fig. 15)

NOTE :
» Le creusage d’assemblages a mi-bois n’est possible
qu’a I'avant (du coté éloigné de vous) de la piéce.

ENTRETIEN

ATTENTION :

« Assurez-vous toujours que I'outil est hors tension et
débranché avant d'y effectuer tout travail d’inspection
ou d’entretien.

» N'utilisez jamais d’essence, de benzine, de diluant,
d’alcool ou de produit similaire. Ces produits risquent
de provoquer des décolorations, des déformations ou
des fissures.

Remplacement des charbons (Fig. 16)
Déposez et vérifiez les charbons régulierement.
Remplacez-les lorsqu'’ils atteignent le repére d’'usure.
Gardez les charbons propres et assurez-vous qu’ils
glissent librement dans les porte-charbons. Les deux
charbons doivent étre remplacés en méme temps. Utilisez
uniquement des charbons identiques.

Retirez les bouchons de porte-charbon a l'aide d’'un
tournevis. Enlevez les charbons usés, insérez les neufs et
remettez en place les bouchons de porte-charbon.

(Fig. 17)

Lubrification

Apres I'utilisation, retirez les saletés, copeaux et autres
corps étrangers qui adhérent a I'outil. Lubrifiez ensuite les
piéces mobiles (tout spécialement la chaine de I'outil de
coupe) et les pieéces de contact.

Pour assurer la SECURITE et la FIABILITE du produit,
toute réparation et tout travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués par un Centre de service aprés-
vente agréé Makita, avec des pieces de rechange Makita.

1"



ACCESSOIRES FOURNIS EN
OPTION

/\ ATTENTION :

« Ces accessoires ou pieces complémentaires sont
recommandés pour étre utilisés avec I'outil Makita
spécifié dans ce mode d’emploi. L utilisation de tout
autre accessoire ou pieéce complémentaire peut
comporter un risque de blessure. N'utilisez les
accessoires ou piéces qu’aux fins auxquelles ils ont été
congus.

Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires,

contactez votre Centre de service local Makita.

* Chaine de I'outil de coupe

* Guide-chaine pour 30 mm

« Pignon 4 pour 30 mm

*+ Huile (100 cc)

REMARQUE :

+ Certains éléments de la liste peuvent étre inclus en tant
qu’accessoires standard dans le coffret de I'outil
envoyé. lls peuvent varier suivant les pays.

Bruit ENG905-1
Les niveaux de bruit pondéré A typiques ont été mesurés
selon la norme EN61029 :
Niveau de pression sonore (Lya) : 90 dB (A)
Niveau de puissance sonore (Lya) : 103 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)
Portez des protections auditives.

Vibration ENG900-1
La valeur totale de vibration (somme du vecteur triaxial) a
été déterminée selon la norme EN61029 :
Emission de vibrations (ap) : 2,5 m/s2 au maximum
Incertitude (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
« La valeur de I'’émission des vibrations déclarée a été
mesurée conformément a la méthode de test standard
et peut étre utilisée afin de comparer des outils entre
eux.
» La valeur de I'émission des vibrations déclarée peut
également étre utilisée lors d’'une évaluation
préliminaire de I'exposition.

/\ AVERTISSEMENT:

« Selon la maniére dont I'outil est utilisé, il est possible
que I’émission des vibrations pendant I'utilisation réelle
de l'outil électrique differe de la valeur de I'émission
déclarée.

+ Veillez a identifier les mesures de sécurité destinées a
protéger I'opérateur et établies en fonction de
I'estimation de I'exposition dans les conditions réelles
d’utilisation (en prenant en compte toutes les étapes du
cycle de fonctionnement, telles que les périodes de
mise hors tension de I'outil, les périodes de
fonctionnement au ralenti et les périodes de mise en
route).

Pour les pays d’Europe uniquement ENH003-13
Déclaration de conformité CE
Nous, Makita Corporation, en tant que fabricant
responsable, déclarons que les appareils Makita
suivants :
Nom de I'appareil :
Mortaiseuse a chaine
N° du modeéle / type : 7104L
sont fabriqués en série et
sont conformes aux directives européennes
suivantes :

2006/42/CE
et sont produits conformément aux normes ou documents
de normalisation suivants :

EN61029
La documentation technique est disponible auprés de
notre représentant agréé en Europe, a savoir :

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Angleterre

30. 1. 2009

i

Tomoyasu Kato
Directeur
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



DEUTSCH (Originalanweisungen)

Erkldarung der Gesamtdarstellung

1. Fligelschraube 15. Feststellgriff 27. Sechskantschraube fiir

2. Anschlagstange 16. Vorderes Schraubstockelement Justierung der Feststellposition
3. Anschlag 17. Anzeigeplatte Nr. 1

4. Entsperrungstaste 18. Messlatte 28. Sechskantschraube fiir

5. Ausloseschaltung 19. Schnittlinie (A) Justierung der Feststellposition
6. Spannungsschraube 20. Schnittlinie (B) Nr. 2

7. Kettenschwert 21. Haken 29. Anfangsposition

8. Kettenschutzabdeckung 22. Sechskantschrauben 30. Feststellposition Nr.1

9. Sechskantschraube 23. Zieheisen 31. Feststellposition Nr.2

10. Pfeil 24. Transportweg (D) 32. Lineal

11. Zahnrad 25. Hebel (B) 33. Vordere Schraubstockelement
12. Hebel (A) 26. Hebel (C) 34. Grenzmarkierung

13. Schraubstockhebel
14. Hinteres Schraubstockelement

35. Birstenhalterkappe
36. Schraubendreher

TECHNISCHE ANGABEN
Modell 7104L
» Max. Fraslange (Longitudinal) 130 mm
Kapazitat s
Max. Frastiefe 155 mm
Breite verwendbarer Werkstlicke 80 mm — 308 mm
Kettengeschwindigkeit 300 m/min
Abmessungen (L x B x H) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Nettogewicht 17,3 kg
Sicherheitsklasse Klasse |

 Aufgrund unserer bestandigen Forschungen und Weiterentwicklungen sind Anderungen an den hier angegebenen

Technischen Daten ohne Vorankiindigung vorbehalten.

» Die Technischen Daten kénnen in den einzelnen Landern voneinander abweichen.

« Gewicht entsprechend EPTA-Verfahren 01/2003

Art der Nutzung ENE062-1
Das Werkzeug wurde fiir das Schneiden von
Zapfenldchern in Holz entwickelt.

Stromversorgung ENF001-1

Das Gerat darf nur an Stromquellen mit der auf dem
Typenschild angegebenen Spannung und einphasigem
Wechselstrom betrieben werden. Wahrend der
Verwendung sollte dieses Werkzeug geerdet werden, um
zu verhindern, dass der Bediener einen Stromschlag
erhalt. Verwenden Sie nur dreiadrige
Verlangerungskabel, die tber Dreistiftstecker und
dreipolige Steckdosen verfligen, die fiir den Stecker des
Werkzeugs geeignet sind.

Allgemeine Sicherheitshinweise
fur Elektrowerkzeuge GEA010-1

A WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen sorgféltig durch. Wenn die Hinweise
und Anweisungen nicht beachtet werden, besteht die
Gefahr eines Stromschlags, Brands und/oder das Risiko
von ernsthaften Verletzungen.

Bewahren Sie alle Hinweise und
Anweisungen zur spateren
Referenz gut auf.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSREGELN

1. Dieses Werkzeug darf nur fiir das Fréasen von
Lochern in Holz verwendet werden.

2. Dieses Werkzeug ist fiir das Frasen von Lochern
in Holz mit glatter Oberflache bestimmt.
Verwenden Sie das Werkzeug niemals, um Locher
in einen Baumstamm oder Holzscheit zu frasen.

3. Tragen Sie Gehorschutz.

4. Seien Sie im Umgang mit der Fraskette vorsichtig,
da sie sehr scharf ist.

5. Legen Sie das Werkstiick auf Holzblocke oder
einen kurzen Balken, um zu verhindern, dass die
Fraskette direkt auf dem Untergrund, Boden usw.
aufschlagt. Dies wiirde die Fraskette zum
Zeitpunkt des Lochdurchschlags beschadigen.

6. Die Fraskette muss vor ihrer Inbetriebnahme
sorgfiltig auf Risse oder sonstige
Beschadigungen liberpriift werden. Gesprungene
oder beschadigte Frasketten miissen sofort
ersetzt werden.

ENB093-1
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7. Das Werkzeug muss gut am Werkstiick befestigt
sein.

8. Uberpriifen Sie vor dem Betrieb, ob das
Werkstiick Nagel oder sonstige Gegenstande
enthalt. Ist dies der Fall, entfernen Sie diese.

9. Das Werkzeug darf nicht betrieben werden, wenn
die Schutzabdeckung geoffnet ist.

10. Tragen Sie wahrend der Verwendung keine
Handschuhe.

11. Halten Sie Ihre Hande von den beweglichen Teilen
fern.

12. Entfernen Sie das Werkzeug nach dem Betrieb
vom Werkstlick, damit es nicht herunterfallt und
moglicherweise zu Verletzungen fiihrt.

13. Gehen Sie ordnungsgeman mit dem Kabel um.
Ziehen Sie niemals am Kabel, um das Gerit aus
der Steckdose zu ziehen. Halten Sie das Kabel von
Hitze, Ol, Wasser und scharfen Gegenstianden und
Kanten fern.

14. RICHTIGE ERDUNG. Wahrend der Verwendung
sollte dieses Werkzeug geerdet werden, um zu
verhindern, dass der Bediener einen Stromschlag
erhalt.

15. VERLANGERUNGSKABEL. Verwenden Sie nur
dreiadrige Verlangerungskabel, die liber
Dreistiftstecker und dreipolige Steckdosen
verfiigen, die fiir den Stecker des Werkzeugs
geeignet sind. Beschédigte oder abgenutzte Kabel
miissen sofort ersetzt oder repariert werden.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

ACHTUNG:

« Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie den
Stecker, bevor Sie Einstellungen oder eine
Funktionsprifung des Werkzeugs vornehmen.

Frastiefe einstellen (Abb. 1)

Lockern Sie die Flugelschraube am Anschlag.
Verschieben Sie den Anschlag an die gewiinschte
Position, und ziehen Sie die Fligelschraube an. Wenn die
Fligelschrauben angezogen sind, sollten ihre Enden die
glatte Oberflache der Anschlagstange beriihren. Die
Zahlen an der Anschlagstange werden in cm angegeben
(3 mm pro Einteilung).

Bedienung des Schalters (Abb. 2)

ACHTUNG:

« Achten Sie vor dem Einstecken des Werkzeugs darauf,
dass sich der Ausldseschalter korrekt bedienen lasst
und beim Loslassen auf die Position “OFF”
zurtickkehrt.

Damit die Ausléseschaltung nicht versehentlich gezogen

wird, befindet sich am Werkzeug eine Entsperrungstaste.

Zum Start des Werkzeugs missen die Entsperrungstaste

gedrickt und die Ausldseschaltung gezogen werden.

Lassen Sie die Ausldseschaltung los, um das Werkzeug

auszuschalten.

MONTAGE

ACHTUNG:

« Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie den
Stecker, bevor Sie irgendwelche Arbeiten am
Werkzeug vornehmen.

Montage und Demontage der Fraskette
(Abb. 3)

WARNUNG:

« Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie den
Stecker, bevor Sie die Fraskette einsetzen oder
entfernen.

» SchlieRen Sie immer die Schutzabdeckung nach dem
Einsetzen, Entfernen oder Spannen der Fraskette.

Zum Einsetzen der Fraskette muss die Schutzabdeckung

geoffnet werden. Lockern Sie die Sechskantschraube, mit

der das Kettenschwert und die Spannungsschraube
befestigt sind.

Richten Sie die Fraszahne in der Richtung des Pfeils aus,

der sich auf dem Werkzeug befindet (Drehbewegung).

Befestigen Sie die Fraskette zunéchst am Zahnrad und

anschlieRend am Kettenschwert. Ziehen Sie die

Sechskantschraube halb an. (Abb. 4)

Drehen Sie die Spannungsschraube, um die Spannung

der Fraskette zu erhdhen. Ziehen Sie leicht an der Mitte

der Fraskette. Wenn zwischen dem Kettenschwert und
der Fraskette ein Abstand von ca. 5 - 6 mm besteht, ist

die Spannung der Fraskette richtig. (Abb. 5)

Ziehen Sie nach der Anpassung der Spannung die

Sechskantschraube fest an, um das Kettenschwert

ordnungsgemal zu sichern. Ziehen Sie auRerdem die

Spannungsschraube leicht an. Schlief3en Sie die

Schutzabdeckung.

Zum Entnehmen der Fraskette befolgen Sie die

Einbauprozedur in umgekehrter Reihenfolge.

Befestigung des Werkstiicks am
Werkzeug (Abb. 6 und 7)

Lockern Sie den Schraubstockhebel, und bewegen Sie
den hinteren Teil des Schraubstocks nach hinten. Legen
Sie das Werkzeug so am Werkstiick an, dass der vordere
Teil des Schraubstocks die Seite des Werkstiicks berihrt.
Fahren Sie mit dem hinteren Schraubstockelement nach
vorne, bis der Abstand zwischen dem hinteren
Schraubstockelement und dem Werkstiick 3 bis 8 mm
betragt. Ziehen Sie dann den Schraubstockhebel an, um
das hintere Schraubstockelement zu sichern. Bewegen
Sie das Werkzeug, bis die Zahl ,0“ auf der Messlatte an
der Schnittlinie (A) ausgerichtet ist. Driicken Sie den
Hebel (A) ganz nach unten, um das Werkstlck zu sichern.
Drehen Sie den Feststellgriff, bis die vordere Kante der
gelben Anzeigeplatte an der Schnittlinie (B) ausgerichtet
ist. (Abb. 8)

BETRIEB (Abb. 9)

Fassen Sie die Griffe fest an beiden Seiten an. Schalten
Sie das Werkzeug ein, und warten Sie, bis die Fraskette
ihre Endgeschwindigkeit erreicht hat. Lassen Sie dann
den Haken los, und fahren Sie mit dem Werkzeugkopf
nach unten, um in das Werkstiick zu schneiden. Uben Sie
keinen starken Druck auf das Werkzeug aus. Starker



Druck wirkt sich nicht nur negativ auf die Arbeitsleistung
aus, sondern ist auch gefahrlich. Bewegen Sie das
Werkzeug zu Beginn des Frasvorgangs, beim
Lochdurchschlag und beim S&gen eines Astlochs im
Werkstiick langsam. Heben Sie nach dem Frasen den
Werkzeugkopf vorsichtig, bis Sie diesen wieder einhaken
koénnen. Schalten Sie dann das Werkzeug aus. Heben Sie
den Hebel (A), und entfernen Sie das Werkzeug vom
Werkstick.

WARNUNG:

« Haken Sie den Werkzeugkopf immer wieder ein, wenn
das Werkzeug nicht betrieben wird.

» Versuchen Sie niemals, ein verdrehtes oder welliges
Werkstlick zu schneiden, an dem das Werkzeug nicht
richtig befestigt werden kann.

Einstellung der Anzeigeplatte und
Messlatte

Die gelbe Anzeigeplatte und die Messlatte sind werkseitig
fur eine standardmaRig ausgerustete Fraskette von

16,5 mm eingestellt. Wenn die Einstellung aus
irgendeinem Grund nicht stimmt, oder wenn Sie eine
Fraskette mit einer anderen Gré3e verwenden, lockern
Sie die Schrauben, und passen Sie die gelbe
Anzeigeplatte und Messlatte entsprechend an.

VergroRBerung des Zapfenlochs

1. QuervergroBerung (der Breite nach) (Abb. 10)

Ein Zapfenloch kann in der Breite vergroRert werden,
indem das Zieheisen entsprechend eingestellt wird. Die
maximale Ausdehnung der Lochbreite betragt 15 mm.

Beispiel:

Gehen Sie beim Fréasen eines Zapfenlochs mit einer

Breite von 25 mm wie folgt vor, wenn Sie eine

Fraskette von 16,5 mm verwenden:

« Driicken Sie den Hebel (B) von sich weg. Lockern
Sie die Sechskantschrauben, mit denen das
Zieheisen befestigt ist.

« Stellen Sie das Zieheisen so ein, dass der
Transportweg (D) 8,5 mm betragt; d. h. 25 mm -
16,5 mm = 8,5 mm. Ziehen Sie die
Sechskantschrauben an, um das Zieheisen zu
befestigen.

« Frasen Sie das erste Zapfenloch, wobei der Hebel
(B) von lhnen weggedriickt wird. Ziehen Sie dann
den Hebel (B) zu sich her, und vergroRern Sie mit
diesem erneuten Frasvorgang das Zapfenloch.

HINWEIS:

« Das Zieheisen ist werkseitig fiir das Frasen von 30 mm
breiten Zapfenldchern eingestellt.

2. Longitudinale VergréBerung (der Lange nach)

Die Lange des Zapfenlochs kann in drei Schritten
festgelegt werden (siehe Tabelle unten).

Zu frasende Lange des

Position der Fraskette Zapfenlochs

Anfangsposition 52,5 mm

Feststellposition Nr.1 52,5 mm - 105 mm

Feststellposition Nr.2 77,5 mm - 130 mm

HINWEIS:

» Abhangig von der Spannung der Fraskette kann das
Zapfenloch geringfligig langer ausfallen als zuvor
festgelegt.

» Die Sechskantschrauben fiir die Justierung sind
werkseitig so eingestellt, dass bei der Feststellposition
Nr. 1 Zapfenlécher mit einer Lange von 90 mm, und bei
der Feststellposition Nr. 2 Zapfenlécher mit einer
Lénge von 120 mm gefrast werden.

Driicken Sie den rechten Griff nach unten, wahrend Sie

gleichzeitig den linken Griff nach oben ziehen.

Vergewissern Sie sich, dass die Sechskantschraube fiir

die Justierung fest an ihrem Platz sitzt. (Abb. 11)

Lockern Sie die Sechskantmutter, mit der die justierende

Sechskantschraube befestigt ist. Drehen Sie die

justierende Sechskantschraube, bis sich die Fraskette an

der gewlinschten Position befindet, und ziehen Sie dann

die Sechskantmutter an. (Abb. 12)

WARNUNG:

* Wenn Sie beim Drehen der justierenden
Sechskantschraube oder der Sechskantmutter Druck
ausuben, vergewissern Sie sich, dass die justierende
Sechskantschraube nicht aus ihrer Feststellposition
rutscht.

Um die Fraskette wieder zurlick in ihre senkrechte

(urspruingliche) Position zu bringen, ziehen Sie den Hebel

(C) zu sich her, wahrend Sie den rechten Griff

hinunterdriicken und den linken Griff leicht anheben.

Bewegen Sie dabei die Fraskette wieder in ihre

urspriingliche Position.

Verwenden Sie beim Frasen eines Zapfenlochs zunachst

die senkrechte Position, dann die Feststellposition Nr. 1

und schliefllich die Feststellposition Nr. 2. Achten Sie

beim Andern der Position der Fraskette darauf, dass der

Werkzeugkopf sorgfaltig wieder eingehakt wird. (Abb. 13)

Wenn Sie ein Zapfenloch sowohl der Breite als auch der

Lange nach vergroRern, frasen Sie die Zapfenlécher in

der in der Abbildung angegebenen Reihenfolge von Nr.

(1) bis (6). Dadurch wird die ZapfenlochvergréfRerung

erheblich vereinfacht und effizienter gestaltet. (Abb. 14)

WARNUNG:

» Versuchen Sie niemals, ein Zapfenloch zu vergroRern,
wenn sich die Fraskette noch im Loch befindet. In
diesem Fall ware der Vorgang instabil und gefahrlich.

» Halten Sie die Fraskette niemals in einem schragen
Winkel, wenn Sie das erste Zapfenloch frasen, da es
andernfalls zu einem gefahrlichen Riickschlag
kommen kann. Achten Sie beim Frésen des ersten
Zapfenlochs immer darauf, dass sich die Fraskette in
der senkrechten Position befindet.

Mit diesem Werkzeug kdnnen einschnittige Verbindungen

von bis zu 130 mm gefrast werden. (Abb. 15)

HINWEIS:

« Einschnittige Verbindungen kénnen nur auf der
Vorderseite (der von Ihnen abgewandten Seite) des
Werkstuicks gefrast werden.

WARTUNG

ACHTUNG:

« Schalten Sie das Werkzeug stets aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie Inspektionen oder
Wartungsarbeiten am Werkzeug vornehmen.
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« Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdiinner, Alkohol oder &hnliches. Dies kann
zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen flihren.

Austausch der Kohlebiirsten (Abb. 16)
Entfernen und Uberpriifen Sie die Kohlebirsten in
regelméaBigen Absténden. Ersetzen Sie diese, wenn sie
bis zur Grenzmarkierung abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohleblrsten sauber und sorgen Sie dafirr, dass sie
locker in den Halterungen liegen. Beide Kohlebursten
sollten gleichzeitig ersetzt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebdirsten.

Verwenden Sie einen Schraubendreher, um die
Birstenhalterkappen zu entfernen. Entnehmen Sie die
verbrauchten Kohlebiirsten, legen Sie die neuen ein und
bringen Sie die Blrstenhalterkappen wieder fest an.
(Abb. 17)

Schmierung

Entfernen Sie nach der Verwendung Schmutz, Spane und
Fremdgegenstande vom Werkzeug. Olen Sie
anschlieRend die beweglichen Teile (insbesondere die
Fraskette) sowie die Kontaktbereiche ein.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT des
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen,
Wartungsarbeiten und Einstellungen nur durch von
Makita autorisierte Service Center durchgefiihrt und
immer Makita-Ersatzteile verwendet werden.

SONDERZUBEHOR

/\ ACHTUNG:

« Fur das in diesem Handbuch beschriebene Makita-
Gerat werden die folgenden Zubehor- und Zusatzteile
empfohlen. Bei Verwendung anderer Zubehor- und
Zusatzteile kann es zu Verletzungen kommen.
Verwenden Sie Zubehor- und Zusatzteile nur fiir den
vorgesehenen Zweck.

Informationen zu diesem Zubehor erhalten Sie von lhrem

Makita-Servicecenter.

* Fraskette

» Kettenschwert fir 30 mm

« Zahnrad 4 fur 30 mm

+ Olvorrat (100 cc)

HINWEIS:

« Einige derin der Liste aufgefiihrten Elemente sind dem
Werkzeugpaket als Standardzubehdr beigefiigt. Diese
kénnen in den einzelnen Landern voneinander
abweichen.

Schall ENG905-1
Typischer A-bewerteter Schallpegel nach EN61029:
Schalldruckpegel (Lpp): 90 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 103 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Tragen Sie Gehorschutz.

Schwingung ENG900-1
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier Achsen)
nach EN61029:
Schwingungsbelastung (ap,): 2,5 m/s? oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
» Der hier angegebene Wert fiir die erzeugten
Schwingungen wurde gemaf dem genormten
Testverfahren ermittelt und kann als Vergleich zu
anderen Werkzeugen herangezogen werden.
« Derangegebene Wert fir die erzeugten Schwingungen
ist aulRerdem fiir eine vorbeugende Bewertung der
Belastung zu verwenden.

/\ WARNUNG:

« Die Schwingungsbelastung kann bei tatséchlichem
Gebrauch des Elektrowerkzeugs in Abhangigkeit von
der Handhabung des Elektrowerkzeugs von dem hier
aufgefiihrten Wert abweichen.

« Stellen Sie sicher, dass SchutzmaRnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen beruhen (beziehen Sie alle Bestandteile
des Arbeitsablaufs ein, also zusétzlich zu den
Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das Werkzeug
ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

Nur fiir européische Lander ENH003-13
EG-Konformitatserklarung
Wir, Makita Corporation als verantwortlicher
Hersteller, erklédren, dass die folgenden Werkzeuge
der Marke Makita:
Bezeichnung des Werkzeugs:
Kettenstemmer
Nummer / Typ des Modells: 7104L
in Serienfertigung hergestellt werden und
den folgenden Richtlinien der Europaischen Union
geniigen:

2006/42/EG
AuRerdem werden die Gerate gemaf den folgenden
Standards oder Normen gefertigt:

EN61029
Die technische Dokumentation erfolgt durch unseren
Bevollméchtigten in Europa:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30. 1. 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



ITALIANO (Istruzioni originali)
Spiegazione della vista generale

1. Vite a farfalla 14. Morsa posteriore 27. Regolazione del bullone per la
2. Astadiarresto 15. Braccio regolazione posizione n. 1

3. Fermo 16. Morsa anteriore 28. Regolazione del bullone per la
4. Sicura di accensione 17. Placca di regolazione posizione n. 2

5. Interruttore d’accensione 18. Piastra di misurazione 29. Posizione originale

6. Vite di regolazione 19. Linea di taglio (A) 30. Posizione n. 1

7. Supporto catena 20. Linea di taglio (B) 31. Posizione n. 2

8. Coperchio catena 21. Gancio 32. Righello

9. Bullone esagonale 22. Bulloni esagonali 33. Morsa anteriore

10. Freccia 23. Piastra graduata 34. Indicatore limite

11. Dente 24. Lunghezza corsa (D) 35. Coperchio supporto spazzola
12. Leva (A) 25. Leva (B) 36. Cacciavite

13. Leva morsa 26. Leva (C)

CARATTERISTICHE TECNICHE

Modello 7104L
Capacita L(Lfgf?gi.tl;g?:aﬁzr)o 130 mm
Prof. max foro 155 mm
Larghezza del pezzo da lavorare 80 mm — 308 mm
Velocita catena 300 m/min
Dimensioni (P x L x H) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Peso netto 17,3 kg
Classe di sicurezza Classe |

 Le caratteristiche tecniche riportate di seguito sono soggette a modifiche senza preavviso in virtu del nostro
programma continuo di ricerca e sviluppo.

» Le caratteristiche tecniche possono differire da paese a paese.

* Peso determinato in conformita con la EPTA-Procedure 01/2003

Usoprevisto mew1  ULTERIORI REGOLE DI

Lo strumento & ideato per il taglio di mortase in legno. SICUREZZA ENBO93A

Alimentazione ENF001-1

L'utensile deve essere collegato a una presa di energia 1. Questo uter:sﬂe deve (-esse-re utilizzato esclusiva-

elettrica con la stessa tensione di quella indicata sulla mente per I'apertura di fori nel legno.

targhetta e pud essere azionato soltanto da energia 2. Il legno deve avere una superficie piana. Non

elettrica a corrente alternata monofase. Per proteggere utilizzarlo mai per I'apertura di fori su tronchi.

I'operatore dal rischio di scosse elettriche, 'utensile deve 3. Indossare protezioni per le orecchie. )

essere utilizzato soltanto se collegato a terra. Utilizzare 4. Manovrare la catena della sega con precauzione,

solo cavi a tre conduttori con spine tripolari dotate di perché & molto affilata. ) o

messa a terra e prese a tre poli adatte alla spina. 5. F°"°°are ||tPeZZt<t>_ in Iavo:;azu:]nelsu btlocczl ?II

egno o su travetti, in modo che la catena della

=l el sega non tocchi il terreno, il pavimento o altre

Avve,rtenze g,eneral! di sicurezza superfici danneggiandosi all’apertura del foro.

per 'uso dell’utensile GEA010-1 6. Prima di accendere I'utensile, controllare

A AVVERTENZA Leggere attentamente tutte le attentamente la catena al fine di verificare

I'assenza di fessure o danni. Sostituire
immediatamente la catena rotta o danneggiata.

7. Fissare saldamente l'utensile al pezzo in
lavorazione.

avvertenze di sicurezza e le istruzioni. La mancata
osservanza delle istruzioni e delle avvertenze riportate di
seguito potrebbe provocare scosse elettriche, incendi e/o

lesioni gravi. 8. Prima di accendere l'utensile, controllare il pezzo
in lavorazione e rimuovere chiodi e altri oggetti

Conservare le avvertenze e le estranei.

istruzioni per riferimenti futuri. 9. Non accendere 'utensile con il coperchio di

sicurezza aperto.
10. Non indossare guanti.
11. Tenere le mani lontane dalle parti mobili.
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12. Al termine dell’operazione, rimuovere I'utensile
dal pezzo in lavorazione, in modo che non cada
provocando possibili lesioni.

13. Non tirare il cavo. Non tirare il cavo per
disconnetterlo dalla presa. Tenere il cavo lontano
da calore, olio, acqua e bordi taglienti.

14. CORRETTO COLLEGAMENTO A MASSA. Per
proteggere I'operatore dal rischio di scosse
elettriche, I'utensile deve essere utilizzato soltanto
se collegato a massa.

15. CAVI DI PROLUNGA. Utilizzare solo cavi a tre
conduttori con spine tripolari dotate di messa a
terra e prese a tre poli adatte alla spina. Sostituire
o riparare immediatamente cavi danneggiati o
logori.

CONSERVARE QUESTE
ISTRUZIONI.

DESCRIZIONE FUNZIONALE

ATTENZIONE:

« Prima di regolare o controllare il funzionamento
dell’utensile, accertarsi di averlo spento e scollegato
dalla rete elettrica.

Regolazione della profondita di taglio
(Fig. 1)

Allentare la vite a farfalla del fermo. Collocare il fermo
nella posizione desiderata e stringere la vite a farfalla.
Quando é serrata, la punta delle viti a farfalla deve
toccare la superficie piana dell’asta di arresto. | numeri
presenti sull’'asta di arresto sono espressi in centimetri.
Ogni segno di divisione corrisponde a 3 mm.

Azionamento dell’interruttore (Fig. 2)

ATTENZIONE:

« Prima di collegare l'utensile, controllare se l'interruttore
di accensione funziona correttamente e ritorna alla
posizione “OFF” una volta rilasciato.

La sicura consente di evitare di azionare

involontariamente l'interruttore di accensione. Per

accendere |'utensile spingere la sicura e tirare
l'interruttore di accensione. Per spegnerlo rilasciare
l'interruttore di accensione.

MONTAGGIO

ATTENZIONE:

« Prima di iniziare qualsiasi lavoro sull’utensile,
accertarsi di averlo spento e scollegato dalla rete
elettrica.

Installazione o rimozione della catena

(Fig. 3)

AVVERTENZA:

» Prima di installare o rimuovere la catena, assicurarsi
sempre che I'utensile sia spento e scollegato.

* Chiudere sempre il coperchio dopo l'installazione, la
rimozione o la regolazione della catena.

Per installare la catena aprire il coperchio. Allentare il
bullone del supporto della catena e la vite di regolazione.
Orientare le lame nella direzione della freccia presente
sull'utensile (direzione della rotazione). Attaccare la
catena prima al dente e, quindi, al supporto. Riavvitare
parzialmente il bullone. (Fig. 4)

Girare la vite di regolazione per aumentare la tensione
della catena. Tirare leggermente al centro della catena.
Quando la distanza tra il supporto e la catena & di circa
5 — 6 mm, la tensione applicata alla catena & adeguata.
(Fig. 5)

Dopo aver regolato la tensione, stringere il bullone per
fissare il supporto della catena. Stringere delicatamente la
vite di regolazione. Chiudere il coperchio della catena.
Per rimuovere la catena, seguire la procedura inversa
all'installazione.

Fissaggio dell’utensile al pezzo in
lavorazione (Fig. 6 e 7)

Allentare la leva della morsa e spostare indietro la parte
posteriore. Collocare 'utensile sul pezzo in lavorazione in
modo che la parte frontale della morsa sia a contatto con
il lato del pezzo in lavorazione. Spostare la parte
posteriore della morsa in avanti fino a che la distanza tra
la parte posteriore e il pezzo in lavorazione sia di 3/8 mm.
Stringere la leva per fissare la parte posteriore della
morsa. Orientare I'utensile in modo che lo “0” sulla piastra
di misurazione sia allineato con la linea di taglio (A).
Spingere la leva (A) completamente verso il basso in
modo da fissare il pezzo in lavorazione.

Ruotare il braccio di regolazione fino a quando il bordo
frontale della placca di regolazione gialla sia allineato con
la linea di taglio (B). (Fig. 8)

FUNZIONAMENTO (Fig. 9)

Afferrare saldamente le impugnature su entrambi i lati.
Accendere I'utensile e attendere che raggiunga la
massima velocita. Quindi rilasciare il gancio e abbassare
la testa dell’'utensile per tagliare il pezzo in lavorazione.
Non esercitare una pressione eccessiva. Questo
potrebbe non solo ridurre I'efficienza operativa, ma anche
determinare una pericolosa reazione. Procedere
lentamente all'inizio dell'operazione di taglio, al momento
dell’apertura del foro e quando si incontra un nodo nel
pezzo in lavorazione. Al termine del taglio, sollevare
delicatamente la testa dell’utensile fino a riagganciarla.
Quindi spegnere l'utensile. Sollevare la leva (A) e
allontanare I'utensile dal pezzo in lavorazione.

AVVERTENZA:

* Quando l'utensile non & in funzione, riagganciare
sempre la testa al gancio.

« Non cercare mai di tagliare un pezzo contorto o curvo
senza aver fissato saldamente l'utensile.

Placca di regolazione e piastra di

misurazione

La placca di regolazione gialla e la piastra graduata sono
regolate dalla fabbrica per le catene standard da

16,5 mm. Se per qualsiasi motivo si perde I'allineamento
oppure se si utilizza una catena di un’altra dimensione,
allentare le viti e regolare la placca di regolazione e la
piastra graduata.



Ampliamento di fori

1. Ampliamento trasversale (larghezza) (Fig. 10)
Per ampliare un foro trasversalmente, regolare la piastra
graduata. L'ampliamento massimo dei fori & di 15 mm.

Esempio:

Per aprire un foro della larghezza di 25 mm utilizzando

una catena da 16,5 mm, procedere come indicato di

seguito:

« Spingere la leva (B) in direzione opposta a sé.
Allentare i bulloni di fissaggio della piastra
graduata.

* Regolare la piastra graduata in modo che la
lunghezza della corsa (D) sia di 8,5 mm, ovvero,
25 mm - 16,5 mm = 8,5 mm. Stringere i bulloni per
fissare la piastra graduata.

« Tagliare il primo foro con la leva (B) in posizione
opposta a sé. Quindi, tirare la leva (B) verso sé
stessi e tagliare nuovamente per ampliare il foro.

NOTA:
« la piastra graduata & regolata in fabbrica per il taglio di
fori con un’ampiezza di 30 mm.

2. Ampliamento longitudinale (lunghezza)
La lunghezza di un foro si pud determinare in base alle tre
fasi descritte nella tabella seguente.

Lunghezza del foro da

Posizione della catena .
aprire

Posizione originale 52,5 mm

Posizione n. 1 52,5 mm/105 mm

Posizione n. 2 77,5 mm/130 mm

NOTA:

« ¢ possibile aprire un foro leggermente piu lungo di
quello predisposto a seconda della tensione della
catena.

» Laregolazione dei bulloni & determinata in fabbrica per
il taglio di fori da 90 mm di lunghezza nella posizioni n.
1 e da 120 mm di lunghezza enlla posizione n. 2.

Spingere verso il basso 'impugnatura destra sollevando,

contemporaneamente, quella sinistra. Assicurarsi che i

bulloni di regolazione si inseriscano saldamente. (Fig. 11)

Allentare il dado esagonale di fissaggio del bullone di

regolazione. Avvitare il bullone di regolazione fino a

quando la catena raggiunge la posizione desiderata,

quindi avvitare il dado esagonale. (Fig. 12)

AVVERTENZA:

* Quando si esercita una pressione per avvitare il
bullone di regolazione o il dado esagonale, prestare
attenzione per evitare di far fuoriuscire il bullone di
regolazione.

Per riportare la catena alla posizione perpendicolare

(originale), tirare la leva (C) verso di sé e,

contemporaneamente, premere verso il basso

limpugnatura destra sollevando leggermente

'impugnatura sinistra e riportando la catena nella

posizione originale.

Nel taglio di un foro, utilizzare innanzitutto la posizione

perpendicolare, quindi la posizione n.1 e, infine, la

posizione n.2. Ogni volta che si sposta la catena,
riagganciare sempre la testa dell’'utensile al gancio.

(Fig. 13)

Quando si amplia un foro sia trasversalmente che
longitudinalmente, tagliare i fori nell'ordine indicato nella
figura procedendo dal n. (1) al n. (6). In tal modo,
I'operazione risulta pit agevole ed efficiente. (Fig. 14)

AVVERTENZA:

* Non tentare mai di ampliare un foro se la catena e
ancora inserita nel foro stesso. In caso contrario, le
condizioni operative potrebbero diventare instabili e
pericolose.

* Non angolare mai la catena durante il taglio del primo
foro, perché si potrebbe verificare un pericoloso
contraccolpo. Durante il taglio del primo foro, tenere
sempre la catena in posizione perpendicolare.

Con questo utensile € possibile tagliare giunti a

sovrapposizione fino a un massimo di 130 mm. (Fig. 15)

NOTA:

+ E possibile tagliare giunti a sovrapposizione solo sulla
parte frontale, ovvero quella rivolta verso di sé, del
pezzo in lavorazione.

MANUTENZIONE

ATTENZIONE:

« Prima di eseguire operazioni di controllo o
manutenzione, verificare sempre di aver spento e
scollegato dalla rete elettrica I'utensile.

« Evitare assolutamente di usare benzina, diluenti,
solventi, alcol o sostanze simili. In caso contrario,
potrebbero verificarsi scoloriture, deformazioni o
incrinature.

Sostituzione delle spazzole di carbone
(Fig. 16)

Rimuovere e controllare periodicamente le spazzole di
carbone. Sostituirle quando sono consumate fino al limite
indicato. Mantenere le spazzole di carbone pulite e libere
di scorrere nei supporti. Entrambe le spazzole di carbone
devono essere sostituite contemporaneamente.
Utilizzare solo spazzole di carbone identiche.

Rimuovere le protezioni del supporto della spazzola con
un cacciavite. Estrarre le spazzole di carbone
consumate, inserire le nuove spazzole e fissare le
protezioni del supporto della spazzola. (Fig. 17)

Lubrificazione

Dopo [I'utilizzo, rimuovere polvere, frammenti e altri corpi
estranei. Quindi, oliare le parti mobili, in particolare la
catena, e le parti soggette ad attrito.

Per conservare la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni o qualsiasi altra manutenzione o
regolazione devono essere eseguiti dai centri di
assistenza autorizzati Makita utilizzando sempre parti di
ricambio Makita.

ACCESSORI OPZIONALI

/\ ATTENZIONE:

« Si consiglia I'uso dei seguenti accessori per I'utensile
Makita descritto in questo manuale. L'uso di qualsiasi
altro accessorio potrebbe provocare lesioni personali.
Utilizzare gli accessori esclusivamente per 'uso
dichiarato.
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Per I'assistenza e per ulteriori informazioni su tali
accessori, rivolgersi al centro assistenza Makita di zona.
+ Catena

« Supporto catena da 30 mm

» Dente 4 da 30 mm

« Olio in dotazione (100 cc)

NOTA:

+ Alcuni degli accessori elencati potrebbero essere
inclusi nella confezione dell'utensile come accessori
standard. Gli accessori standard possono differire da
paese a paese.

Rumore ENG905-1
Il tipico livello di rumore ponderato “A” & determinato in
conformita con la norma EN61029:
Livello di pressione sonora (Lpa): 90 dB (A)
Livello di potenza sonora (Lya): 103 dB (A)
Variazione (K): 3 dB (A)
Indossare una protezione acustica.

Vibrazioni ENG900-1
Il valore totale della vibrazione (somma vettoriale
triassiale) & determinato in conformita con la norma
EN61029:
Emissione delle vibrazioni (ay,): 2,5 m/s? o inferiore
Variazione (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
« Il valore di emissione delle vibrazioni dichiarato & stato
misurato in conformita con il metodo di test standard e
puo essere utilizzato per confrontare tra loro diversi
utensili.
« Il valore dell’emissione delle vibrazioni dichiarato pud
anche essere usato per stime preliminari
dell’esposizione.

/\ AVVERTENZA:

« L'emissione delle vibrazioni durante 'uso effettivo
dell’utensile elettrico puo risultare diversa rispetto al
valore dichiarato, in base alla modalita d’'uso
dell’utensile.

+ Assicurarsi di individuare le necessarie misure di
sicurezza per proteggere I'operatore in base a una
stima dell’esposizione nelle condizioni reali di utilizzo
(prendendo in considerazione tutte le fasi del ciclo
operativo, come quante volte I'utensile viene spento e i
periodi in cui rimane inattivo, oltre al tempo di
avviamento).

Solo per i paesi europei ENH003-13
Dichiarazione di conformita CE
Makita Corporation, in qualita di produttore
responsabile, dichiara che i dispositivi Makita
riportati di seguito:
Denominazione del dispositivo:
Mortasatrice a catena
N. modello/Tipo: 7104L
appartengono a una produzione in serie e
sono conformi alle seguenti direttive europee
riportate di seguito:

2006/42/EC
Sono inoltre prodotte in conformita con gli standard o i
documenti standardizzati riportati di seguito:

EN61029
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NEDERLANDS (Originele instructies)

Verklaring van het onderdelenoverzicht

1. Vleugelmoer 14. Achterbankschroef 27. Zeskantbout voor het afstellen
2. Aanslagstang 15. Instelhandvat van stelstand 1

3. Aanslag 16. Voorbankschroef 28. Zeskantbout voor het afstellen
4. Uit-vergrendelknop 17. Aanwijzer van stelstand 2

5. Aan/uit-schakelaar 18. Aanwijsplaat 29. Oorspronkelijke stand

6. Stelbout 19. Freeslijn (A) 30. Stelstand 1

7. Kettingstang 20. Freeslijn (B) 31. Stelstand 2

8. Kettingdeksel 21. Vergrendelhaak 32. Liniaal

9. Zeskantbout 22. Zeskantbouten 33. Voorkant

10. Pijl 23. Meetplaat 34. Slijtgrensmarkering

11. Tandwiel 24. Afgelegde afstand (D) 35. Koolborsteldop

12. Hendel (A) 25. Hendel (B) 36. Schroevendraaier

13. Bankschroefhendel 26. Hendel (C)

TECHNISCHE GEGEVENS

Model 7104L
L Max. gatlengte (langsrichting) 130 mm
Capaciteiten -
Max. gatdiepte 155 mm
Breedte van toepasbaar werkstuk 80 mm — 308 mm
Kettingsnelheid 300 m/min
Afmetingen (L x B x H) 512 mm x 298 mm x 513 mm

Netto gewicht 17,3 kg
Veiligheidsklasse Klasse |

« Als gevolg van ons doorlopende onderzoeks- en ontwikkelingsprogramma, zijn de technische gegevens van dit
gereedschap onderhevig aan veranderingen zonder voorafgaande kennisgeving.
« De technische gegevens kunnen van land tot land verschillen.

* Gewicht volgens EPTA-procedure 01/2003

Gebruiksdoeleinden ENE062-1
Het gereedschap is bedoeld voor het frezen in hout.

Voeding ENF001-1
Het gereedschap mag uitsluitend worden aangesloten op
een voeding met dezelfde spanning als aangegeven op
het identificatieplaatje en werkt alleen op enkele-fase
wisselstroom. Dit gereedschap moet tijdens gebruik zijn
geaard om de gebruiker te beschermen tegen elektrische
schokken. Gebruik uitsluitend verlengsnoeren met drie
draden die zijn voorzien van geaarde stekkers en geaarde
stopcontacten waarin de stekker van het gereedschap
past.

Algemene
veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap GEA010-1
/\ WAARSCHUWING Lees alle
veiligheidswaarschuwingen en alle instructies. Het
niet volgen van de waarschuwingen en instructies kan
leiden tot elektrische schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en
instructies om in de toekomst te
kunnen raadplegen.

AANVULLENDE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

ENB093-1

1. Gebruik dit gereedschap uitsluitend om gaten in
hout te maken.

2. Dit gereedschap is voor het maken van gaten in
hout met een viak oppervilak. Gebruik het nooit
voor het maken van gaten in rond hout.

3. Draag gehoorbescherming.

4. Hanteer de freesketting voorzichtig. Hij is erg
scherp.

5. Plaats het werkstuk op houten blokken of korte
palen om te voorkomen dat de freesketting de
grond, voer, enz., raakt waardoor deze beschadigd
raakt op het moment dat het gat doorbreekt.

6. Controleer de freesketting voorzichtig op barsten
of beschadigingen voordat u deze bedient.
Vervang een gebarsten of beschadigde
freesketting onmiddellijk.

7. Bevestig het gereedschap zorgvuldig op het
werkstuk.

Controleer voor gebruik op spijkers en vreemde
voorwerpen in het werkstuk, en verwijder deze
indien aanwezig.

9. Bedien het gereedschap niet terwijl de
veiligheidsafdekking geopend is.

10. Draag geen handschoenen tijdens het gebruik.
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11. Houd uw handen uit de buurt van bewegende
delen.

12. Verwijder na gebruik het gereedschap vanaf het
werkstuk om te voorkomen dat deze ervanaf valt
en mogelijk letsel veroorzaakt.

13. Behandel het snoer niet ruw. Ruk niet aan het
snoer om zo de stekker uit het stopcontact te
trekken. Houd het netsnoer uit de buurt van hitte,
olie, water en scherpe randen.

14. GOEDE AARDING Dit gereedschap moet tijdens
gebruik zijn geaard om de gebruiker te
beschermen tegen elektrische schokken.

15. VERLENGSNOEREN Gebruik uitsluitend
verlengsnoeren met drie draden die zijn voorzien
van geaarde stekkers en geaarde stopcontacten
waarin de stekker van het gereedschap past.
Vervang of repareer een beschadigd snoer
onmiddellijk.

BEWAAR DEZE
VOORSCHRIFTEN.

BESCHRIJVING VAN DE
FUNCTIES

LET OP:

« Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is getrokken alvorens
de functies van het gereedschap te controleren of af te
stellen.

Freesdiepte instellen (zie afb. 1)

Draai de vleugelmoer van de aanslag los. Verplaats de
aanslag naar de gewenste stand en draai de vleugelmoer
vast. Na het aandraaien moet de punt van de
vleugelmoeren het platte opperviak van de aanslagstang
raken. De cijfers op de aanslagstang zijn in centimeters (3
mm per stap).

Aan/uit-schakelaar (zie afb. 2)

LET OP:

» Controleer altijd, voordat u de stekker in het
stopcontact steekt, of de schakelaar op de juiste
manier schakelt en weer terugkeert naar de uit-stand
nadat deze is losgelaten.

Om te voorkomen dat de aa/uit-schakelaar per ongeluk

wordt bediend, is een uit-vergrendelknop aangebracht.

Om het gereedschap te starten, drukt u op de uit-

vergrendelknop en knijpt u de aan/uit-schakelaar in. Laat

de schakelaar los om het gereedschap te stoppen.

ONDERDELEN AANBRENGEN/
VERWIJDEREN

LET OP:

« Controleer altijd of het gereedschap is uitgeschakeld
en de stekker uit het stopcontact is getrokken alvorens
enige werk aan het gereedschap uit te voeren.
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De freesketting aanbrengen en
verwijderen (zie afb. 3)

WAARSCHUWING:

» Zorg er altijd voor dat het gereedschap is
uitgeschakeld en de stekker uit het stopcontact is
getrokken, voordat u de freesketting monteert of
verwijdert.

« Sluit altijd het kettingdeksel nadat u de freesketting
hebt gemonteerd, verwijderd of afgesteld.

Als u de freesketting wilt monteren, opent u eerst het

kettingdeksel. Draai de zeskantbout los waarmee de

kettingstang en de stelschroef zijn vastgezet.

Zorg ervoor dat de zaagsnede van de kettingfrees in de

richting van de pijl op het gereedschap (draairichting)

liggen. Leg de freesketting eerst om het tandwiel en
daarna rond de kettingstang. Draai de zeskantbout losjes

aan. (zie afb. 4)

Draai de stelschroef om de kettingspanning te verhogen.

Trek licht aan het midden van de freesketting. Als de

speling tussen de kettingstang en de freesketting

ongeveer 5 of 6 mm is, is de spanning van de freesketting

voldoende. (zie afb. 5)

Nadat u de kettingspanning hebt ingesteld, draait u de

zeskantbout strak aan om de kettingstang vast te zetten.

Draai vervolgens de stelschroef iets aan. Sluit het

kettingdeksel.

Als u de freesketting wilt verwijderen, volgt u de

montageprocedure in omgekeerde volgorde.

Het gereedschap vastzetten op het

werkstuk (zie afb. 6 en 7)

Draai het bankschroefhendel los en beweeg de
achterbankschroef naar achteren. Plaats het
gereedschap op het werkstuk zodanig dat de
voorbankschroef contact maakt met de zijkant van het
werkstuk. Beweeg de achterbankschroef naar voren
totdat de afstand tussen de achterbankschroef en het
werkstuk 3 tot 8 mm is. Draai het bankschroefhendel vast
om de achterbankschroef vast te zetten. Beweeg het
gereedschap zodat de “0” op de aanwijsplaat is uitgelijnd
met de freeslijn (A). Druk de hendel (A) helemaal omlaag
om het werkstuk vast te klemmen.

Draai het instelhandvat totdat de voorrand van de gele
aanwijzer is uitgelijnd met de freeslijn (B). (zie afb. 8)

BEDIENING

Pak de handgrepen aan beide zijkanten stevig beet.
Schakel het gereedschap in en wacht tot de freesketting
volledig op snelheid is gekomen. Ontgrendel daarna de
vergrendelhaak en breng het gereedschap omlaag zodat
de kop in het werkstuk freest. Oefen geen buitensporige
druk uit op het gereedschap. Hierdoor wordt niet alleen
minder efficiént gewerkt, maar wordt tevens een
gevaarlijke reactiekracht opgeroepen. Werk langzaam
aan het begin van het frezen, op het moment dat het gat
doorbreekt, en bij het frezen in een knoest in het
werkstuk. Na het frezen, brengt u langzaam de kop van
het gereedschap omhoog totdat u de kop weer met de
vergrendelhaak kunt vastzetten. Schakel tenslotte het
gereedschap uit. Hef de hendel (A) op en haal het
gereedschap van het werkstuk af. (zie afb. 9)



WAARSCHUWING:

« Vergrendel de kop van het gereedschap altijd met de
vergrendelhaak wanneer het gereedschap niet wordt
gebruikt.

» Probeer nooit in een vervormd of getordeerd werkstuk
te frezen waarop het gereedschap niet stevig is
bevestigd.

De aanwijzer en aanwijsplaat afstellen

De gele aanwijzer en aanwijsplaat zijn in de fabriek
afgesteld op de standaard geleverde freesketting van
16,5 mm. Als om een of andere reden de uitlijning niet
goed is, of u een andere maat freesketting gebruikt, draait
u de schroeven los en stelt u de gele aanwijzer en
aanwijsplaat af.

Gat vergroten

1. Vergroten van de breedte (dwarsrichting)

(zie afb. 10)

Het gat kan in de dwarsrichting worden vergroot door de
meetplaat af te stellen. Maximale vergroting van de
breedte van het gat is 15 mm.

Voorbeeld:

Wanneer u een gat van 25 mm breed wilt frezen met

een freesketting van 16,5 mm, gaat u als volgt te

werk:

* Duw de hendel (B) van u af. Draai de
zeskantbouten los waarmee de meetplaat is
vastgezet.

« Stel de meetplaat af zodat de afgelegde afstand (D)
8,5 mm is: 25 mm — 16,5 mm = 8,5 mm. Draai de

zeskantbouten vast om de meetplaat vast te zetten.

» Frees het eerste gat met de hendel (B) van u af
geduwd. Trek vervolgens de hendel (B) naar u toe
en frees nogmaals om het gat te vergroten.

OPMERKING:

» De meetplaat is in de fabriek afgesteld op het frezen
van gaten met een breedte van 30 mm.

2. Vergroten van de lengte (langsrichting)

De lengte van het gat kan worden bepaald in drie
stappen, zoals afgebeeld in onderstaande tabel.

Stand van de freesketting | Lengte van te frezen gat

Oorspronkelijke stand 52,5 mm

Stelstand 1 52,5 mm — 105 mm
Stelstand 2 77,5 mm — 130 mm
OPMERKING:

« Afhankelijk van de kettingspanning kan het gefreesde
gat iets langer zijn dan ingesteld.

» De zeskantbouten voor het afstellen zijn in de fabriek
afgesteld op het frezen van gaten met een lengte van
90 mm in stel stand 1, en 120 mm in stel stand 2.

Duw de rechterhandgreep omlaag terwijl u de

rechterhandgreep omhoog trekt. Zorg ervoor dat de

zeskantbout voor het afstellen goed op zijn plaats valt.

(zie afb. 11)

Draai de zeskantmoer los waarmee de zeskantbout voor

afstellen is vastgezet. Draai de zeskantbout voor afstellen

totdat de freesketting de gewenste stand heeft bereikt, en

draai daarna de zeskantbout vast. (zie afb. 12)

WAARSCHUWING:

* Wanneer u druk uitoefent om de zeskantbout voor
afstellen of de zeskantmoer te draaien, let u erop dat
de zeskantbout voor afstellen niet uit de ingestelde
stand glijdt.

Om de freesketting terug te brengen in de loodrechte

(oorspronkelijke) stand, trekt u de hendel (C) naar u toe

terwijl u de rechterhandgreep omlaag duwt en de

linkerhandgreep licht omhoog trekt, en zo de freesketting
terugbrengt in de oorspronkelijke stand.

Als u een gat freest, gebruikt u eerst de loodsrechte

stand, daarna stelstand 1 en tenslotte stelstand 2. Zorg

ervoor dat de kop van het gereedschap altijd veilig is
vergrendeld met de vergrendelhaak wanneer u de stand

van de freesketting verandert. (zie afb. 13)

Wanneer u een gat zowel in de dwarsrichting als in de

langsrichting vergroot, freest u de gaten in de volgorde

aangegeven met nr. (1) t/m nr. (6). Zo kunt u het gat

gemakkelijker en efficiént vergroten. (zie afb. 14)

WAARSCHUWING:

« Probeer nooit een gat te vergroten waneer de
freesketting nog in het gat zit. Hierdoor zal een
instabiele en gevaarlijke situatie ontstaan.

» Verander nooit de hoek van de freesketting tijdens het
frezen van het eerste gat omdat hierdoor een
gevaarlijke reactiekracht wordt opgeroepen. Zorg er
altijd voor dat de freesketting in de loodrechte stand
staat bij het frezen van het eerste gat.

Met dit gereedschap kunt u overlapnaden van maximaal

130 mm frezen. (zie afb. 15)

OPMERKING:
* U kunt overlapnaden alleen frezen op de voorkant van
het werkstuk (de kant die van u af ligt).

ONDERHOUD

LET OP:

« Zorg er altijd voor dat de machine is uitgeschakeld en
de stekker uit het stopcontact is getrokken, voordat u
een inspectie of onderhoud uitvoert.

« Gebruik nooit benzine, wasbenzine, thinner, alcohol,
enz. Dit kan leiden tot verkleuren, vervormen of
barsten.

De koolborstels vervangen (zie afb. 16)
Verwijder en controleer de koolborstels regelmatig.
Vervang deze wanneer ze tot aan de slijtgrensmarkering
zijn afgesleten. Houd de koolborstels schoon en zorg
ervoor dat ze vrij kunnen bewegen in de houders. Beide
koolborstels dienen tegelijkertijd te worden vervangen.
Gebruik alleen identieke koolborstels.

Gebruik een schroevendraaier om de koolborsteldoppen
te verwijderen. Haal de versleten koolborstels eruit, plaats
de nieuwe erin, en zet de koolborsteldoppen goed vast.
(zie afb. 17)

Smeren

Verwijder na gebruik vuil, houtsnippers en vreemde
stoffen vanaf het gereedschap. Smeer daarna de
bewegende delen (met name de freesketting) en de
contactdelen.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van het
gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
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onderhoud en afstellingen te worden uitgevoerd door een
erkend Makita-servicecentrum, en altijd met
gebruikmaking van originele Makita-
vervangingsonderdelen.

VERKRIJGBARE ACCESSOIRES

/\LET OP:

« Deze accessoires of hulpstukken worden aanbevolen
voor gebruik met het Makita-gereedschap dat in deze
gebruiksaanwijzing wordt beschreven. Het gebruik van
andere accessoires of hulpstukken kan gevaar voor
persoonlijk letsel opleveren. Gebruik de accessoires of
hulpstukken uitsluitend voor de aangegeven
gebruiksdoeleinden.

Mocht u meer informatie willen hebben over deze

accessoires, dan kunt u contact opnemen met uw

plaatselijke Makita-servicecentrum.

* Freesketting

» Kettingstang voor 30 mm

« Tandwiel 4 voor 30 mm

* Smeerolie (100 cc)

OPMERKING:

« Sommige items op de lijst kunnen zijn inbegrepen in de
doos van het gereedschap als standaard toebehoren.
Zij kunnen van land tot land verschillen.

Geluid ENG905-1
De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN61029:
Geluidsdrukniveau (Lpa): 90 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lyp): 103 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)
Draag gehoorbescherming.

Trillingen ENG900-1
De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
vastgesteld volgens EN61029:
Trillingsemissie (ap,): 2,5 m/s? of minder
Onzekerheid (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
» De opgegeven trillingsemissiewaarde is gemeten
volgens de standaardtestmethode en kan worden
gebruikt om dit gereedschap te vergelijken met andere
gereedschappen.
» De opgegeven trillingsemissiewaarde kan ook worden
gebruikt voor een beoordeling vooraf van de
blootstelling.

/\ WAARSCHUWING:

» De trillingsemissie tijldens het gebruik van het elektrisch
gereedschap in de praktijk kan verschillen van de
opgegeven trillingsemissiewaarde afhankelijk van de
manier waarop het gereedschap wordt gebruikt.

« Zorg ervoor dat veiligheidsmaatregelen worden
getroffen ter bescherming van de operator die zijn
gebaseerd op een schatting van de blootstelling onder
praktijkomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgeschakeld en
stationair draait, naast de ingeschakelde tijdsduur).
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ESPANOL (Instrucciones originales)

Explicacion de los dibujos

1. Tornillo de mariposa 14. Sujecion trasera 27. Ajuste del tornillo hexagonal para
2. Barra de tope 15. Manivela de ajuste la posicion establecida n°® 1
3. Tope 16. Sujecién delantera 28. Ajuste del tornillo hexagonal para
4. Botodn de bloqueo 17. Placa indicadora la posicion establecida n® 2
5. Interruptor disparador 18. Placa de indicacion 29. Posicién original
6. Tornillo de ajuste 19. Linea de corte (A) 30. Posicion establecida n® 1
7. Barrade la cadena 20. Linea de corte (B) 31. Posicién establecida n°® 2
8. Cubierta de la cadena 21. Gancho 32. Regla
9. Tornillo hexagonal 22. Tornillos hexagonales 33. Torno frontal
10. Flecha 23. Placa de calibracion 34. Marca de limite
11. Rueda dentada 24. Distancia de desplazamiento (D) 35. Tapa del portaescobillas
12. Palanca (A) 25. Palanca (B) 36. Destornillador
13. Palanca de sujecion 26. Palanca (C)
ESPECIFICACIONES
Modelo 7104L
Longitud max'|ma'de| agujero 130 mm
. (Longitudinal)
Capacidades - —
Profundidad maxima del
155 mm

agujero

Ancho de la pieza de trabajo aplicable

80 mm — 308 mm

Velocidad de la cadena

300 m/min

Dimensiones
(Largo x Ancho x Alto)

512 mm x 298 mm x 513 mm

Peso neto

17,3 kg

Clase de seguridad

Clase |

» Debido a nuestro programa continuo de investigacion y desarrollo, las especificaciones aqui descritas estan sujetas a

cambios sin previo aviso.

« Las especificaciones pueden ser diferentes de un pais a otro.

» Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2003

Uso previsto ENE062-1
La herramienta esta pensada para realizar escopleaduras
en madera.

Alimentacion ENF001-1
La herramienta ha de conectarse solamente a una fuente
de alimentacion de la misma tension que la indicada en la
placa de caracteristicas, y sélo puede funcionar con
corriente alterna monofasica. Esta herramienta debe
estar conectada a tierra (a masa) durante su uso para
proteger al operario de descargas eléctricas. Utilice sélo
cables de extension de tres hilos con enchufes con toma
a tierra con tres clavijas y receptaculos para tres clavijas
que acepten el enchufe de la herramienta.

Advertencias de seguridad
generales para herramientas
eléctricas

/\ ADVERTENCIA Lea todas las advertencias de
seguridad y todas las instrucciones. La no observancia

de las advertencias y las instrucciones puede provocar
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.

GEA010-1

Guarde todas las advertencias e
instrucciones para futuras
consultas.

NORMAS DE SEGURIDAD
ADICIONALES

1. Utilice esta herramienta solamente para cortar
agujeros en madera.

2. Esta herramienta esta pensada para cortar
agujeros en madera de superficie plana. Nunca la
utilice para cortar agujeros en un tronco.

3. Utilice protectores para los oidos.

4. Maneje la cadena de corte con cuidado, esta muy
afilada.

5. Coloque la pieza de trabajo sobre bloques de
madera o tablones cortos para evitar que la
cadena de corte golpee el suelo, etc., y que se
dane en el momento de completar el agujero.

6. Compruebe si la cadena de corte presenta fisuras
o esta dafada antes de su uso. Sustituya la
cadena de corte dafiada o con fisuras
inmediatamente.

ENB093-1
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7. Asegure la herramienta a la pieza de trabajo
firmemente.

8. Inspeccione la pieza de trabajo antes de la
operacion para ver si hay clavos u objetos
extrafos y retirelos.

9. No utilice la herramienta con la cubierta de
seguridad abierta.

10. No utilice guantes durante la operacion.

11. Mantenga las manos alejadas de las piezas
moviles.

12. Retire la herramienta de la pieza de trabajo
cuando haya completado la operacion para evitar
que caiga y pueda provocar lesiones.

13. No maltrate el cable. Nunca tire del cable para
desconectarlo del receptaculo. Mantenga el cable
alejado del calor, aceite, agua y bordes afilados.

14. CONEXION A TIERRA CORRECTA. Esta
herramienta debe estar conectada a tierra (a
masa) durante su uso para proteger al operario de
descargas eléctricas.

15. CABLES DE EXTENSION. Utilice sélo cables de
extension de tres hilos con enchufes con toma a
tierra con tres clavijas y receptaculos para tres
clavijas que acepten el enchufe de la herramienta.
Sustituya o repare inmediatamente los cables
danados o gastados.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

DESCRIPCION DEL
FUNCIONAMIENTO

PRECAUCION:

» Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier tipo de ajuste o comprobacion en ella.

Ajuste de la profundidad de corte (Fig. 1)
Afloje el tornillo de mariposa del tope. Mueva el tope a la
posicion deseada y apriete el tornillo de mariposa.
Cuando esté apretado, la punta del tornillo de mariposa
debe entrar en contacto con la superficie plana de la
barra del tope. Los nimeros indicados en la barra del
tope son unidades de cm (3 mm por graduacién).

Funcionamiento del interruptor (Fig. 2)

PRECAUCION:

» Antes de enchufar la herramienta, asegurese siempre
de que el disparador del interruptor funcione como es
debido y de que vuelva a la posicion “OFF” (apagado)
al soltarlo.

Para evitar que el disparador del interruptor se accione

accidentalmente se proporciona un botén de blogueo.

Para poner en marcha la herramienta, presione el boton

de bloqueo y tire del disparador del interruptor. Suelte el

disparador del interruptor para detener la herramienta.
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PRECAUCION:

« Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier trabajo en ella.

Instalacion o extraccion de la cadena de
corte (Fig. 3)

ADVERTENCIA:

« Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de instalar o retirar la
cadena de corte.

« Cierre siempre la cubierta de la cadena después de
instalar, retirar o ajustar la cadena de corte.

Para montar la cadena de corte, abra la cubierta de la

cadena. Afloje el tornillo hexagonal que sujeta la barra de

la cadena y el tornillo de ajuste.

Oriente los eslabones de corte en la direccion de la flecha

de la herramienta (direccién de rotacién). Monte la

cadena de corte sobre la rueda dentada en primer lugar y

después en la barra de la cadena. Apriete parcialmente el

tornillo hexagonal. (Fig. 4)

Gire el tornillo de ajuste para tensar la cadena de corte.

Tire levemente de la mitad de la cadena de corte. Cuando

haya un espacio libre de aproximadamente 5 6 6 mm

entre la barra de la cadena y la cadena de corte, la

tension de la cadena de corte es la adecuada. (Fig. 5)

Tras tensar la cadena, apriete el tornillo hexagonal

firmemente para fijar la barra de la cadena.

Adicionalmente, apriete ligeramente el tornillo de ajuste.

Cierre la cubierta de la cadena.

Para extraer la cadena de corte, siga el procedimiento de

instalacion a la inversa.

Fijacion de la herramienta a una pieza de
trabajo (Fig. 6y 7)

Afloje la palanca de sujecién y mueva hacia atras la
sujecion trasera. Coloque la herramienta sobre la pieza
de trabajo de forma que la sujecion frontal entre en
contacto con el lateral de la pieza de trabajo. Mueva hacia
adelante la sujecién trasera hasta que la distancia entre la
sujecion trasera y la pieza de trabajo sea de 3 — 8 mm.
Apriete la palanca de sujecién para fijar la sujecion
trasera. Mueva la herramienta de forma que la indicacion
“0” de la placa de indicacioén esté alineada con la linea de
corte (A). Empuje la palanca (A) hacia abajo totalmente
para fijar la pieza de trabajo.

Gire la manivela de ajuste hasta que el extremo frontal de
la placa indicadora amarilla esté alineado con la linea de
corte (B). (Fig. 8)

MANEJO (Fig. 9)

Sujete firmemente las empufiaduras de los dos lados.
Encienda la herramienta y espere a que la cadena de
corte alcance la velocidad completa. A continuacion
suelte el gancho y baje la cabeza de la herramienta para
realizar el corte en la pieza de trabajo. No aplique una
presién excesiva sobre la herramienta. No soélo reducira
la eficacia del trabajo sino que también causara una
reaccion peligrosa. Presione lentamente al principio de la
operacioén de corte, en el momento de finalizar el corte y



cuando corte un nudo en la pieza de trabajo. Tras realizar
el corte, levante suavemente la cabeza de la herramienta
hasta que pueda volver a engancharla en el gancho. A
continuacion, apague la herramienta. Levante la palanca
(A) y extraiga la herramienta de la pieza de trabajo.

ADVERTENCIA:

« Enganche siempre la cabeza de la herramienta en el
gancho cuando no utilice la herramienta.

* Nunca intente cortar una pieza de trabajo retorcida o
deformada a la que la herramienta no esté firmemente
sujeta.

Ajuste de la placa indicadora y de la placa
de indicacién

La placa indicadora amarilla y la placa de indicacion se
ajustan en fabrica para la cadena de corte estandar de
16,5 mm que se equipa. Si, por alguna razén, se pierde la
alineacion o si utiliza una cadena de corte de otro
tamafio, afloje los tornillos y ajuste la placa indicadora
amarilla y la placa de indicacion.

Ampliar el agujero

1. Ampliacién transversal (ancho) (Fig. 10)

Un agujero se puede ampliar transversalmente ajustando
la placa de calibracion. La expansién maxima del ancho
del agujero es de 15 mm.

Ejemplo:

Cuando corte un agujero de 25 mm de ancho

mediante una cadena de corte de 16,5 mm, proceda

del siguiente modo:

« Empuje la palanca (B) lejos de usted. Afloje los
tornillos hexagonales que fijan la placa de
calibracion.

« Ajuste la placa de calibracion para que la distancia
de desplazamiento (D) sea 8,5 mm; es decir,

25 mm — 16,5 mm = 8,5 mm. Apriete los tornillos
hexagonales para fijar la placa de calibracion.

« Corte el primer agujero empujando la palanca (B)
lejos de usted. A continuacién tire de la palanca (B)
hacia usted y vuelva a cortar para ampliar el
agujero.

NOTA:

» La placa de calibracion se ajusta en fabrica para cortar
un agujero de 30 mm de ancho.

2. Ampliacion longitudinal (largo)

La longitud del agujero se puede determinar en tres

pasos que se muestran en la tabla siguiente.

Posicion de la cadena de | Longitud del agujero que
corte se desea cortar

Posicién original 52,5 mm

Posicion establecida n® 1 52,5 mm - 105 mm

Posicion establecida n® 2 77,5 mm - 130 mm

NOTA:

» Se puede cortar un agujero un poco mas largo que el
predeterminado dependiendo de la tension de la
cadena de corte.

« Los tornillos hexagonales de ajuste vienen ajustados
de fabrica para cortar agujeros de 90 mm de longitud

en la posicién establecida n° 1 y de 120 mm de largo

en la posicién establecida n° 2.
Empuje hacia abajo la empufiadura derecha a la vez que
levanta la empufiadura izquierda. Asegurese de que el
tornillo hexagonal de ajuste encaja firmemente. (Fig. 11)
Afloje la tuerca hexagonal que fija el tornillo hexagonal de
ajuste. Gire el tornillo hexagonal de ajuste hasta que la
cadena de corte alcance la posicion deseada y, a
continuacion, apriete la tuerca hexagonal. (Fig. 12)

ADVERTENCIA:

« Cuando ejerza presion para girar el tornillo hexagonal
de ajuste o la tuerca hexagonal, tenga cuidado de no
permitir que el tornillo hexagonal de ajuste se desplace
de la posicién establecida.

Para volver a colocar la cadena de corte en la posicion

perpendicular (original), tire de la palanca (C) hacia usted

a la vez que presiona hacia abajo la empufiadura derecha

y levanta ligeramente la empufiadura izquierda mientras

mueve la cadena de corte a su posicion original.

Cuando corte un agujero, primeo use la posicion

perpendicular, después la posicion establecidan®1y a

continuacion la posicién establecida n°® 2. Enganche

siempre firmemente la cabeza de la herramienta en el
gancho cuando cambie la posicion de la cadena de corte.

(Fig. 13)

Cuando amplie un agujero transversal y

longitudinalmente, corte los agujeros en el orden indicado

desde el n° (1) a (6) como se muestra. De esta manera la

ampliacion del agujero es mas sencilla y eficaz. (Fig. 14)

ADVERTENCIA:

* Nunca intente ampliar un agujero con la cadena de
corte dentro del agujero. Esto provocaria un
funcionamiento inestable y peligroso.

* Nunca cologue en un angulo la cadena de corte
cuando corte el primer agujero ya que se podia
producir un rebote peligroso. Tenga siempre la cadena
de corte en posicion perpendicular cuando corte el
primer agujero.

Se pueden cortar entalladuras de hasta 130 mm con esta

herramienta. (Fig. 15)

NOTA:
« Las entalladuras sélo se pueden cortar en la parte
frontal (lado alejado de usted) de la pieza de trabajo.

MANTENIMIENTO

PRECAUCION:

« Asegurese siempre de que la herramienta esté
apagada y desenchufada antes de intentar realizar
cualquier trabajo de inspeccién o mantenimiento en
ella.

» Nunca utilice gasolina, benceno, disolvente, alcohol o
un producto similar. Se puede provocar una
decoloracién, una deformacion o grietas.

Sustitucion de la escobillas de carbon
(Fig. 16)

Extraiga y compruebe las escobillas de carb6n
regularmente. Sustitiyalas cuando estén gastadas hasta
la marca de limite. Mantenga las escobillas de carbén
limpias y de forma que entren libremente en los
portaescobillas. Ambas escobillas de carbén deberan ser
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reemplazadas al mismo tiempo. Utilice Unicamente
escobillas de carbon idénticas.

Utilice un destornillador para extraer las tapas de los
portaescobillas. Saque las escobillas de carbén
desgastadas, inserte las nuevas y cierre las tapas de los
portaescobillas. (Fig. 17)

Lubricacion

Después de cada uso, elimine la suciedad, astillas y
cuerpos extrafios adheridos a la herramienta. Engrase las
partes moviles (especialmente la escobilla de corte) y las
partes de contacto.

Para conservar la SEGURIDAD y la FIABILIDAD del
producto, los trabajos de reparacion y otros trabajos de
mantenimiento y ajuste deberan ser realizados en centros
de servicio autorizados de Makita, utilizando siempre
repuestos Makita.

ACCESORIOS OPCIONALES

/\ PRECAUCION:

« Se recomienda el uso de estos accesorios o
complementos con la herramienta Makita especificada
en este manual. El uso de otros accesorios o
complementos puede conllevar el riesgo de ocasionar
dafos corporales. Utilice los accesorios o
complementos solamente para su fin establecido.

Si necesita cualquier ayuda para obtener mas

informacion relativa a estos accesorios, pregunte a su

centro de servicio Makita local.

» Cadena de corte

« Barra de la cadena para 30 mm

* Rueda dentada 4 para 30 mm

« Suministro de aceite (100 cc)

NOTA:

» Algunos elementos de la lista se pueden incluir en el
paquete de la herramienta como accesorios estandar.
Pueden ser diferentes de un pais a otro.

Ruido ENG905-1
Niveles tipicos de ruido ponderado A determinados
conforme a EN61029:
Nivel de presion de sonido (L,a): 90 dB (A)
Nivel de potencia de sonido (Lya): 103 dB (A)
Incertidumbre (K): 3 dB (A)
Utilice proteccion para los oidos.

Vibracion ENG900-1
Valor total de la vibracion (suma de vectores triaxiales)
determinada segun el estandar EN61029:
Emision de vibraciones (ap,) : 2,5 m/s? o menos
Incertidumbre (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
« El valor de emision de vibraciones se ha medido de
acuerdo con el método de prueba estandar y se puede
utilizar para comparar herramientas.
« El valor de emision de vibraciones declarado también
se puede usar en una evaluacioén preliminar de la
exposicién.

/\ ADVERTENCIA:
* La emision de vibraciones durante el uso de la
herramienta eléctrica puede diferir del valor de

28

emisiones declarado, dependiendo de las formas en
que se utiliza la herramienta.

» Asegurese de identificar las mediciones correctas para
proteger al operario, que se basan en una estimacién
de la exposicion en condiciones de uso reales
(teniendo en cuenta todas las partes del ciclo de
operaciones, como los momentos en los que la
herramienta esta apagada y cuando funciona al ralenti
ademas del tiempo en que esta activado el interruptor).

Sélo para paises europeos ENH003-13
Declaracién de conformidad de la CE
Nosotros, Makita Corporation, en calidad de
fabricante responsable, declaramos que las
siguientes maquinas Makita:
Designacion de la maquina:
Escopleadora de cadena
N° de Modelo/Tipo: 7104L
son de produccion serie y
Cumple con las siguientes Directivas europeas:
2006/42/CE
Y se han fabricado de acuerdo con los siguientes
estandares o documentos estandarizados:
EN61029
La documentacion técnica la conserva nuestro
representante autorizado en Europa, que es:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

30. 1. 2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



PORTUGUES (Instrugdes de origem)

Explicacao da vista geral

1. Parafuso de orelhas 14. Torno traseiro 27. Parafuso sextavado de regulagédo
2. Haste do batente 15. Manipulo de regulagéo para a posigéo definida N.° 1
3. Batente 16. Torno dianteiro 28. Parafuso sextavado de regulagédo
4. Botao de bloqueio 17. Chapa indicadora para a posigao definida N.° 2
5. Gatilho 18. Chapa de indicagao 29. Posigao original
6. Parafuso de regulagédo 19. Linha de corte (A) 30. Posigao definida N.° 1
7. Barradalamina 20. Linha de corte (B) 31. Posicao definida N.° 1
8. Cobertura da lamina 21. Gancho 32. Regra
9. Parafuso sextavado 22. Parafusos sextavados 33. Torno Dianteiro
10. Seta 23. Chapa de calibre 34. Marca de limite
11. Roda dentada 24. Curso (D) 35. Tampa do suporte da escova
12. Alavanca (A) 25. Alavanca (B) 36. Chave de parafusos
13. Torno 26. Alavanca (C)
ESPECIFICACOES
Modelo 7104L
. Comprimento'még. do orificio 130 mm
Capacidades (Longitudinal)
Profundidade max. do orificio 155 mm
Largura da pega de trabalho aplicavel 80 mm — 308 mm
Velocidade da lamina 300 m/min
Dimensdes (C x L x A) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Peso liquido 17,3 kg
Classe de seguranga Classe |

» Devido a pesquisa e desenvolvimento constantes, estas especificagdes estdo sujeitas a alteracdo sem aviso prévio.

« Estas especificagdes podem diferir de pais para pais.
» Peso de acordo com procedimento EPTA de 01/2003

Utilizacdo a que se destina ENE062-1
A ferramenta destina-se a cortar encaixes na madeira.

Alimentacao ENF001-1
A ferramenta s6 deve ser ligada a uma fonte de
alimentacdo de voltagem igual a indicada na placa de
caracteristicas e s6 funciona com alimentagdo CA
monofasica. A ferramenta deve ser ligada a terra
enquanto estiver a utilizada, para proteger o operador
contra choques eléctricos. Utilize apenas cabos de
extenséo de trés fios, com fichas de ligagéo a terra de
trés pernos e tomadas de trés entradas que aceitem a
ficha da ferramenta.

Avisos gerais de seguranga para
ferramentas eléctricas GEA010-1
A AVISO Leia todos os avisos de seguranca e todas
as instrugoes. O ndo cumprimento dos avisos e

instrucdes pode resultar na ocorréncia de choques
eléctricos, incéndios e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e
instrugoes para referéncia futura.

REGRAS DE SEGURANCA
ADICIONAIS ENB093-1

1.

2.

o

~N

9.

Utilize esta ferramenta apenas para cortar orificios
na madeira.

Esta ferramenta destina-se a cortar orificios em
superficies niveladas de madeira. Nunca a utilize
para cortar orificios num tronco.

Use protecgdes para os ouvidos.

Manuseie com cuidado a lamina, uma vez que é
bastante afiada.

Coloque a peca de trabalho em blocos de madeira
ou traves curtas, para evitar que a lamina embata
no chao, etc., danificando a lamina aquando da
perfuragao.

Antes de utilizar a ferramenta, verifique
cuidadosamente a lamina para a existéncia de
fissuras ou danos. Substitua imediatamente uma
lamina quebrada ou com fissuras.

Fixe bem a ferramenta na peca de trabalho.

Antes de utilizar a ferramenta, procure e remova
pregos ou material estranho que se encontrem na
peca de trabalho.

Nao utilize a ferramenta com a cobertura de
segurancga aberta.

10. Nao use luvas quando utilizar a ferramenta.
11. Afaste as maos das pegcas em movimento.
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12. Apés utilizar a ferramenta, remova-a da peca de
trabalho, para impedir que caia e possivelmente
cause ferimentos.

13. Nao manuseie incorrectamente o cabo. Nunca
puxe pelo cabo para o desligar da tomada.
Mantenha o cabo afastado do calor, agua e
extremidades afiadas.

14. LIGAGAO ADEQUADA A TERRA A ferramenta
deve ser ligada a terra enquanto estiver a
utilizada, para proteger o operador contra
choques eléctricos.

15. EXTENSOES Utilize apenas cabos de extensio de
trés fios, com fichas de ligagao a terra de trés
pernos e tomadas de trés entradas que aceitem a
ficha da ferramenta. Substitua ou repare
imediatamente um cabo danificado ou gasto.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

DESCRIGCAO DO
FUNCIONAMENTO

PRECAUGAO:

» Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e com a ficha retirada da tomada de parede,
antes de proceder a afinagdes ou verificar o respectivo
funcionamento.

Regular a profundidade de corte (Fig. 1)
Desaperte o parafuso de orelhas no batente. Mova o
batente para a posigdo pretendida e aperte a parafuso de
orelhas. Quando apertado, a ponta dos parafuso de
orelhas deve estar em contacto com a superficie plana da
haste do batente. Os numeros indicados na haste do

batente estdo em unidades de cm (3 mm por graduagao).

Accao do interruptor (Fig. 2)

PRECAUGAO:

« Antes de ligar a ferramenta, verifique sempre se o
gatilho actua correctamente e se regressa a posigao
“OFF” quando o solta.

Para evitar que o gatilho seja acidentalmente puxado, é

fornecido um botédo de bloqueio. Para iniciar a

ferramenta, prima o botao de blogueio e puxe o gatilho.

Solte o gatilho para parar.

MONTAGEM

PRECAUGAO:

* Antes efectuar qualquer trabalho na ferramenta,
certifique-se sempre de que esta desligada e de que a
ficha esta retirada da tomada de corrente.

Instalar ou retirar a lamina (Fig. 3)

AVISO:

» Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e com a ficha retirada da tomada, antes de
instalar ou remover a lamina.

« Feche sempre a cobertura da lamina apds instalar,
remover ou ajustar a lamina.
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Para instalar a lamina, abra a tampa da lamina.
Desaperte o parafuso sextavado que fixa a barra da
lamina e o parafuso de regulagao.

Oriente as lIaminas de corte na direccéo da seta na
ferramenta (direcgao rotacional). Ligue a lamina a
respectiva roda dentada e, de seguida, a barra da lamina.
Semi-aperte o parafuso sextavado. (Fig. 4)

Rode o parafuso de regulagéo para aumentar a tensdo na
lamina. Puxe ligeiramente o meio da lamina. Quando
existir uma folga de cerca de 5 — 6 mm entre a barra da
lamina e a lIamina, a tensdo na lamina é adequada.

(Fig. 5)

Apos regular a tenséo, aperte bem o parafuso sextavado
para fixar a barra da lamina. Além disso, aperte
ligeiramente o parafuso de regulagéo. Feche a cobertura
da lamina.

Para retirar a lamina, efectue a operacdo de instalagdo no
sentido inverso.

Fixar a ferramenta a pec¢a de trabalho.
(Fig. 6 e 7)

Solte a alavanca do torno e mova o torno traseiro para
tras. Coloque a ferramenta na peca de trabalho, de forma
a que o torno dianteiro entre em contacto com a pega de
trabalho. Mova o torno traseiro para a frente, até que a
distancia entre o torno traseiro e a pega de trabalho seja
de 3 — 8 mm. Aperte a alavanca do torno para fixar o
torno traseiro. Mova a ferramenta de forma a que o0 “0” na
placa de indicagéo esteja alinhado com a linha de corte
(A). Empurre a alavanca (A) totalmente para baixo para
fixar a peca de trabalho.

Rode o manipulo de regulagéo até que a extremidade
dianteira da chapa do indicador amarelo esteja alinhada
com a linha de corte (B). (Fig. 8)

FUNCIONAMENTO (Fig. 9)

Agarre bem as pegas em ambos os lados. Ligue a
ferramenta e aguarde até que a lamina atinja a
velocidade total. De seguida, solte o gancho e baixe a
cabeca da ferramenta para cortar na peca de trabalho.
Nao aplique pressdo excessiva na ferramenta. Isto ndo
s6 pode diminuir a eficiéncia de trabalho, mas igualmente
provocar uma reacgdo perigosa. Introduza lentamente a
ferramenta no inicio da operacéo de corte, aquando da
perfuragdo e quando cortar um né na pega de trabalho.
Ap0s cortar, levante com cuidado a cabeca da
ferramenta, até que possa prender novamente a cabeca
da ferramenta no gancho. De seguida, desligue a
ferramenta. Suba a alavanca (A) e remova a ferramenta
da peca de trabalho.

AVISO:

* Prenda sempre a cabega da ferramenta novamente no
gancho, quando n&o estiver a trabalhar com a
ferramenta.

* Nunca tente cortar uma pega de trabalho torta ou
empenada, na qual a ferramenta ndo esteja bem
presa.

Regular a chapa indicadora e chapa de
indicagao

A chapa indicadora amarela e a chapa de indicagéo sdo
ajustadas de fabrica para a 1amina de série de 16,5 mm.



Se, por alguma razéo, o alinhamento néo estiver correcto,
ou quando utilizar outra lamina, desaperte os parafusos e
regule a chapa indicadora amarela e a chapa de
indicagéo.

Orificio de alargamento

1. Alargamento transversal (largura) (Fig. 10)

Um orificio pode ser alargado transversalmente
regulando a chapa de calibre. A expansdo maxima do
orificio € de 15 mm.

Exemplo:

Quando cortar um orificio com 25 mm de largura

utilizando uma lamina de 16,5 mm, proceda da

seguinte forma:

« Empurre a alavanca (B) para longe de si.
Desaperte os parafusos sextavados, fixando a
chapa de calibre.

* Regule a chapa de calibre de forma a que o curso
(P) seja de 8,5 mm; ou seja, 25 mm — 16,5 mm =
8,5 mm. Aperte os parafusos sextavados para fixar
a chapa de calibre.

« Corte o primeiro orificio com a alavanca (B)
afastada de si. De seguida, puxe a alavanca (B) na
sua direcgao e corte novamente para alargar o
orificio.

NOTA:
* A chapa de calibre esta ajustada de série para cortar
um orificio com 30 mm de largura.

2. Alargamento longitudinal (comprimento)
O comprimento do orificio pode ser determinado em trés
passos apresentados na tabela em baixo.

Comprimento do orificio a

Posigao da lamina
cortar

Posigao original 52,5 mm

Posigao definida N.° 1 52,5 mm - 105 mm

Posigao definida N.° 1 77,5 mm — 130 mm

NOTA:

« Pode ser cortado um orificio ligeiramente mais
comprido do que o predeterminado, consoante a
tensdo da lamina.

« Os parafusos sextavados de regulagéo sao ajustados
na fabrica para cortar orificios de 90 mm de
comprimento na posigao definida N.° 1 e 120 mm de
comprimento na posigao definida N.° 2.

Empurre a pega do lado direito enquanto levanta a pega

do lado esquerdo. Certifique-se de que o parafuso

sextavado de regulacdo encaixa correctamente. (Fig. 11)

Desaperte a porca sextavada de fixagéo do parafuso

sextavado de regulacéo. Rode o parafuso sextavado de

regulacdo até que a lamina atinja a posicéo pretendida e,

de seguida, aperte a porca sextavada. (Fig. 12)

AVISO:

* Quando utilizar presséo para rodar o parafuso
sextavado de regulagdo ou porca sextavada, tenha
cuidado para ndo permitir que o parafuso sextavado
saia da respectiva posigao.

Coloque a lamina novamente na posigao perpendicular

(original), puxe a alavanca (C) na sua direcgao enquanto

prime na pega direita e levanta ligeiramente a pega

esquerda e mova a lamina novamente para a posigao
original.

Quando cortar um orificio, utilize primeiro a posi¢do
perpendicular, de seguida a posigao definida N.° 1 e,
finalmente, a posigdo definida N.° 2. Coloque sempre o
gancho da cabeca da ferramenta novamente no gancho
quando mudar a posigdo da lamina. (Fig. 13)

Quando alargar um orificio de forma transversal e
longitudinal, corte os orificios na ordem indicada de
N.° (1) a (6), tal como apresentado. Isto facilita e torna
mais eficiente o alargamento do orificio. (Fig. 14)

AVISO:

» Nunca tente alargar um orificio com a lamina ainda
dentro do orificio. Isto provocara um funcionamento
instavel e perigoso.

* Nunca incline a lamina quando cortar o primeiro
orificio, caso contrario podera ocorrer um ressalto
perigoso. Tenha sempre a lamina na posicao
perpendicular, quando cortar o primeiro orificio.

Podem ser cortadas juntas sobrepostas até 130 mm com

esta ferramenta. (Fig. 15)

NOTA:
* As juntas sobrepostas apenas podem ser cortadas
pela frente (lado afastado de si) da peca de trabalho.

MANUTENCAO

PRECAUGAO:

« Certifique-se sempre de que a ferramenta esta
desligada e com a ficha retirada antes de tentar fazer
operacdes de inspecgéo ou de manutencéo.

» Nunca utilize gasolina, benzina, diluente, alcool ou
semelhante. Podem formar-se descoloracdes,
deformagdes ou fissuras.

Substituir as escovas de carvao (Fig. 16)
Remova e verifique regularmente as escovas de carvao.
Substitua-as quando estiverem desgastadas até a marca
limite. Mantenha as escovas de carbono limpas e soltas
para poderem deslizar nos suportes. Substitua ambas as
escovas de carvdo ao mesmo tempo. Utilize
exclusivamente escovas de carvao idénticas.

Recorra a uma chave de fendas para retirar as tampas
dos suportes de escovas. Retire as escovas de carvao
usadas, coloque escovas novas e fixe as tampas dos
suportes respectivos das escovas. (Fig. 17)

Lubrificagao

Apos a utilizagdo, remova a sujidade e materiais
estranhos que existam na ferramenta. De seguida,
lubrifique as pegcas em movimento (especialmente a
lamina) e as superficies de contacto.

Para manter a SEGURANGCA e FIABILIDADE do produto,
as reparagdes e as operagdes de manutencao ou ajuste
devem ser executadas pelos centros de assisténcia
autorizada da Makita, utilizando pegas de substituigdo
Makita.

ACESSORIOS OPCIONAIS

/\PRECAUGAO:
» Os seguintes acessorios ou extensdes sdo os
recomendados para utilizar com a ferramenta Makita
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especificada neste manual. A utilizagédo de quaisquer
outros acessorios podera representar um risco de
ferimento para as pessoas. Apenas utilize o acessorio
para o fim indicado.

Se precisar de informacdes adicionais relativas aos

acessorios, contacte o centro local de assisténcia Makita.

* Lamina

« Barra da lamina para 30 mm

* Roda dentada 4 para 30 mm

» Fornecimento de éleo (100 cc)

NOTA:

« Alguns itens na lista podem estar incluidos no pacote
de ferramentas como acessorios de série. Podem
diferir de pais para pais.

Ruido
Os niveis acusticos ponderados A tipicos foram
determinados segundo a EN61029:
Nivel de press&o sonora (Lpa): 90 dB (A)
Nivel de poténcia sonora (Ly): 103 dB (A)
Incerteza (K): 3 dB (A)
Use protecgéo para os ouvidos.

ENG905-1

Vibracao ENG900-1
O valor total da vibragéo (soma triaxial de vectores) foi
determinado segundo a EN61029:
Emissao de vibrag&o (ap,): 2,5 m/s? ou menos
Incerteza (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
* O valor da emissdo de vibragédo declarado foi medido
de acordo com o método de teste padrdo e pode ser
utilizado para comparar uma ferramenta com outra.
« O valor da emisséao de vibragdo declarado pode
também ser utilizado numa avaliagéo preliminar de
exposicao.

A\ Aviso:

* A emissao de vibragdo durante a utilizagéo real da
ferramenta eléctrica pode ser diferente do valor de
emisséo declarado, dependendo da forma como a
ferramenta é utilizada.

« Certifique-se de que identifica medidas de seguranca,
para proteger o operador, que sdo baseadas numa
estimativa de exposi¢ao nas condigdes reais de
utilizagéo (tendo em conta todas as partes do ciclo de
funcionamento, como as vezes que a ferramenta é
desligada e quando esté a trabalhar ao ralenti, além do
tempo de utilizag&o).

Apenas para paises europeus
Declaragao de Conformidade CE
Nés, a Makita Corporation, como fabricante
responsavel, declaramos que a(s) maquina(s) Makita
seguinte(s):
Designagao da maquina:
Perfuradora de Corrente
N° de modelo/Tipo: 7104L
sdo produzidas em série e
Esta em conformidade com as Directivas Europeias
seguintes:

2006/42/EC
E sdo fabricadas de acordo com as normas ou os
documentos padronizados seguintes:

EN61029
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ENH003-13

A documentacéo técnica é mantida pelo nosso
representante autorizado na Europa:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglaterra

30. 1. 2009

Perm

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN



DANSK (Originalvejledning)

Forklaring til generel oversigt

1. Vingebolt 14. Bagstopper 27. Justering af sekskantskrue til
2. Stoppestift 15. Indstillingshandtag position nr. 1
3. Stopper 16. Forstopper 28. Justering af sekskantskrue til
4. Laseknap 17. Indikatorplade position nr. 2
5. Kontaktgreb 18. Indikationsplade 29. Oprindelig position
6. Justeringsskrue 19. Skeerelinje (A) 30. Position nr. 1
7. Keedesveerd 20. Skeerelinje (B) 31. Position nr. 2
8. Keedeskaerm 21. Krog 32. Lineal
9. Sekskantskrue 22. Sekskantskruer 33. Forstopper
10. Pil 23. Maleplade 34. Slidgreense
11. Kaedehjul 24. Bevaegelsesafstand (D) 35. Kulholderdaeksel
12. Handtag (A) 25. Handtag (B) 36. Skruetreekker
13. Tilspeendingshandtag 26. Handtag (C)
SPECIFIKATIONER
Model 7104L
. Maksimal hulleengde (pa 130 mm
Kapaciteter langs)
Maksimal huldybde 155 mm
Bredde pa anvendeligt arbejdsemne 80 mm — 308 mm
Kaedehastighed 300 m/min
Starrelse (L x B x H) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Nettoveegt 17,3 kg
Sikkerhedsklasse Klasse |

» Pa grund af vores lgbende forsknings- og udviklingsprogram kan specifikationerne heri sendres uden forudgaende

varsel.
» Specifikationerne kan variere fra land til land.
* Veegt i henhold til EPTA-procedure 01/2003

Beregnet brug ENE062-1 YDERLIGERE
Veerktgjet er beregnet til udskaering af taphuller i trae. SIKKE RH EDS REGLER ENBO93A
Stremforsyning ENF001-1 . i .
Vaerktgjet ber kun sluttes til en stremforsyning med den 1. Dette vaerktej ma kun anvendes til at skare huller i
spaending, der er angivet pa navnepladen, og det kan kun tree.
benyttes med enkeltfaset vekselstrgm. Dette vaerktgj bar 2. Varktgjet er beregnet til at skaere huller i tree med
vaere jordforbundet, nar det anvendes, for at beskytte en plan overflade. Det mé ikke anvendes til at
operatgren mod elektrisk stad. Brug kun 3-polede skeere huller i rundtgmmer.
forlaengerledninger, hvor stikkene har tre jordforbundne 3. Ber horevarn.
stikben, og 3-polede stikdaser, som passer til vaerktgjets 4. Vaer forsigtig ved handtering af skarekaden. Den
stik. er meget skarp.

5. Placer arbejdsemnet pa traebukke eller korte
Generelle sikkerhedsadvarsler for Izzgter, 53 skaarekaden ikke rammer jorden,

. gulvet osv., nar den treenger igennem emnet, da

maskiner GEA010-1 det vil beskadige skarekaden.
/\ ADVARSEL Lzs alle sikkerhedsadvarsler og alle 6. Efterse skaerekaeden omhyggeligt for revner eller

instruktioner. Hvis De ikke fglger alle advarsler og
instruktioner, kan det medfere elektrisk sted, brand og/
eller alvorlig personskade.

~N

beskadigelser, for den tages i brug. Revnede eller
beskadigede skarekader skal straks udskiftes.
Spand varktejet godt fast pa arbejdsemnet.

8. Kontroller arbejdsemnet for sem eller

fremmedlegemer, og fjern i givet fald disse, inden
_Gem a"e advaFSIQr og arbejdet pabegyndes.
instruktioner til senere reference. 9. Varktejet ma ikke betjenes med
sikkerhedsskarmen aben.
10. Undlad at baere handsker under arbejdet.
11. Hold haenderne pa afstand af bevagelige dele.
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12. Fjern vaerktgjet fra arbejdsemnet, nar det ikke
anvendes, da varktgjet ellers kan falde ned og
forarsage personskade.

13. Overbelast ikke netledningen. Hiv ikke i ledningen
for at tage den ud fra stikkontakten. Udszet ikke
ledningen for varme, olie, vand eller skarpe kanter.

14. KORREKT JORDFORBINDELSE Dette vaerktgj bor
vare jordforbundet, nar det anvendes, for at
beskytte operateren mod elektrisk stod.

15. FORLANGERLEDNINGER. Brug kun 3-polede
forlaengerledninger, hvor stikkene har tre stikben
og er jordforbundne, og 3-polede stikdaser, som
passer til vaerktojets stik. Beskadigede eller slidte
ledninger skal straks udskiftes eller repareres.

GEM DISSE INSTRUKTIONER.
FUNKTIONSBESKRIVELSE

FORSIGTIG:

» Spgrg altid for, at veerktgjet er slukket, og at stikket er
taget ud af stikkontakten, for De justerer veerktgjet eller
kontrollerer dets funktion.

Justering af skaeredybde (Fig. 1)

Lasn vingebolten pa stopperen. Flyt stopperen til den
enskede position, og spaend vingebolten. Nar vingebolten
er strammet, skal boltens spids bergre den plane
overflade pa stoppestiften. De tal, der er vist pa
stoppestiften, er angivet i cm (3 mm pr. graduering).

Betjening af kontakt (Fig. 2)

FORSIGTIG:

* For veerkigjet tilsluttes, skal De altid kontrollere, at
kontaktgrebet reagerer korrekt og vender tilbage i
“OFF”-stillingen, nar De slipper det.

En laseknap forhindrer, at kontaktgrebet treekkes op ved

et uheld. Veerktojet startes ved at trykke laseknappen ind

og traekke kontaktgrebet op. Slip kontaktgrebet for at
stoppe.

MONTERING

FORSIGTIG:

» Sprg altid for, at veerktgjet er slukket og taget ud af
stikkontakten, fer De udferer nogen form for arbejde pa
veerktgjet.

Montering og demontering af
skarekaden (Fig. 3)

ADVARSEL:

» Spgrg altid for, at veerktgjet er slukket, og at stikket er
taget ud af stikkontakten, far De monterer eller
demonterer skeerekaeden.

* Luk altid keedeskeermen efter montering, demontering
eller justering af skeerekseden.

Skeerekaeden monteres ved at abne kaedeskaermen. Lasn

sekskantskruen, som holder keedesveerdet og

justeringsskruen fast.

Ret skeerene i pilens retning pa vaerktgjet

(rotationsretning). Monter forst skeerekaeden pa
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kaedehjulet og dernaest pa keedesveaerdet. Spaend
sekskantskruen halvvejs til. (Fig. 4)

Drej justeringsskruen for at stramme skaerekaeden. Traek
let op midt pa skaerekaeden. Nar der er en frigang pa 5 -
6 mm mellem kaedesvaerdet og skaerekseden, er
skeerekaeden tilpas stram. (Fig. 5)

Nar stramheden er justeret, skal sekskantskruen
spaendes fast til for at holde kaedesveerdet fast.
Efterspeaend derefter justeringsskruen en smule. Luk
kaedeskaermen.

Folg fremgangsmaden til montering i omvendt raekkefglge
for at demontere skeerekseden.

Fastgorelse af vaerktojet pa arbejdsemnet
(Fig. 6 0g 7)

Lasn tilspaendingshandtaget, og flyt bagstopperen bagud.
Placer veerktgjet pa arbejdsemnet, sa forstopperen har
kontakt med siden af emnet. Flyt bagstopperen frem, indtil
afstanden mellem bagstopperen og arbejdsemnet er 3 -
8 mm. Stram tilspaendingsgrebet for at spaende
bagstopperen fast. Flyt veerktgjet, sa tallet “0” pa
indikationspladen flugter med skaerelinjen (A). Skub
handtaget (A) helt ned for at fastgere arbejdsemnet.

Drej indstillingshandtaget, indtil forkanten af den gule
indikatorplade flugter med skeerelinjen (B). (Fig. 8)

BETJENING

Hold godt fast i grebene pa hver side. Teend veerktgjet, og
vent, indtil skeerekaeden er oppe i fuld hastighed. Friger
derefter krogen, og saenk veerktgjshovedet ned for at
skaere i arbejdsemnet. Tryk ikke for kraftigt pa veerktgjet.
Dette kan ikke blot nedseette vaerktgjets effektivitet, det vil
ogsa medfere en farlig reaktion. Skaer langsomt, nar De
begynder pa arbejdet, nar vaerktgjet treenger igennem
emnet, og nar De skeerer igennem en knast i emnet. Efter
skeeringen loftes vaerktajshovedet forsigtigt, indtil De kan
saette vaerktojshovedet fast pa krogen igen. Sluk derefter
veerktgjet. Heev handtaget (A), og afmonter vaerktgjet fra
arbejdsemnet. (Fig. 9)

ADVARSEL:

+ Seet altid vaerktgjshovedet fast pa krogen, nar
veerktgjet ikke er i brug.

» Forsgg aldrig at skeere i et vredet eller skeevt
arbejdsemne, som veerktgjet ikke er forsvarligt
fastspeaendt til.

Justering af indikatorplade og
indikationsplade

Den gule indikatorplade og indikationsplade er fra
fabrikken justeret til den 16,5 mm skeereksede, der som
standard er monteret pa veerktgjet. Hvis justeringen har
forskubbet sig, eller hvis De skal bruge en skaerekeede af
en anden starrelse, skal De lgsne skruerne og justere den
gule indikatorplade og indikationsplade.

Udvidelse af hul

1. Udvidelse i bredden (Fig. 10)
Et hul kan udvides pa tveers ved at justere malepladen.
Den maksimale udvidelse af hullets bredde er 15 mm.



Eksempel:

Folg nedenstadende fremgangsmade ved udskaering af

et hul, der er 25 mm bredt, med en 16,5 mm

skeerekeede:

« Skub handtaget (B) vaek fra Dem selv. Lasn
sekskantskruerne, der holder malepladen fast.

« Juster malepladen, sa bevaegelsesafstanden (D) er
8,5 mm., dvs. 25 mm - 16,5 mm = 8,5 mm.
Tilspeend sekskantskruen for at fastgere
malepladen.

« Skeer det farste hul med handtaget (B) skubbet
veek fra Dem selv. Treek derefter handtaget (B)
mod Dem selv, og skeer igen for at udvide hullet.

BEMARK:
* Malepladen er fabriksindstillet til at skaere et hul med
en bredde pa 30 mm.

2. Udvidelse i laengden
Hullets leengde kan bestemmes i tre trin, som vist i
tabellen nedenfor.

Leengden af det hul, der

Skaerekaedens position skal skaeres

Oprindelig position 52,5 mm

Position nr. 1 52,5 mm — 105 mm
Position nr. 2 77,5 mm — 130 mm
BEMAERK:

» Der kan blive skaret et hul, som er en smule leengere
end forudindstillet, afhaengigt af skeerekeedens
stramhed.

» Sekskantskruerne til justering er fabriksindstillet til at
skeere huller, der er 90 mm lange i position nr. 1 og
120 mm lange i position nr. 2.

Tryk det hgjre greb ned, samtidig med at De haever det

venstre greb. Kontroller, at sekskantskruen til justering

glider sikkert pa plads. (Fig. 11)

Lasn sekskantmatrikken, der holder justeringsskruen fast.

Drej justeringsskruen, indtil skaerekaeden nar den

egnskede position, og spaend derefter sekskantmatrikken

igen. (Fig. 12)

ADVARSEL:

« Hovis der anvendes kraft til at dreje sekskantskruen eller
sekskantmgtrikken, skal De veere forsigtig med, at
sekskantskruen ikke glider ud af indstillingspositionen.

For at fore skeerekeeden tilbage til den oprindelige lodrette

stilling skal De treekke handtaget (C) mod Dem selyv,

samtidig med at De trykker ned pa det hgjre greb, haever
det venstre greb en smule og flytter skaerekaeden tilbage
til udgangsstillingen.

Ved udskeering af et hul skal De ferst anvende den

lodrette stilling, dernaest position nr. 1 og til sidst position

nr. 2. Saet altid veerktejshovedet omhyggeligt tilbage pa

krogen, nar De aendrer skaerekaedens position. (Fig. 13)

Nar et hul skal udvides bade i bredden og i leengden, skal

De skaere hullerne i den angivne reekkefalge fra nr. (1) til

(6) som vist. Det giver en lettere og mere effektiv

udvidelse af hullet. (Fig. 14)

ADVARSEL:

» Forsgg aldrig at udvide et hul, mens skeerekeeden
stadig sidder i hullet. Det vil medfare, at veerktgjet
bliver ustabilt og farligt.

» Skeerekeeden ma aldrig vinkelstilles ved udskeering af
det farste hul, da det kan medfare et farligt tilbageslag.
Hav altid skeerekaeden i lodret stilling, nar det fgrste hul
skeeres.

Der kan skeeres oversamlinger pa op til 130 mm med

dette veerktgj. (Fig. 15)

BEMARK:
» Oversamlinger kan kun skeeres pa arbejdsemnets
forside (den side, der vender veek fra Dem).

VEDLIGEHOLDELSE

FORSIGTIG:

» Sprg altid for, at veerktgjet er slukket, og at stikket er
taget ud, for De forsgger at udfgre inspektion eller
vedligeholdelse.

+ Brug aldrig benzin, benzen, fortynder, alkohol eller
lignende. Det kan muligvis medfgre misfarvning,
deformation eller revner.

Udskiftning af kulbgrster (Fig. 16)

Tag regelmaessigt kulbgrsterne af, og efterse dem.
Udskift dem, nar de er nedslidt til slidgraensen. Hold
kulbgrsterne rene og frie til at glide i holderne. Begge
kulbgrsterne skal udskiftes samtidig. Brug altid identiske
kulbgrster.

Brug en skruetreekker til at fierne kulholderdaekslerne.
Tag de udslidte kulbgrster ud, monter de nye, og fastger
kulholderdaekslerne. (Fig. 17)

Smering

Fjern snavs, spaner og fremmedlegemer, som haenger
fast i veerktojet, efter brug. Smer derefter de bevaegelige
dele (isaer skaerekeeden) og kontaktpositionerne.

For at holde produktet SIKKERT og PALIDELIGT skal
reparationer samt al anden vedligeholdelse eller justering
udfgres af autoriserede Makita-servicecentre, og der skal
altid benyttes Makita-reservedele.

EKSTRAUDSTYR

/\ FORSIGTIG:

» Dette tilbehor eller ekstraudstyr anbefales til brug med
det Makita-vaerktgj, som er beskrevet i denne
brugsanvisning. Brug af andet tilbeher eller
ekstraudstyr kan forarsage personskade. Brug kun
tilbehgr eller ekstraudstyr til det formal, det er beregnet
til.

Henvend dig til dit lokale Makita-servicecenter, hvis du

har brug for hjzelp eller yderligere oplysninger vedrerende

tilbehgret.

+ Skeerekaede

» Keedesveerd til 30 mm

« Kaedehjul 4 til 30 mm

« Olieforsyning (100 cc)

BEMARK:

+ Visse dele pa listen er muligvis indeholdt
maskinindpakningen som standardtilbehgr. De kan
variere fra land til land.
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Stoj ENG905-1
Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i
overensstemmelse med EN61029:
Lydtryksniveau (L,a): 90 dB (A)
Lydeffektniveau (Lya): 103 dB (A)
Usikkerhed (K): 3 dB (A)
Baer hgrevaern.

Vibration ENG900-1
Den samlede vibrationsveerdi (treaksiel vektorsum)
bestemt i overensstemmelse med EN61029:
Vibrationsemission (ap): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
» Den opgivne vibrationsemissionsvaerdi er malt i
overensstemmelse med standardtestmetoden og kan
bruges til at sammenligne et vaerktgj med et andet.
« Den opgivne vibrationsemissionsveerdi kan muligvis
ogsa bruges til en indledende eksponeringsvurdering.

/\ ADVARSEL:

« Vibrationsemissionen under den faktiske brug af
maskinen kan afvige fra den opgivne emissionsvaerdi
afhaengigt af den made, maskinen anvendes pa.

» Sporg for at bestemme sikkerhedsforanstaltninger for
beskyttelse af operataren, som er baseret pa en
eksponeringsvurdering for brug under faktiske forhold
(hvor alle anvendelsescyklussens dele inddrages, som
f.eks. antal gange maskinen slukkes, og nar den kerer i
tomgang ud over triggertiden).

Kun for europaiske lande ENH003-13
EF-overensstemmelseserklaering
Vi, Makita Corporation, erklarer som ansvarlig
producent at falgende Makita-maskine(r):
Maskinens betegnelse:
Keedestemmemaskine
Modelnummer/type: 7104L
er en produktionsserie og
Overholder falgende europaiske direktiver:
2006/42/EF
Og er produceret i overensstemmelse med fglgende
standarder eller standardiserede dokumenter:
EN61029
Den tekniske dokumentation findes hos vores
autoriserede repreesentant i Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30. 1. 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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SVENSKA (Originalanvisningar)

Allman overblick

1. Vingbult 13. Spak till skruvstycke 25. Spak (B)
2. Stoppstane5ng 14. Bakre skruvstycke 26. Spak (C)
3. Stopp 15. Installningshandtag 27. Justeringsskruv for instéllning 1
4. Upplasningsknapp 16. Framre skruvstycke 28. Justeringsskruv for installning 2
5. Utlésare for strombrytare 17. Markskylt 29. Originalposition
6. Stallskruv 18. Indikationsmarkning 30. Instéllning 1
7. Kedjestang 19. Skarningslinje (A) 31. Instéllning 2
8. Kedjeskydd 20. Skarningslinje (B) 32. Linjal
9. Sexkantsbult 21. Hake 33. Framre skruvstycke
10. Pil 22. Sexkantsbultar 34. Slitagemarkering
11. Kedjekrans 23. Matplatta 35. Lock till kolhaleSllare
12. Spak (A) 24. Forflyttningsavstand (D) 36. Skruvmejsel
SPECIFIKATIONER
Modell 7104L
. Max. hallangd (Iangsgaende) 130 mm
Kapacitet —
Max. haldjup 155 mm
Bredd pa tillampligt arbetsstycke 80 mm — 308 mm
Kedjehastighet 300 m/min
Matt (L x B x H) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Totalvikt 17,3 kg
Sékerhetsklass Klass |

+ Pagrund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan féregaende

meddelande.
« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

Anvandningsomrade ENE062-1
Verktyget ar avsett for skarning av tapphal i tra.
Stromforsorjning ENF001-1

Maskinen far endast anslutas till nat med samma
spanning som den som anges pa typningsplaten och kan
endast kéras med enfas vaxelstrom. Detta verktyg ska
jordas nar det anvands, for att skydda operatéren mot
elektriska stétar. Anvand endast tretradars
férlangningssladdar som har 3-poliga kontakter och 3-
poliga skarvdon som klarar verktygets kontakt.

Allmanna sakerhetsvarningar
GEA010-1

A VARNING! Las igenom alla sékerhetsvarningar

och anvisningar. Underlatenhet att félja varningar och

anvisningar kan leda till elektrisk st6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och
anvisningar for framtida bruk.

YTTERLIGARE
SAKERHETSANVISNINGAR ensogs-1

1. Anvénd detta verktyg enbart for att skara hal i tré
med.

oA w

~

13.

14.

Detta verktyg ér till for att skdra hal i tra med slat
yta. Anvand det aldrig for att skdra hal i en stock.
Anviand horselskydd.

Hantera knivkedjan forsiktigt; den ar mycket vass.
Placera arbetsstycket pa trablock eller korta
bjalkar, sa att inte knivkedjan kommer i kontakt
med marken, golvet el. dyl., ddr den kan skadas
nér den bryter igenom halet.

Kontrollera knivkedjan noga innan anvédndning, sa
att den inte ar sprucken eller skadad. Byt ut en
skadad eller sprucken knivkedja omedelbart.

Fast arbetsstycket i verktyget ordentligt.

Sok igenom arbetsstycket efter spikar eller
frammande materiel och avlagsna dessa innan
koérningen paborjas.

Anvand inte verktyget med sédkerhetskapan i
oppet lage.

. Anvind inte handskar vid kérning.
. Hall handerna borta fran rorliga delar.
. Frigor verktyget fran arbetsstycket efter

anvandning, sa att det inte ramlar av och
eventuellt orsakar skada.

Missbruka inte sladden. Boj aldrig i sladden nar
du drar ur den fran skarvdonet. Hall sladden
avskiljd fran varme, olja, vatten och vassa kanter.
KORREKT JORDNING Detta verktyg ska jordas
nar det anvénds, for att skydda operatéren mot
elektriska stotar.
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15. FORLANGNINGSSLADDAR. Anvind endast
tretradars forlangningssladdar som har 3-poliga
kontakter och 3-poliga skarvdon som klarar
verktygets kontakt. Byt eller laga skadad eller
sliten sladd omedelbart.

SPARA DESSA INSTRUKTIONER.
FUNKTIONSBESKRIVNING

FORSIKTIGHET:

« Se alltid till att verktyget sténgts av och att natkabeln ar
utdragen innan justering eller kontroll av verktygets
funktioner utfors.

Justering av skarningsdjupet (Fig. 1)
Lossa vingbulten pa stoppet. Flytta stoppet till 5nskat lage
och dra at vingbulten. Nar vingbulten ar atdragen ska
dess &nde nudda vid stoppstangens plana yta. Siffrorna

pa stoppstangen anger enheten cm (3 mm per gradering).

Instéllning av strombrytare (Fig. 2)

FORSIKTIGHET:

+ Kontrollera alltid att utlésaren for strombrytaren
aktiveras och atergar till laget “OFF” nar den slapps,
innan du ansluter verktyget till elnatet.

En upplasningsknapp finns for att férhindra oavsiktlig

aktivering av strombrytarens utldsare. Tryck in

upplasningsknappen och dra i utldsaren for att starta
verktyget. Slapp utlésaren for att stoppa det.

MONTERING

FORSIKTIGHET:
« Se alltid till att verktyget sténgts av och att natkabeln ar
utdragen innan arbete utfors pa verktyget.

Montering eller demontering av
knivkedjan (Fig. 3)

VARNING:

« Kontrollera alltid att verktyget ar avstangt och att
natsladden ar utdragen innan knivkedjan monteras
eller demonteras.

« Stang alltid kedjeskyddet efter att knivkedjan
monterats, demonterats eller justerats.

Oppna kedjeskyddet for att montera knivkedjan. Lossa

sexkantsbulten som haller kedjestangen och stéllskruven.

Placera knivarna i den riktning som pilen pa verktyget
anger (rotationsriktning). Fast knivkedjan pa kedjekransen
forst, och déarefter pa kedjestangen. Dra at sexkantsbulten
till halften. (Fig. 4)

Vrid pa stallskruven for att spanna knivkedjan. Dra latt i
mitten pa knivkedjan. Nar det finns ett mellanrum pa
ungefér 5-6 mm mellan kedjestangen och knivkedjan, ar
knivkedjan lagom spéand. (Fig. 5)

Dra at sexkantsbulten ordentligt for att sakra
kedjestangen nar spanningen justerats. Dra at
stallskruven nagot ytterligare. Stang kedjeskyddet.

Fo6lj monteringsforfarandet i omvand ordning for att
demontera knivkedjan.
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Fasta verktyget i arbetsstycket.
(Fig-6 och 7)

Lossa spaken till skruvstycket och dra det bakre
skruvstycket bakat. Placera verktyget pa arbetsstycket sa
att det framre skruvstycket kommer i kontakt med sidan
pa arbetsstycket. Flytta det framre skruvstycket framat tills
avstandet mellan det bakre skruvstycket och
arbetsstycket &r 3-8 mm. Dra at skruvstyckets spak for att
lasa fast det bakre skruvstycket. Flytta verktyget sa att “0”
pa indikationsmarkningen hamnar i linje med
skarningslinjen (A). Dra ner spaken (A) helt for att lasa
fast arbetsstycket.

Vrid installningshandtaget tills framkanten pa den gula
markskylten ar i linje med skarningslinjen (B). (Fig. 8)

DRIFT (Fig. 9)

Ta ett rejélt tag i greppen pa vardera sidan. Starta
verktyget och vanta tills knivkedjan uppnatt maximal
hastighet. Sléapp sedan haken och sank verktygshuvudet
sa att de skar in i arbetsstycket. Tryck inte pa verktyget i
onddan. Detta forsdmrar inte bara arbetets effektivitet,
utan utgdr ocksa en stor risk. Mata sakta i borjan av
skarningen, nar halet bryter igenom och nar en
féreningspunkt skars i arbetsstycket. Efter skarningen
ska verktygshuvudet héjas sakta, tills verktygshuvudet
ater kan hangas pa kroken. Stang sedan av verktyget. HGj
spaken (A) och ta bort verktyget fran arbetsstycket.

VARNING:

» Hang alltid tillbaka verktygshuvudet nar verktyget inte
anvands.

« Forsok aldrig skara i ett vridet eller snett arbetsstycke,
som verktyget inte sitter ordentligt fast i.

Justering av markskylt och

indikationsmarkning

Den gula markskylten och indikationsmarkningen ar
fabriksinstallda for den standardutrustade knivkedjan pa
16,5 mm. Om linjeringen av nagon anledning inte
stammer, eller nar en annan knivkedja av annan storlek
anvands, lossas skruvarna sa att den gula markskylten
och indikationsmarkningen kan justeras.

Forstora hal

1. Tvargaende (bredd-) forstoring (Fig. 10)
Ett hal kan goras storre tvargaende genom att matplattan
justeras. Maximal utvidgning av halbredden ar 15 mm.

Exempel:

Nar ett hal som ar 25 mm brett ska skaras med en

16,5 mm bredknivkedja, gér man féljande:

« Dra spaken (B) fran dig. Lossa pa sexkantsbultarna
som haller matplattan.

« Justera matplattan sa att forflyttningsavstandet (D)
blir 8,5 mm; alltsd 25 mm — 16,5 mm = 8,5 mm. Dra
at sexkantsbultarna igen for att lasa fast matplattan.

« Skar det forsta halet med spaken (B) tryck fran dig.
Dra sedan spaken (B) mot dig och skar igen for att
forstora halet.

OBS:
» Matplattan ar fabriksinstélld for skarning av ett hal som
ar 30 mm brett.



2. Langsgaende (langd) forstoring
Halets langd kan faststéllas i tre steg som visas i tabellen
nedan.

Knivkedjans position Hallangd att skara

Originalposition 52,5 mm

Instalining 1 52,5 mm — 105 mm

Instalining 2 77,5 mm - 130 mm

OBS:

« Ett hal som ar lite langre &n vad som stallts in kan
skaras, beroende pa hur spand kedjan &r.

« Stéllbultarna ar fabriksinstallda fér skarning av 90 mm
langa hal med Installning 1, samt 120 mm langa hal
med Instéllning 2.

Tryck ner det hdgra handtaget medan det vanstra héjs

upp. Se till att stallbultarna hamnar ordentligt pa plats.

(Fig. 11)

Lossa pa sexkantsmuttern som haller fast stallbulten. Vrid

pa stéllbulten tills knivkedjan nar 6nskad position, och dra

sedan at sexkantsmuttern. (Fig. 12)

VARNING:

» Nar kraft anvands for att vrida stéllbulten eller
sexkantsmuttern, ska man vara forsiktig sa att inte
stallbukten glider av 6nskad installningsposition.

For att fa tillbaka knivkedjan i vinkelrat (ursprunglig)

position, drar du spaken (C) mot dig samtidigt som du

trycker ner det hogra handtaget och forsiktigt héjer det
vanstra, sa att knivkedjan gar tillbaka till sin ursprungliga
position.

Nar du skar ett hal ska du forst anvanda den vinkelrata

positionen. darefter Installning 1 och sist Installning 2.

Hang alltid tillbaka verktygshuvudet pa haken nar

knivkedjans lage andras. (Fig. 13)

Nar ett hal férstoras bade pa tvaren och pa langden, ska

halen skaras i den ordning som anges fran nummer (1) till

(6) som bilden anger. Detta gor halférstoringen enklare.

(Fig. 14)

VARNING:

» Forsok aldrig att forstora ett hal nar knivkedjan
fortfarande befinner sig i det. Detta ger ostabil och
farlig korning.

+ Vinkla aldrig knivkedjan nar det forsta halet skars,
eftersom det kan ge en farlig rekyl. Skar alltid det forsta
halet med knivkedjan i vinkelrat position.

Overlappande skarvar pa upp till 130 mm kan skéras med

detta verktyg. (Fig. 15)

OBS:

+ Overlappande skarva kan bara skéras pa
arbetsstyckets framsida (bort fran dig at sidan).

UNDERHALL

FORSIKTIGHET:

« Se alltid till att verktyget &r avsténgt och att natkabeln
ar utdragen innan inspektion eller underhall utfors.

* Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missférgning, deformation eller sprickor kan uppsta.

Byte av kolborstar (Fig. 16)
Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt dem
nar de ar slitna ner till slitagemarkeringen. Hall

kolborstarna rena och fria for att de latt skall kunna glida
in i hallarna. Bada kolborstarna skall bytas ut samtidigt.
Anvand endast identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort kolhallarlocken. Ta
ur de utslitna kolborstarna, montera nya och sétt tillbaka
kolhallarlocken. (Fig. 17)

Smorjning

Efter anvandning ska smuts, span och frammande
material pa verktyget stddas bort. Olja sedan in de rorliga
delarna (speciellt knivkedjan) och kontaktytorna.

For att uppréatthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET, bér allt underhalls- och
justeringsarbete utforas av ett auktoriserat Makita
servicecenter, enbart med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\ FORSIKTIGHET:

« Foljande tillbehor eller tillsatser rekommenderas for
anvandning med den Makita-maskin som denna
bruksanvisning avser. Anvandning av andra tillbehor
eller tillsatsverktyg kan orsaka personskador. Anvand
endast tillbehor eller tillsatsverktyg for avsett andamal.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdver

ytterligare information om dessa tillbehér.

« Knivkedja

» Kedjestang for 30 mm

« Kedjekrans 4 fér 30 mm

« Oljetiliférsel (100 cm?3)

OBS:

» Nagra av tillbehoren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan variera
mellan olika lander.

Buller ENG905-1
Typisk A-viktad bullerniva faststalld enligt EN61029:
Ljudtrycksniva (Lpa): 90 dB (A)
Ljudeffektniva (Lya): 103 dB (A)
Méattolerans (K): 3 dB (A)
Bar horselskydd.

Vibration ENG900-1
Det totala vibrationsvardet (treaxlig vektorsumma)
bestamt enligt EN61029:
Vibrationsemission (ap): 2,5 m/s? eller mindre
Mattolerans (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
» Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och kan
anvandas for jamforandet av en maskin med en annan.
« Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan ocksa
anvandas i en preliminar beddmning av exponering for
vibration.

/\ VARNING:

» Vibrationsemissionen under faktisk anvandning av
maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet beroende pa hur maskinen anvands.

+ Settill att hitta de sakerhetsatgarder som kan utfoéras for
att skydda anvandaren som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berdkningen alla delar av anvéandandet sasom nar
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maskinen ar avstangd och nar den kors pa tomgang
utover da startomkopplaren anvands).

Galler endast Europa ENH003-13
EU-deklaration om dverensstammelse
Vi Makita Corporation som ansvarig tillverkare
deklarerar har med att féljande maskin(er) fran
Makita:
Maskinbeteckning:
Kedjestammaskin
Modellnr:/typ: 7104L
ingar i serieproduktion och
uppfyller féljande Europeiska direktiv:

2006/42/EU
Och é&r tillverkade enligt féljande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN61029
Den tekniska dokumentationen fors av var auktoriserade
representant i Europa som ar:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30. 1. 2009

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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NORSK (Originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring

1. Vingeskrue 14. Bakre skrustikke 27. Justere sekskantskrue til
2. Stopperstang 15. Innstillingshandtak innstillingsposisjon nr. 1
3. Stopper 16. Fremre skrustikke 28. Justere sekskantskrue til
4. AV-sperreknapp 17. Indikatorplate innstillingsposisjon nr. 2
5. Startbryter 18. Visningsplate 29. Originalposisjon

6. Justeringsskrue 19. Kappelinje (A) 30. Innstillingsposisjon nr. 1
7. Sverd 20. Kappelinje (B) 31. Innstillingsposisjon nr. 2
8. Kjededeksel 21. Boyle 32. Linjal

9. Sekskantskrue 22. Sekskantskruer 33. Fremre skruestikke

10. Pil 23. Instrumentplate 34. Utskiftingsmerke

11. Kjedehjul 24. Bevegelsesstrekning (D) 35. Bearsteholderhette

12. Spak (A) 25. Spak (B) 36. Skrutrekker

13. Skrustikkespak 26. Spak (C)

TEKNISKE DATA

Modell 7104L
. Maks. hullengde (langs) 130 mm
Kapasitet
Maks. hulldybde 155 mm
Bredde av passende arbeidsemne 80 mm — 308 mm
Kjedehastighet 300 m/min
Mal (L x B x H) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Nettovekt 17,3 kg
Sikkerhetsklasse Klasse |

» Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram, kan de tekniske dataene endres uten ytterligere

forvarsel.
« Tekniske data kan variere fra land til land.
» Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

Riktig bruk ENE062-1
Maskinen er beregnet pa tapping i tre.
Stromforsyning ENF001-1

Verktoyet ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes med
enfase-vekselstremforsyning. Dette verktgyet ma veere
jordet nar det brukes, for & beskytte operataren mot
elektrisk stet. Bruk kun treleders skjateledninger med
jordingssta@psler med tre tenner, og trepolede kontakter
som passer til verktgyets stopsel.

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy ceaoro-1
/\ ADVARSEL Les alle sikkerhetsrelevante advarsler
og alle instruksjoner. Hvis du ikke fglger advarslene og

instruksjonene, kan det fore til elektriske stgt, brann og/
eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og
instruksjoner for senere bruk.

YTTERLIGERE
SIKKERHETSREGLER

1. Dette verktoyet ma kun brukes til a lage huller i
tre.

2. Dette verktoyet er beregnet pa hulling av plane

treflater. Det ma aldri brukes til hulling av

trestammer.

Bruk hgrselvern.

4. Behandle kappekjedet forsiktig, det er meget
skarpt.

5. Plasser arbeidsemnet pa treklosser eller korte
planker for a hindre kjedet i a bergre bakken,
gulvet el.l.,, noe som kan skade kjedet nar det
bryter gjennom arbeidsemnet.

6. For du begynner a bruke verkteyet, ma du
kontrollere noye at kjedet ikke har sprekker eller
andre skader. Skift ut et sprukkent eller gdelagt
kjede omgaende.

7. Fest verktoyet godt til arbeidsemnet.

8. Se etter og fjern spikre eller andre
fremmedlegemer fra arbeidsemnet for bruk.

9. Ikke bruk verktayet med apent sikkerhetsdeksel.

10. Ikke bruk hansker under arbeidet.

11. Hold hendene unna bevegelige deler.

ENB093-1

[
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12. Fjern verktoyet fra arbeidsemnet etter bruk for a
hindre det i a falle av og forarsake mulige
helseskader.

13. Ikke utsett stremkabelen for feilaktige
belastninger. Rykk aldri i kabelen for a trekke den
ut av stikkontakten. Hold kabelen unna varme,
olje, vann og skarpe kanter.

14. KORREKT JORDING Dette verktayet ma vaere
jordet nar det brukes, for & beskytte operateren
mot elektrisk stot.

15. SKUOTELEDNINGER. Bruk kun treleders
skjoteledninger med jordingsstopsler med tre
tenner, og trepolede kontakter som passer til
verktoyets stopsel. Skift ut eller reparer en adelagt
eller slitt ledning omgaende.

TA VARE PA DISSE
ANVISNINGENE.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

FORSIKTIG:

» Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske funksjoner.

Justere snittdybden (Fig. 1)

Lasne vingeskruen pa stopperen. Flytt stopperen til
ensket posisjon og stram vingeskruen. Nar vingeskruene
er trukket til, skal spissene deres veere i bergring med den
plane overflaten til stopperstangen. Tallene pa
stopperstangen er inndelt i cm (3 mm per delestrek).

Bryterfunksjon (Fig. 2)

FORSIKTIG:

* For du kobler maskinen til stremnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa riktig
mate og gar tilbake til "AV”-stilling nar den slippes.

For & unnga at startbryteren trykkes inn ved en feiltakelse,

er maskinen utstyrt med en AV-sperreknapp. For & starte

maskinen ma du trykke inn AV-sperreknappen og trykke
pa startbryteren. Slipp startbryteren for a stoppe
maskinen.

MONTERING

FORSIKTIG:

» Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fgr du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Montere eller demontere kjedet (Fig. 3)

ADVARSEL:

» Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du monterer eller
fierner kjedet.

» Kjededekselet ma alltid lukket etter at kappekjedet er
installert, fiernet eller justert.

Nar kjedet skal installeres, ma du apne kjededekselet.

Lasne sekskantskruen som holder kjedesverdet og

justeringsskruen.
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Plasser knivene i retning av pilen pa verktayet
(rotasjonsretningen). Fest kjedet farst til kjiedehjulet og
deretter til sverdet. Trekk sekskantskruen halvveis til.
(Fig. 4)

Skru pa justeringsskruen for & gke belastningen pa
kjedet. Trekk lett i midten av kjedet. Nar det er en klaring
pa ca. 5-6 mm mellom sverdet og kjedet, er
kjedespenningen passe. (Fig. 5)

Etter at du har justert kjedespenningen, ma du trekke
sekskantskruen godt til for & feste kjedet. Trekk dessuten
til justeringsskruen noe. Lukk kjededekselet.

Fjern kjedet ved a folge installeringsfremgangsmaten i
motsatt rekkefalge.

Feste verktoyet til arbeidsemnet (Fig. 6 og
7)

Lasne skrustikkespaken og flytt den bakre skrustikken
bakover. Plasser verktoyet pa arbeidsemnet, slik at den
fremre skrustikken bergrer siden av arbeidsemnet. Flytt
den bakre skrustikken forover, inntil avstanden mellom
den bakre skrustikken og arbeidsemnet er 3 — 8 mm.
Stram skrustikkespaken for a feste den bakre skrustikken.
Flytt verktayet slik at "0” pa visningsplaten befinner seg pa
linje med kappelinjen (A). Skyv spaken (A) helt ned for &
feste arbeidsemnet.

Drei pa innstillingshandtaket, inntil forkanten av den gule
indikatorplaten ligger pa linje med kappelinjen (B). (Fig. 8)

BRUK (Fig. 9)

Hold godt fast i handtakene pa begge sider. Sla pa
verktgyet og vent til kjedet har oppnadd full hastighet.
Lasne deretter baylen og senk motordelen for & kappe i
arbeidsemnet. lkke bruk ungdvendig stor kraft pa
verktgyet. Dette kan ikke bare redusere verktoyets
effektivitet, men ogsa forarsake en farlig reaksjon. Ga
sakte frem pa begynnelsen av kappeoperasjonen, nar
kjedet bryter gjennom arbeidsstykket og nar du skjeerer
gjennom kvister i arbeidsemnet. Etter kappingen ma du
heve motordelen forsiktig, inntil verktayet kan svinges
tilbake pa bgylen. Sla deretter av verktoyet. Laft spaken
(A) og fiern verktayet fra arbeidsemnet.

ADVARSEL:

» Nar verktoyet ikke er i bruk, skal det alltid veere pa
baylen.

» Forsegk aldri & kappe et vridd eller kroket arbeidsemne
som verktoyet ikke er festet ordentlig til.

Justere indikatorplaten og visningsplaten
Den gule indikatorplaten og visningsplaten er
fabrikkinnstilt pa et 16,5 mm standardkjede. Hvis
innstillingen av en eller annen grunn har forskjavet seg,
eller hvis du bruker et kjede av en annen starrelse, ma du
lgsne skruene og justere den gule indikatorplaten og
visningsplaten.

Utvide et hull

1. Utvidelse i bredden (Fig. 10)
Et hull kan utvides i bredden ved at instrumentplaten
justeres. Maks. utvidelse av hullbredden er 15 mm.



Eksempel:

Nar du lager et 25 mm bredt hull ved hjelp av et kjede

pa 16.5 mm, ma du ga frem pa felgende mate:

» Skyv spaken (B) bort fra deg. Lasne
sekskantskruene som holder instrumentplaten.

« Juster instrumentplaten slik at
bevegelsesstrekningen (D) blir 8,5 mm; dvs.,
25 mm — 16.5 mm = 8.5 mm. Trekk til
sekskantskruene for a feste instrumentplaten.

« Lag det farste hullet med spaken (B) skjgvet bort
fra deg. Trekk deretter spaken (B) mot deg for a
utvide hullet.

MERK:
« Instrumentplaten er fabrikkinnstilt for a lage et hull som
er 30 mm bredt.

2. Utvidelse i lengden
Hullengden kan bestemmes i tre trinn vist i tabellen
nedenfor.

Kjedeposisjon Hullengde som skal tappes

Originalposisjon 52,5 mm

Innstillingsposisjon nr. 1 52,5 mm — 105 mm

Innstillingsposisjon nr. 2 77,5 mm -130 mm

MERK:

* Hullet kan bli litt dypere enn bestemt, noe som
avhenger av kjedespenningen.

» Sekskant-justeringsskruene er fabrikkinnstilt pa
tapping av 90 mm dype huller i innstillingsposisjon nr. 1
og 120 mm dype huller i innstillingsposisjon nr. 2.

Trykk ned det hgyre handtaket mens du lgfter det venstre

handtaket. Pass pa at sekskant-justeringsskruen glir

ordentlig pa plass. (Fig. 11)

Lasne sekskantmutteren som holder sekskant-

justeringsskruen. Drei sekskant-justeringsskruen helt til

kjedet er i gnsket posisjon, og stram deretter

sekskantmutteren. (Fig. 12)

ADVARSEL:

+ Nar du bruker kraft for & dreie sekskant-
justeringsskruen eller sekskantmutteren, ma du veere
forsiktig sa du ikke lar sekskant-justeringsskruen gli ut
av den innstilte posisjonen.

For a tilbakefare kjedet til loddrett (opprinnelig) stilling, ma

du trekke spaken (C) mot deg, mens du trykker ned pa det

heyre handtaket og lgfter det venstre handtaket noe, og
flytter kjedet tilbake til sin opprinnelige stilling.

Nar du lager et hull, ma du fgrst bruk den loddrette

bevegelsen, deretter innstillingsposisjon nr. 1 og til slutt

innstillingsposisjon nr. 2. Nar du endrer kjedets posisjon,
ma du alltid ferst henge verktgyet opp pa baylen.

(Fig. 13)

Nar du utvider et hull bade i bredden og i lengden, ma du

lage hullene i rekkefglge fra nr. (1) til (6), som vist. Dette

gjer hullutvidelsen enklere og mer effektiv. (Fig. 14)

ADVARSEL:

» Forsgk aldri & utvide et hull mens kjedet fortsatt er i
hullet. Dette vil gjere bruken av verktgyet ustabil og
farlig.

* Nar du lager det forste hullet ma du aldri vinkle kjedet,
da dette kan fare til et farlig tilbakeslag. Nar du lager
det farste hullet, ma kjedet alltid vaere i loddrett stilling.

Dette verktegyet kan brukes til & skjeere til overlappskjoter
pa opptil 130 mm. (Fig. 15)

MERK:
» Overlappskjater kan bare skjeeres til pa forsiden (siden
bort fra deg) av arbeidsemnet.

VEDLIKEHOLD

FORSIKTIG:

+ Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten far du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

« Aldri bruk gasolin, bensin, tynner, alkohol eller
lignende. Det kan fare til misfarging, deformering eller
sprekkdannelse.

Skifte kullbgrster (Fig. 16)

Fjern og kontroller karbonbgrstene med jevne
mellomrom. Skift dem nar de er slitt ned til
utskiftingsmerket. Hold karbonbegrstene rene og fri til &
bevege seg i holderne. Begge karbonbgrstene ma skiftes
samtidig. Bruk bare identiske karbonbagrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne bersteholderhettene. Ta ut
de slitte karbonbgrstene, sett i nye, og fest
bersteholderhettene. (Fig. 17)

Smering

Etter bruk ma du fierne smuss, flis og fremmedlegemer
som har festet seg til verktayet. Olje deretter de
bevegelige delene (seerlig kjedet) og kontaktomradene.
For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utferes av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

EKSTRAUTSTYR

/\ FORSIKTIG:

» Du ber bruke dette tilbehgret og verktgyet sammen
med den Makita-maskinen som er spesifisert i denne
handboken. Bruk av annet tilbeher eller verktay kan
forarsake helseskader. Tilbehar og verktgy ma kun
brukes til det formalet det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du

trenger mer informasjon om dette tilbeharet.

* Kjede

» Kjedesverd for 30 mm

« Kjedehjul 4 for 30 mm

+ Oljeforsyning (100 cc)

MERK:

» Enkelte av elementene pa listen kan veere inkludert
som standard tilbeher i verktgypakken. Disse
elementene kan variere fra land til land.

Stoy ENG905-1
Normalt A-vektet steyniva fastsatt i henhold til EN61029:
Lydtrykkniva (L,a): 90 dB (A)
Lydeffektniva (Lya): 103 dB (A)
Usikkerhet (K): 3 dB (A)
Bruk hgrselvern.

43



Vibrasjon ENG900-1
Totalt vibrasjonsniva (treaksial vektorsum) fastsatt i
henhold til EN61029:
Vibrasjonsutslipp (ay): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
» Den oppgitte verdien for genererte vibrasjoner har blitt
malt i henhold til standard testmetode, og kan bli brukt
til & sammenligne ett verktey med et annet.
« Den oppgitte verdien for genererte vibrasjoner kan
ogsa benyttes i forelgpig risikovurdering.

/\ ADVARSEL:

» Genererte vibrasjoner under faktisk bruk av verktayet
kan veere forskjellig fra den oppgitte verdien, avhengig
av hvordan verkteyet brukes.

» Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operatgren, basert pa en oppfatning av risiko
under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av alle sider
ved brukssyklusen, som nar verkteyet slas av og nar
det gar pa tomgang, i tillegg til oppstarten).

Kun for land i Europa ENH003-13
EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erklarer vi, Makita
Corporation, at felgende maskin(er) fra Makita:
Maskinbetegnelse:
Kjededrevet tappskjeeremaskin
Modellnr./type: 7104L
er en produksjonsserie og
er i samsvar med folgende europeiske direktiver:
2006/42/EF
De er produsert i henhold til felgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN61029
Den tekniske dokumentasjonen finnes hos var autoriserte
representant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30. 1. 2009

e

Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

Yleisndkyman selitykset

1. Siipipultti 14. Takapuristin 27. Saatokuusiopultti asetusasentoa
2. Pysaytinpaalu 15. Asetuskahva nro 1 varten
3. Pysaytin 16. Etupuristin 28. Saatokuusiopultti asetusasentoa
4. Lukituspainike 17. Merkkilevy nro 2 varten
5. Kytkinliipaisin 18. Merkkilevy 29. Alkuperainen asento
6. Saatoruuvi 19. Leikkauslinja (A) 30. Asetusasento nro 1
7. Ketjutanko 20. Leikkauslinja (B) 31. Asetusasento nro 2
8. Ketjun suojus 21. Koukku 32. Viivain
9. Kuusiopultti 22. Kuusiopultit 33. Etukiinnitin
10. Nuoli 23. Mittalevy 34. Rajamerkki
11. Ketjupyora 24. Liikkeen pituus (D) 35. Hiiliharjan pidikkeen kupu
12. Vipu (A) 25. Vipu (B) 36. Ruuvitaltta
13. Puristinvipu 26. Vipu (C)
TEKNISET TIEDOT
Malli 7104L
Reian erjirnnléispituus 130 mm
Tehot (pitkittain)
Reian enimmaissyvyys 155 mm
Sopivan tydkappaleen leveys 80 mm — 308 mm
Ketjun nopeus 300 m/min
Mitat (P x Lx K) 512 mm x 298 mm x 513 mm
Nettopaino 17,3 kg
Turvallisuusluokka Luokka |

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisid ominaisuuksia

ilman ennakkoilmoitusta.
» Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella maittain.
« Paino EPTA-menetelman 01/2003 mukaan

Kayttotarkoitus ENE062-1
Ty6kalu on tarkoitettu lovien leikkaamiseen puuhun.

Virransyotto ENF001-1
Laitteen saa kytkea vain sellaiseen virtaléht n, jonka
jannite on sama kuin tyyppikilvessa ilmoitettu, ja sité saa
kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla. Ty6kalu
taytyy maadoittaa kayton aikana kayttajan suojelemiseksi
sahkoiskulta. Kayta vain kolmejohtimisia jatkojohtoja,
joissa on kolminapaiset pistotulpat ja pistorasiat, joihin
ty6kalun pistotulppa sopii.

Sahkotyokalujen kayttoa koskevat
varoitukset GEA010-1
A VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta

jattdminen voi johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sidilyta varoitukset ja ohjeet
tulevaa kayttoa varten.

LISATURVAOHJEITA

d

~

10.
. Pida kadet loitolla liikkuvista osista.
12.

13.

ENB093-1

Kayta tyokalua vain reikien leikkaamiseen
puuhun.

Tyokalu on tarkoitettu reikien leikkaamiseen
tasapintaiseen puuhun. Ali koskaan kéyta sité
reikien leikkaamiseen tukkiin.

Kayta kuulosuojaimia.

Kaisittele leikkausketjua varovasti, se on hyvin
terava.

Aseta tyokappale puupalikoiden tai lyhyiden
palkkien paalle, jotta leikkausketju ei osu maahan,
lattiaan tms. ja vaurioidu, kun reika puhkaistaan.
Tarkasta leikkausketju huolellisesti murtumien tai
vaurioiden varalta ennen kaytt6a. Vaihda murtunut
tai vaurioitunut leikkausketju valittomasti.
Kiinnita tyokalu tukevasti tykappaleeseen.
Tarkasta ennen kayttoa, ettei tyokappaleessa ole
nauloja tai vierasta ainetta.

Ala kayta tydkalua turvakansi auki.

Al3 kéyts kasineitsd kdyton aikana.

Irrota tyokalu tyokappaleesta kadyton jalkeen, jotta
se ei putoa ja aiheuta vammoja.

Ala kéyts johtoa vairin. Ald koskaan irrota johtoa
pistorasiasta johdosta vetamalla. Suojaa
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virtajohto kuumuudelta, 6ljylta, vedelta ja teravilta
reunoilta.

14. OIKEA MAADOITUS. Tyokalu taytyy maadoittaa
kayton aikana kayttdjan suojelemiseksi
sahkoiskulta.

15. JATKOJOHDOT. Kayta vain kolmejohtimisia
jatkojohtoja, joissa on kolminapaiset pistotulpat ja
pistorasiat, joihin tyokalun pistotulppa sopii.
Korjaa tai vaihda vahingoittunut tai kulunut johto
vélittomasti.

SAILYTA NAMA OHJEET.
TOIMINTAKUVAUS

HUOMIO:
« Varmista aina, ettd tydkalu on sammutettu ja kytketty
irti virtalahteesta ennen sen saatoa tai tarkastusta.

Leikkuusyvyyden sdito (kuva 1)

Avaa pysayttimen siipipulttia. Siirrd pysaytin haluamaasi
asentoon ja kirista siipipultti. Kun siipipultti on kiristetty,
sen karjen tulee koskettaa pysaytinpaalun tasaista pintaa.
Pysaytyspaaluun merkityt numeroiden yksikké on cm (3
mm per astejako).

Kytkimen toiminta (kuva 2)

HUOMIO:

+ Tarkasta aina ennen tyokalun liittdmista
virtaldhteeseen, etta kytkinliipaisin kytkeytyy oikein ja
palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.

Kytkinliipaisimen tahattoman vetdmisen estamiseksi

tydkalussa on lukituspainike. Kaynnista tydkalu

painamalla lukituspainike sisaan ja vetamalla
kytkinliipaisinta. Sammuta se vapauttamalla
kytkinliipaisin.

KOKOONPANO

HUOMIO:
» Varmista aina, etta tydkalu on sammutettu ja kytketty
irti virtalahteesta ennen kuin tydskentelet sen parissa.

Leikkausketjun asennus tai irrotus
(kuva 3)

VAROITUS:

* Varmista aina, etta tydkalu on sammutettu ja kytketty
irti virtalahteesta ennen leikkausketjun asennusta tai
irrotusta.

« Sulje aina ketjun suojus ketjun asennuksen, irrotuksen
tai saadon jalkeen.

Asenna leikkausketju avaamalla ketjun suojus. Avaa

ketjutangon kuusiopulttia ja sdatéruuvia.

Aseta leikkurit tydkalussa olevan nuolen suuntaan

(py6rimissuunta). Kiinnita leikkausketju ensin

ketjupydraan ja sitten ketjutankoon. Kiristd kuusiopulttia

hieman. (kuva 4)

Kirista leikkausketjua saatéruuvia kdantamalla. Veda

kevyesti leikkausketjua keskeltda. Kun ketjutangon ja

leikkausketjun valys on noin 5-6 mm, ketjun kireys on

riittdva. (kuva 5)
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Kun ketju on kiristetty, kiinnita ketjutanko kiristamalla
kuusiopultti kunnolla. Kirista viela saatéruuvia hiukan.
Sulje ketjun suojus.

Irrota leikkausketju painvastaisessa jarjestyksessa.

Tyokalun kiinnitys tyokappaleeseen
(kuvat 6 ja 7)

Avaa puristinvipua ja siirra takapuristinta taaksepain.
Aseta tyokalu tydkappaleelle niin, etté etupuristin
koskettaa tydkappaleen sivua. Siirra takapuristinta
eteenpain, kunnes sen ja tyokappaleen valinen etéisyys
on 3-8 mm. Kiinnita takapuristin kiristamalla puristinvipu.
Siirra tyokalua niin, ettd merkkilevyn "0” on linjassa
leikkauslinjan (A) kanssa. Kiinnita tydkappale painamalla
vipu (A) taysin alas.

Kaanna asetuskahvaa, kunnes keltaisen merkkilevyn
etureuna on linjassa leikkauslinjan (B) kanssa. (kuva 8)

KAYTTO (kuva 9)

Tartu tukevasti kahvoihin kummallakin puolella. Kaynnista
ty6kalu ja odota, ettd leikkausketju saavuttaa tadyden
nopeuden. Vapauta sitten koukku, ja laske tyokalun paa
leikkaamaan tydkappaletta. Alé paina tydkalua
voimakkaasti. Se ei pelkastaan laske tydskentelytehoa
vaan voi myds aiheuttaa vaarallisen reaktion. Syé6ta
hitaasti leikkauksen alussa, kun reika on puhkeamassa tai
kun leikkaat tydkappaleessa olevaa oksankohtaa. Nosta
leikkauksen jalkeen ty6kalun paata varovasti, kunnes voit
ripustaa paan takaisin koukkuun. Sammuta sitten tydkalu.
Nosta vipua (A), ja irrota tyokalu tydkappaleesta.

VAROITUS:

* Ripusta aina ty6kalun paa takaisin koukkuun, kun
tyokalua ei kayteta.

+ Al3 koskaan yrita leikata kieroa tai kayraa
tyokappaletta, johon tydkalua ei ole kiinnitetty kunnolla.

Merkkilevyn ja merkkilevyn sdito
Keltainen merkkilevy ja merkkilevy on saadetty tehtaalla
16,5 mm:n vakioleikkausketjua varten. Jos kohdistus on
jostain syysta vaara tai kun kaytetaan erikokoista
leikkausketjua, 16ysaa ruuveja ja sdada keltainen
merkkilevy ja merkkilevy.

Reidn suurentaminen

1. Poikittainen (leveyden) suurentaminen (kuva 10)
Reikaa voidaan suurentaa poikkisuunnassa mittalevya
saatamalla. Reian leveyden enimmaislevitys on 15 mm.

Esimerkki:

Kun leikataan 25 mm levea reika 16,5 mm:n

leikkausteralla, toimi seuraavasti:

« Tydnna vipu (B) poispain itsestasi. Avaa
kuusiopultteja, joilla mittalevy on kiinnitetty.

« Saada mittalevy niin, etta liikkeen pituus (D) on
8,5 mm, eli 25 mm - 16,5 mm = 8,5 mm. Kiinnita
mittalevy kiristdmalla kuusiopultit.

* Leikkaa ensimmainen reika vipu (B) tydnnettyna
poispain itsestasi. Veda sitten vipu (B) itseasi kohti
ja suurenna reikaa leikkaamalla uudelleen.



HUOMAUTUS:
* Mittalevy on saadetty tehtaalla 30 mm levean reian
leikkausta varten.

2. Pitkittdinen (pituuden) suurentaminen
Reian pituus voidaan maarittaa kolmessa vaiheessa alla
olevan taulukon mukaisesti.

Leikkausketjun asento Leikattavan reian pituus

Alkuperainen asento 52,5 mm

Asetusasento nro 1 52,5 mm-105 mm

Asetusasento nro 2 77,5 mm-130 mm

HUOMAUTUS:
« Hieman maaritettya pidempi reika voidaan leikata
leikkausketjun kireydesta riippuen.
« Saatokuusiopultit on sdadetty tehtaalla 90 mm pitkien
reikien leikkaamista varten asetusasennossa 1 ja
120 mm pitkien reikien leikkaamista varten
asetusasennossa 2.
Paina oikeanpuoleista kahvaa alas samalla, kun nostat
vasemmanpuoleista kahvaa. Varmista, etta
saatokuusiopultti loksahtaa paikalleen kunnolla. (kuva 11)
Avaa kuusiomutteria, joilla saatokuusiopultti on kiinnitetty.
Kaanna saatdkuusiopulttia, kunnes leikkausketjun asento
on sopiva, ja kirista sitten kuusiomutteri. (kuva 12)

VAROITUS:

« Kun kaytat voimaa saatdkuusiopultin tai kuusiomutterin
kaantamiseen, huolehdi siita, ettei saatdkuusiopultti
paase luiskahtamaan pois asetusasennosta.

Palauta leikkausketju kohtisuoraan (alkuperaiseen)

asentoon vetamalla vipua (C) itseasi kohti samalla, kun

painat oikeanpuoleista kahvaa alas ja nostat hieman
vasemmanpuoleista kahvaa ylds, ja siirrd leikkausketju
takaisin alkuperaiseen asentoon.

Kun leikkaat reikaa, kayta ensin kohtisuoraa asentoa,

sitten asetusasentoa nro 1 ja lopuksi asetusasentoa nro

2. Ripusta aina turvallisesti tydkalun paa takaisin

koukkuun, kun muutat leikkausketjun asentoa. (kuva 13)

Kun suurennat reikda seka poikittais- etta

pitkittdissuunnassa, leikkaa reiat jarjestyksessa 1-6

kuvan mukaisesti. Nain reikien suurentaminen kay

helpommin ja tehokkaammin. (kuva 14)

VAROITUS:

+ Ala koskaan yrita suurentaa reikaa, kun leikkausketju
on viela reidssa. Seurauksena on epavakaa ja
vaarallinen toiminta.

+ Al koskaan kallista leikkausketjua, kun leikkaat
ensimmaista reika, tai seurauksena voi olla
vaarallinen takaisku. Pida leikkausketju aina
kohtisuorassa asennossa, kun leikkaat ensimmaista
reikaa.

Tyokalulla voidaan leikata korkeintaan 130 mm:n

limiliitoksia. (kuva 15)

HUOMAUTUS:
« Limiliitoksia voidaan leikata vain tytkappaleen
etuosasta (sinusta poispain oleva puoli).

HUOLTO

HUOMIO:
« Varmista aina, ettd tydkalu on sammutettu ja kytketty
irti virtalahteesta ennen sen tarkastusta tai huoltoa.

+ Ala koskaan kayta bensiinid, ohentimia, alkoholia tms.
aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen varit ja muoto
voivat muuttua.

Hiiliharjojen vaihto (kuva 16)

Irrota ja tarkasta hiiliharjat sdannéllisesti. Vaihda ne, kun
ne ovat kuluneet rajamerkkiin asti. Pida hiiliharjat puhtaina
ja vapaina liukumaan pidikkeissaan. Molemmat hiiliharjat
taytyy vaihtaa yhta aikaa. Kayta vain identtisia hiiliharjoja.
Irrota harjanpidikkeiden kuvut ruuvitaltalla. Irrota kuluneet
hiiliharjat, asenna uudet, ja kiinnita pidikkeiden kuvut.
(kuva 17)

Voitelu

Poista kayton jalkeen tyokaluun tarttunut lika, lastut ja
vieras aine. Voitele sitten liikkuvat osat (etenkin
leikkausketju) ja kosketuskohdat.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi Makitan valtuutetun huoltokeskuksen tulee
suorittaa korjaukset sekd muut huolto- tai saatétyot
Makitan varaosia kayttaen.

LISAVARUSTEET

/\ HuomIO:

» Seuraavia lisévarusteita tai laitteita suositellaan
kaytettévaksi tdssa ohjeessa kuvatun Makita-tydkalun
kanssa. Muiden lisdvarusteiden tai laitteiden kayttd voi
aiheuttaa henkildvahinkoja. Kayta lisdvarustetta tai
laitetta vain ilmoitettuun kayttétarkoitukseen.

Jos tarvitset lisétietoja varusteista, ota yhteyttd Makitan

paikalliseen huoltopisteeseen.

« Leikkausketju

« Ketjutanko 30 mm:& varten

* Ketjupyora 4 30 mm:a varten

+ Oljy (100 cmd)

HUOMAUTUS:

« Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
tydkalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.

Melu ENG905-1
EN61029-standardin mukaisesti maaritetty tyypillinen A-
painotettu melutaso:
6énenpainetaso (Lpa): 90 dB (A)
Aénitehon taso (Lya): 103 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)
Kéayta kuulosuojaimia.

Tarina ENG900-1
Térinan kokonaisarvo (kolmiakselisen vektorin summa)
maaraytyy EN61029-standardin mukaisesti:
Tarinapaéastd (ap): 2,5 m/s? tai vdhemman
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
+ limoitettu tarinapaastdéarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen avulla
voidaan vertailla ty6kaluja keskenaan.
+ limoitettua tarindpaastdarvoa voidaan kayttda myos
altistumisen alustavaan arviointiin.
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/\ VAROITUS:

« Tyokalun kdyton aikana mitattu todellinen
tarinapaastodarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastdarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.

« Selvita kayttajan suojaamiseksi tarvittavat varotoimet
todellisissa kayttdolosuhteissa tapahtuvan arvioidun
altistumisen mukaisesti (ottaen huomioon kayttdjakso
kokonaisuudessaan, myds jaksot, joiden aikana
tydkalu on sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

Vain Euroopan maat ENH003-13
EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Laitteen tunnistetiedot:
Ketjujyrsin
Mallinro/tyyppi: 7104L
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttavéat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:
2006/42/EY
ja etta ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:
EN61029
Teknisen dokumentaation yllapidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30. 1. 2009

Perz

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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EAAHNIKA (Mpwrtoyeveig odnyisg)

Meprypaen yevikig dyng

1. MT1rouAévi pe TITepulyia 14. Miow péykevn 27. EZaywvik6 pummouAdvi pubuiong
2. Agovag aTotr 15. Aapn puBuiong yia Tnv TpokaBopiopévn Béon 1
3. Zrom 16. MtpoaTivr péykevn 28. Egaywviké putrouAdvi puBuiong
4.  KoupTri aopdhiong 17. EvOeIKTIKA TTAGKQ yla TNV TTpokaBopiopévn Béon 2
5.  ZkavddAn d1akoTITNG 18. TAdka evdeigewv 29. ApxIknA Béon
6. PuBuioTiknA Bida 19. Tpappn koG (A) 30. MpokaBopiopévn Béon 1
7. Pa&Bdog aAuaidag 20. Tpappn kotAg (B) 31. MNpokaBopiopévn Béon 2
8. Kd&Auppa alucidag 21. AykioTpo 32. Kavoévag
9. EZaywvVik6 PTTouAGVvI 22. E&aywvikd utrouAdvia 33. M1pooTIivég OPIYKTAPAG
10. Béhog 23. MAdka pétpnong 34. 'Evdeign opiou
11. Adévm 24. Aiavuépevn améataon (D) 35. Katdki utrodoxéa yia 1o
12. MoxAog (A) 25. Moxhog (B) KapBouvaKI
13. MoxA6g péykevn 26. MoxAog (C) 36. KaroaBidl
TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
MovTtého 7104L
’ MéVIUTOVpr:]KOQ OTTAG 130 mm
AuvaToTNTEG (diaunkeg)
MéyioTo BaBog otrig 155 mm
MAGTOG EQapudaIoU TeEPayiou Epyaaciag 80 mm — 308 mm
TayoTnta aAucidag 300 m/min
Alaotdoeig (M X1 XY) 512 mm X 298 mm X 513 mm
KaBapo Bapog 17,3 KIANG
TaEn aopaAeiog TégNn |

* AGyw TOU GUVEXOUEVOU TTPOYPANHATOG TTOU EQAPHOJOUHE YIa EPEUVA KOl AVATITUEN, T TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKG OTO

TTapdV EVTUTIO UTTOKEIVTAI 0€ aAAayr| Xwpig TTpogidoTroinan.

o Ta TEXVIKA XOPOKTNPIOTIKA EVOEXETAI va DIA@EPOUV avaAoya PE Tn XwWPa.

* Bdpog olppwva pe T diadikaaia EPTA 01/2003

Mpoopiddopevn xpRon ENE062-1
To epyaAeio TTpoopileTal yia To Avolyua E00XWY o€ EUAO.

Napoxn pevuarog ENF001-1
To epyoaAeio TTPETTEI VO CUVOEETAI HOVO OE NAEKTPIKA
TPo@odoaUia TNG idlag TAONG YE QUTAV TTOU avaypa@eTal
oTNV TTIVOKiIda OVOUOOTIKWY TIMWY KOl MTTOPET va
AeiToupynoel uévo pe evaAAAOOOPEVO HOVOPATIKO PEUNA.
To gpyoaAeio autd TTpETTel va gival yelwpévo oTav BpiokeTal
o€ AeIToupyia yia va TIpoaTATEUETAI O XEIPIOTAG ATTO TV
TPOKANGN nAekTpoTTANgiag. Na xpnoiyoTroigite pévo
TPITTAG KAAWDIO PE PIG TPIWV OKPODEKTWV HE YEIWON KAl
TIPICEG TPILWV AKPODEKTWV TTOU BEXOVTAI TO PIG TOU
epyaAeiou.

Fevikég MposidomroIiNoeig
Aoc@aleiag Tou HAekTpIKOU
EpyaAcgiou

& MPOEIAOMNOIHZH AlaBdaoTe 6AEG TIg
mpoeidotmoinoeig aog@alsiag kai OAEg TiG 0dnyieg. Av
Oev aKOAOUBNOETE OAEG TIG TTPOEIBOTTOINTEIG KAl TIG
odnyieg, utTtdpxel Kivduvog NAEKTPOTTANEiag, TTupkayIdg f/
Kal coBapoU TPAUHATIOHOU.

GEA010-1

DuAdTe OAeg TIG
TPOEISOTTOINCEIG KAl TIG 0BNYiEg
yia HEAAOVTIKA ava@opd.

NMPOZOETOI KANONEZ
AZOAANEIAZ

1. Na XpnOIYOTIOIEITE TO TTAPOV EPYAAEio HOVO YIa va
avoiyeTe omég o€ {UAo.

2. To epyaAeio auTtd TPOOPIlETAl YIA TO AVOIYH

omrwVv o€ {UAo pe emiTedn emgaveia. Mn To

XPNOIMOTIOIEITE TTOTE YIX VO OVOISETE OTTEG OFE

KOpHOUG BEVTPWV.

Na @popdTe wroaomideg.

4. Na xe1pi{eoTe TNV KOTTIKI aAucida pe TTpocoxn
€1eIdn gival oAU aixunpen.

5. No TOTToBETEITE TO TEPAXIO EPYOCIOG OE KOPUATIO
§UAou 1 xapnAoUg 5okoUGg WOTE VA Un XTUTTAOEI N
KOTITIKN aAucida oT1o £€50¢0og, To SAedO, KTA., Kal
TPokANnBei BAGRN oTnV KOTTIKA aAucida Tn oTIyuR
1TOU aVOIYETaI N OTTA.

6. EA&yETE TPOOEXTIKA TNV KOTITIKN aAuCida yia
pwypég A BAGRN TpIv atrd Tn AsiToupyia.
AVTIKATOOTAOTE AUECWG HIC KOTITIKN aAUCiBa pE
pwypn A BAGRN.

ENB093-1

o
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7. Aoc@alioTe KaAd To epyaAeio OTO TEMAXIO
£pyaoiag.

8. EA&ygre Kal apaIpEOTE KAPPIA 1 §EVa aVTIKEIPEVA
aT1rd TO TEPAXIO EPYATiag TPIV a1rd Tn AsiToupyia.

9. Mn BéoeTe TO €pyaleio o€ AeiToupyia pe To
KAAUppO ao@AAEIOG aVOIXTO.

10. Mn @opdrTe ydvTia Katd Tn AsiToupyia.

11. Mnv TAno16deTe T X€PIO 0AG OE KIVOUUEVA PEPN.

12. BydATe 10 £pyaAgio amwd TO TEPAXIO EPYATiAg HETA
TN AgIToUpyia IO va MNV TTECEl Kal VA TTPOKOAETEI
mMBAVWG TPAUHATIOHO.

13. MnV KaKOMETUXEIPIEOTE TO NAEKTPIKO KAAWSIO.
Mnv Tpafdre oTé TOo NAEKTPIKO KAAWSIOo yia va To
armmoouvdéoeTe amrd TNV mpida. AlaTnpeite To
NAEKTPIKO KAAWSI0 HaKpPId a1rd BepuoTNT, AdSIA,
VEPO Kl AIXUNPA AVTIKEIJEVA.

14. ZQITH FEIQZH. To epyaA&io auTo Tpémrel va gival
Yelwpévo OTav BpiokeTal o€ AEIToupyia yia va
TPOCTATEVUETAI O XEIPIOTAG ATTO TNV TTPOKANON
nAekTpomAngiag.

15. KAAQAIA NMPOEKTAZHZ (MMAAANTEZEE). Na
XPNOIMOTTOIEITE MOVO TPITTAG KOAWSIa PE PIG TPIWV
AKPOBEKTWYV HE YEIWON Kal TTPIleEg TPIWV
OKPOJEKTWYV TToU BEXOVTAI TO PIG TOU EPYOAEiou.
AMAGETE N} ETMIOKEVAOTE AMECTWG TO KATEOTPAUMEV
A Ta POapHEVA NAEKTPIKGE KAAWDIA.

OYAAZTE AYTEZ TIZ OAHrIEZ.
NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

NPOZOXH:

* Na BeBaiveaTe TTavToTe OTI TO €pyaAeio ival ofnoTd
KaI aTroouvOedePEVO aTTd TO PEUNA TTPIV PUBUICETE 1
eAEyEeTe KATTOIO AEITOUPYIiQ TOU.

PUBuion Tou BdBoug kotrAg (Eik. 1)
Z€0QIETE TO UTTOUAGVI pE Ta TITEPUYIA GTO OTOTT.
MeTakIVAOTE TO OTOTT OTNV £MBUKNTH B0N Kal OiETE TO
MTTOUAGVI pe Ta TITepUyia. OTav gival o@iypévo, To Akpo
TWV YTTOUAOVIWV WE Ta TITepUyIa Ba TTpETTel va BpiokeTal
o€ ETTAQPA PE TNV ETTITTEDN €TTIPAVEIR Tou dgova oToTr. Ol
apiBuoi TTou avaypd@ovTal oTov G§ova GTOoTT gival o€
€KOTOOTA (3 mm avd diaBdbuion).

Apdon diakéTrTn (Eik. 2)

MPOZOXH:

* [piv ouvdéaeTe TO epyaAgio, TTAVTOTE va EAEYXETE OTI N
oKavOoAAn dIaKATITNG EVEPYOTTOIEITAI KAVOVIKA KOl
emoTpépel oTn Béon OFF 6T1av TNV a@rveTe.

Ma va pnv mégetal n okavddAn diakoTTngG Katd Adeog,

TIAPEXETAI va KOUMTT ao@dAiong. MNa va §ekIvAoeTE TN

AeiToupyia Tou epyaAgiou, TIIECTE TO KOUNTTT aopAaAIoNG Kal

TPpaBAETE TN OKAVOAAN BIaKOTITNG. Na va OTAPATHOETE,

apnaTe TN oKavOAaAn SIaKOTITN.

2YNAPMOAOIHZH

NPOZOXH:

* Na BeBaiwveaTe TTavToTe OTI TO €pyaAeio ival ofnoTd
Kl aTTOoUVOEDEPEVO OTTO TO NAEKTPIKG PEUNA TTPIV
eKTEAEOETE OTTOIODATIOTE £pyaaia g€ auTo.
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TomroBéTnoN N a@aipeon TNG KOTITIKAG
aAucidag (Eik. 3)

MPOEIAOMNOIHZH:

* Na BeBaiwveaTe TTavToTe OTI TO pyaAcio gival ofnoTd
Kal atroouvdedeEVO aTrd TO PEUNA TTPIV TOTTOBETHOETE
f AQAIPECETE TNV KOTITIKA aAugida.

* Na kAgiveTe TTAvVTOTE TO KAAUPPO aAUTIdAG PETA TNV
TOTTOBETNON, TNV GPaipEon f TN PUBUION TNG KOTITIKAG
aAuaidag.

AvoigTe TO KAAUPPO aAudidag yia va TOTTOBETATETE TNV

KOTITIKA) aAugida. Zea@igTe TO E§AYWVIKO PTTOUAGVI TTOU

ag@aAiel Tn papdo aAuaidag kai Tn pubuioTIKA Bida.

MpogavaToAioTe TOUG KOTITEG TIPOG TNV KATEUBUVON TOU

BéAoug oTo epyaAeio (kaTeUBuvan TTEPIOTPOPAG).

MpocgapudaTe TNV KOTITIKA aAUCida TTpwTa 0TO dOVTI Kal

KaToTTIV 07N PARd0 aAucidag. Z@igTe To £€aywVIKSO

UTTOUAGVI €wg TN péon. (Eik. 4)

MepioTpéwTe TN pUBIOTIKA Bida yia va au§AoEeTe TNV TEON

TNG KOTITIKAG aAuaidag. TpaBAgTe eAagpd To uéco NG

KOTITIKAG aAucidag. To Téviwua TnG KOTITIKAG aAucidag

ival IKkavoTroiNTIkG éTav n améoTacn avapeoa aTmo Tn

paBdo aAuaidag kal TNV KOTITIKH aAuaida eival TTepitou 5

£wg 6 mm. (Eik. 5)

MeTtd atmd Tn pUBUION TOU TEVTWHATOG, OPIETE TO

€§ayWVIKO UTTOUAGVI KaAd yia va ao@alioeTe Tn paRdo

aAucidag. EmimAéov, ogigte eAappd Tn puBuIoTIKA Bida.

KAgioTe T0 KGAUppa aAuoidag.

Ma va BydAeTte TNV KOTITIKA aAudida, akoAOUBAOTE TIG

d10dIkagieg TOTTOBETNONG UE AVTIOTPOYN OEIPd.

Ao@dAion Tou epyaleiou oTO TEPAXIO
epyaoiag (Eik. 6 ka1 7)

Ze0@igTE TO HOXAO HEYKEVNG KOI METOKIVACTE TNV TTIOW
MEYKEVN TTPOG Ta TTiICW. TOTTOBETAOTE TO EPYAAEiO ETTAVW
OTO TEPAXIO £pyaAaTiag Ye TPOTTO WWOTE N UTTPOCTIVH
péyKkevn va €pBel og ETTOQRA PE Ta TTAQIVA TOU TEPAXIOU
gpyaaiag. METAKIVAOTE TNV THOW PEYKEVN TTPOG Ta EUTTPOG
£w¢ GTou N aTréoTaoN PETAEU TNG TTHOW PEYKEVNG KAl TOU
Tepayiou epyaciag va gival 3 éwg 8 mm. Z@igTe TO HOXAO
MEYKEVNG VIO VO A0QAAICETE TNV TTHOW PEYKEVN.
MEeTaKIVAOTE TO £PYAAEIO PE TPOTTO WOTE N EVOEIEN «O»
oTnv TTAdKa evOei§ewv va gival eUBUYPAPUICUEVN KE TN
ypappn KotrAg (A). MiEoTe evIEAWS TTPOG Ta KATW TO
HOXAO (A) yia va ac@OAiGETE TO TEPGXIO EPYATIOG.
MepioTpéwTe TN AaPr pUBUIONG wg 6TOU Va
€UBUYPANMICTE TO PTTPOCTIVO AKPO TNG KITPIVNG
€VOEIKTIKAG TTAGKAG pE TN ypappr koTmg (B). (EIk. 8)

AEITOYPrIIA (Eik. 9)

MaoTe kaAd TG Aafég o€ omroiadrTToTe TTAEUPA.
EvepyotroinoTe 1o epyaAeio kal TrEPIPEVETE £WG OTOU N
KOTITIKA aAucida @Taael oTnv TeAIKN TaxUTnTa. Kartémyv,
aTTEAEUBEPWOTE TO AYKIGTPO KOl XAUNAWOTE TNV KEPAAR
TOU EPYOAEIOU yIa va KOWETE TO TEPAXIO Epyaciag. Mnv
aokeite UTTEPPBOAIKN TTiEON OTO £pyaAeio. KaTi Té€Tol0
JTTOPET VO HEIWOEN TNV aTrddoon AsiToupyiag, aAAG kal va
TIPOKaA£OEl ETTIKIVOUVN avTidpaan. Na Tpo@odoTeite apyd
aTnV apxn TNG KOTITIKAG AgiToupyiag, 6tav yivetal didvoign
TNG OTTAG Kal OTaV KOBETE £vav KOUTTO TOU TEPAXIOU
epyaaiag. MeTd 10 KOWIHO, ONKWOTE OIYA-01ya TNV KEQAAR
TOU ePYOAEiOU €wg OTOU VO UTTOPETETE Va TNV
TOTTOBETAOTE {avd £TTavw 0TO AyKIGTPO. KatdTiv,



QATTEVEPYOTTOINOTE TO EPYOAEIO. ZNKWOTE TO HOXAS (A) Kai
ByaATe To epyaleio aTrd To TEPAXIO EPYOTIOg.

MPOEIAONOIHZH:

* Na TotroBeTeiTE TTAVTOTE TNV KEPAARA TOU EpYaAEiou
gava oT1o AyKIoTPo OTav TO £pyaleio dev AeITOUpyeEi.

* Mn BOKINACETE TTOTE VO KOWETE EVA TTEPIOTPOMMEVO 1)
TTOPAPOPPWHEVO TEPAXIO EPyATiag aTo oTroio Oev gival
KOAG 0OQANIOUEVO TO EpyaAEio.

PUBuIon ev3eIKTIKAG TTAGKAG Kal TTAGKOG

evleiewv

H kiTpivn evOeIKTIKA TTAGKA KaI N TTAGKa eVOEIGEWV givail
PUBUIOPEVEG ATTO TO EPYOCTACIO VIO Th OTAVTOP KOTITIKK
aAucida Twv 16,5 mm TTou TTapEXETal. Z€ TTEPITITWON TTOU,
yia kG@To10 Adyo, n euBuypdupion dev gival CwaoTA ) 6Tav
XpPnaolpoTroleiTal KOTITIKA aAugida GAAou peyéBoug,
geogigTe TIG BidEG KaI pUBUIOTE TNV KiTPIVN EVOEIKTIKA
TIAGKQ KOl TNV TTAGKO EVOEIEEWV.

Ot peyébuvong

1. Eykdpoia (katd mwAdrog) peyébuvon (Eik. 10)
MTopeite va peyeBUveTe eykGpaoia pia oty pubuiovtag
TNV MAGKa pETPNONG. H péyloTn eTTEKTAON TOU TTAGTOUG
oTTAG gival 15 mm.

Mapadeiypa:

‘Otav avoiyeTe pIa OTTA pE TTAGTOG 25 mm

XPNOIUOTTOIWVTAG KOTITIKA aAugida Twv 16,5 mm,

OUVEXIOTE WG aKOAOUBWG:

« ThéaTe 10 pOXAS (B) pakpIG atmd €06G. =eaigTe TO
£EaywVIKA pTTouAdvia TTou ag@alidouv TNV TTAGKa
pérpnong.

* PuBpioTe TNV TAGKQ PETPNONG £TO1 WOTE N
Siavuépevn améotaon (D) va gival 8,5 mm,
onAadn, 25 mm — 16,5 mm = 8,5 mm. Z@i¢te 1Ot
£CaywvVIKa PTTouAdvia yia va aog@aAioeTe TNV TTAGKO
pérpnong.

* AvoigTe TNV TTPWTN OTTA ME TO HOXAS (B) meopévo
Hokpid a1éd eadg. Katomv, TpaBngre 1o poxAd (B)
TIPOG TO PEPOG OAG Kal KOWTE §ava yia va
peyeBUVETE TNV OTTA.

MNAPATHPHZH:

* H mAdka pétpnong eival puBuiopévn até To
£PYOOTAOIO YIa VA avoiyel oTrég pe TTAGTog 30 mm.

2. AlopnAkn (kaTd uRkog) ueyébuvon

MTropeite va KaBopioeTe TO PKOG TNG OTTAG OTa TPIa

BripaTa TTou TTapoucilovTal OTOV TTAPAKATW TTIVAKA.

Mnkog oG Trou Ba

©¢on komrTikig aAuoidag avoIxTE

Apxikn Béon 52,5 mm

MpokaBopiopévn Béon 1 52,5 mm — 105 mm

MpokaBopiopévn Béon 2 77,5 mm — 130 mm

MNAPATHPHZH:

* MrTropei T0 PAKOG TNG OTTAG VO avoIXTE Aiyo
TTEPIOTOTEPO aTTd O,TI €iXe TTPOKABOPIOTEI avaloya e
TO TEVTWHMA TNG KOTITIKAG aAUCidag.

* Ta e§aywvikd@ uTTouAdvia puBuIong ival pubuiopéva
aTrd TO EPYOCTACIO VIO VA QVOiyOUV OTTEG JE MAKOG
90 mm oTnv TTpokaBopiopévn BEon 1 Kal uE PAKOG
120 mm oTnv TTpokaBopiopévn Béan 2.

MéoTe TTPOG Ta KATW TN BCIG Aar], EVW ONKWVETE TNV
aploTepn AaBr. BeBaiwBeite 611 TO £§aywVIKO YTTOUASVI
pUBHIONG YAIOTPAEI 0Tn B€0n Tou pe aopdAcia. (Eik. 11)
=e0QigTe TO €aywviko TTagIuadI TTou ao@aAilel To
€EAYWVIKO PTTOUAGVI pUBIONG. MePIOTPEYTE TO EEAYWVIKO
MTTOUAGVI pUBHIONG €wg GTOU N KOTITIKA aAugida QTaoE!
aTnVv emOupnTr) B€0n Kal KATOTTV OQigTE TO £EAYWVIKS
Tagiuadl. (Eik. 12)

MPOEIAOMOIHZH:

+ ‘OTav aOKE(TE TTiETN IO Va TTEPIOTPEWETE TO ECAYWVIKO
UTTOUASVI pUBUIONG 1) TO £§aYWVIKS TTAgINAGDI,
TIPOCEXETE WOTE TO EGAYWVIKO PTTOUAGVI pUBUIONG va
un YAIoTpriogl atrd Tnv Trpokabopiopévn Béon.

Ma va eTTava@EPETE TNV KOTITIKI) aAuGida oTnv KABETN

(apxikn) B¢on, Tpapngte To poxAod (C) TTpog To PEPOG Gag

EVW TTIECETE TTPOG TA KATW TN BE§IG AaBr) KOI ONKWVETE

eAa@pd TN Oe€ic AaPr) Kal HETAKIVEITE TNV KOTITIK aAugida

aTtnVv apxIikA Béon tng.

‘Otav avoiyeTe pIa OTIN, VO XPNGCIPOTIOIEITE APXIKA THV

KABETN B€an, KATOTTIV TNV TTPpokabopiopévn Béon 1 kai

TENIKG TNV TTpokaBopiopévn Béon 2. Na TotToBeTEiTe

TIGVTOTE PE AOPAAEIQ TNV KEQOAN TOU EpyaAgiou avda oTo

AaykioTpo 6tav aAAGgeTe T B€0N TNG KOTITIKAG OAUCidaG.

(Eik. 13)

Otav peyeBUvVeTE Pia o1t TG00 £yKAPGTIa 600 Kal SIaPAKN,

va TNV aVOIiYETE PE TN OEIPG TTOU UTTOBEIKVUETAI OTTO Ta

BrAuata (1) éwg (6), 6TTwG TTapouciddetal. ‘ETol, n

peyéBuvon Tng oG Ba yiveTal 1o eUKOAA Kal ATTOdOTIKA.

(Eik. 14)

MNPOEIAONOIHZH:

* Mnv ETTIXEIPAOETE TTOTE va PEYEBUVETE pia OTTA 6TAV N
KOTITIKA aAugida BpiokeTal akdua péoa otnv otrr. Autd
Ba TrpokaAéoel aoTaBn Kal TTIKivOUvVn Asitoupyia.

* Mnv kpaTdTe TIOTE TNV KOTITIKA aAugida uTrd ywvia 6Tav
QVOIYETE TNV TTPWTN OTTH ETTEIDA WTTOPEI VA TTPOKANBET
€TMIKivOuvo kKAGToNnua. OTav avoiyeTe TNV TTPWTN OTTH,
va puBiCeTe TTAVTOTE TNV KOTITIKA aAuCida oTnv KABeTn
Béon.

MTopeite va avoiyete appoug pe emkaAuwn £éwg 130 mm

pe 1o epyaheio auTd. (Eik. 15)

MNAPATHPHZH:

* Mrmropeite va avoiyete appoUg pe eTTKAAUWN Yévo oTo
UTTPOCTIVO PEPOG (TTAEUPE TTOU €ival HOKPIG aTTd €0GG)
TOu TePdIou Epyaaiag.

2YNTHPHZH

NPOZOXH:

* Na BeBaiwveaTe TTavToTe OTI TO EpyaAEio gival afnoTd
KOl ATTOOUVOEDEPEVO ATTO TO NAEKTPIKG pEUUQ TTPIV
EKTEAEOETE OTTOINBATIOTE Epyaadia EAEyxou 1
ouvTApNOoNG o€ auTd.

* Mnv xpnoigotroinoete Bevdivn, Bev{OAn, SIOGAUTIKO,
aAkodAn i k&t TTapduolo. MTropei va TTpokAnBei
ATTOXPWHATIONEG, TTOPAPOPPWON 1) PWYHEG.

AvTikatdoTaon kapBouvakiwv (Eik. 16)
Na a@aipeite kal va EAEYXETE TAKTIKA Ta KAPBOUVAKIA.
AVTIKOTAOTAOTE Ta 6TV £XOUV PBapEi Ewg TNV EvOEIgn
opiou. Na diaTnpeite Ta kapBouvakia kabapd kai
eAelBepa yia va YAIoTpoUv aTig uTtodoxEg. Mpétrel va
aAAGdeTe TaUTOXPOVA Kal Ta dUO kapBouvdkia. Na
XpnoipoTtrolgite yévo kapBouvdkia idiou TUTTOU.
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Me 1n BonBeia evog kataaBidiol, BYAATE Ta KATTAKIA TNG
utrodoxn yia Ta kapBouvdkia. BydAte Ta @Bapuéva

KOPBOUVAKIA, TOTTOBETAOTE Ta KAIVOUPYIA KAl ao@aAioTE
Ta KaTréKia TNG UTTodoXNG yia Ta kappouvdkia. (Eik. 17)

Aitravon

MeTd T xprion, va agaipeite TN okdvn, Ta BpalouaTa Kal
Ta &€va avTIKEIYEVA TTOU £XOUV TTPOOKOAANOEI GTO
epyaheio. Katdmiv, AirrdveTe Ta Kivoupeva pépn (18iwg TNV
KOTITIKA aAucida) Kail Ta ouvOEdEEVA TURPATA.

Ma va diatnpeital n AZOAAEIA kai n A=ZIONIZTIA Tou
TIPOIOVTOG, Ol EPYOCIEG ETTIOKEUNG, KABWG Kal
otroladrote GAAn epyaacia ouvTipnong i pubuiong, Ba
TIPETTEI va EKTEAOUVTAI OE £§0UCIOBOTNHEVD KEVTPO
egutrnpéTnong Tng Makita, kai TrévToTe pe TN Xprion
avtaAakTIkwv Tng Makita.

MPOAIPETIKA AZEZOYAP

/A\NPOZOXH:

* ZuvIOTATal N XPrioN QUTWV TwV ageooudp
eCaptnudTwy pe To epyaAeio Tng Makita, 6TTwg
TIEPIYPAPETAI OTO TTAPOV eyxeIPidIo. Av
xpnoipotroifoeTe GAAa ageooudp i e€apTrhpaTa PTTopEi
Va TTOPOUCIAOTET KivOuvog yia TTpdKANON TpaupaTIoPoU
TpoowTwv. Na XxpnoIyoTIoIEiTe Ta ageooudp Kal Ta
e¢aptApara yévo yia To GKOTTS YIA TOV OTT0i0
TTpoopidovTal.

Av xpeldleoTe kaTToIa BoRBeia ) TTEPICTOTEPEG

TIANPOPOPIEG OXETIKA PE TO ageaoudp auTd, atreubuvBeite

aTo TTANCIE0TEPO KEVTPO €UTTNPETNONG TNG Makita.

« Kotk aAucida

* PdaBdog ahuaidag yia 30 mm

e A6vT 4 yia 30 mm

* AimmavTiké (100 cc)

ZHMEIQZH:

* Opiopéva atd Ta aToIXEia TNG AioTa PTTopEi va
TIEPIEXOVTAI OTNV OUCKEUATIO TOU EPYAAEIOU WG
KavoVIKG ageooudp. AuTd evaéxeTal va dlapEéPouV aTrd
XWPa o€ XWpa.

©6pupog ENG905-1
To olvnBeg oTabuiopévo eTmiTredo BopuRou TTou EXEl
kaBopioTei ouppwva pe Tnv EN61029:
Emimedo nxnrikig Trieong (Lpa): 90 dB (A)
Emimedo nxnmikAg 10x00g (Lya): 103 dB (A)
ABeBaidtnta (K): 3 dB (A)
Na @opdTe WTOAOTTIdES.

Aoévnon ENG900-1

H ouvoAikn TiuA d6vnaong (diavuouaTtikd aBpoioua TPILV

agévwv) TTou €xel kaBopiaTei oUp@wva pe TNV EN61029:

EktropTA 86vnong (ap): 2,5 m/s? i Aiyétepo
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

* H dnAwBeioa TIun Twv TTAPaAYOUEVWY KPABAOHWY £XEI
KOTAPETPNOEI cUPPWVa PE TNV TUTTOTTOINUEVN PEBODO
SoKIpaaiag Kal UTTOpEi va XpnaoihoTToindei yia Tnv
aUykpIon £vOg epyaAeiou pe €va dAlo.

* H dnAwBeioa Tiun Twv TTapayouévwy Kpadaouwy
UTTOPEI €TTIONG VO XPNOIPOTIOINGEI yIa pia
TIPOKATOPKTIKA agloAdynon Tng €kBeong oToug
Kpadaopoug.
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/\ NPOEIAOMOIHEH:

* H extrouTm Kpadaopwy Katd Tn dIdpKEIa TNG
TIPAYHATIKAG XPONG TOU NAEKTPIKOU £pyaAEiou YTTOPET
va dia@épel atrd Tn dNAWBEIcA TIUA TWV EKTTOUTTWY,
avdaAoya e Tov TPOTTO JE TOV OTTOI0 XPNOIKOTTOIEITAI TO
epyaAeio.

* ®povrioTe va AdBeTe Ta YETPO ACPAAEiQg TTOU
aTraIrouvTal yia TNV TTpoaTaagia Tou XProTn TTou
BaocidovTal o€ pia ekTipNoN TNG €kBeong o€
TTpayHaTIKEG oUVOKeS Xprong (Aaupavovtag utréyn
OAa Ta pépn Tou KUKAOU AgiToupyiag, 6TTwg givai ol
TIEPITITWOEIG KATA TIG OTTOIEG TO EPYaAEio eival
QATTEVEPYOTTOINUEVO Kal OTaV AEITOUPYEi OTO peAQVTI
ETMITTPOCOETWG TOU XPOVOU KATA TOV OTTOI0 TO EPYOAEio
Bpioketal o€ xpron).

MNa EupwTraikég xwpeg povo

EK - ARAwon cuppépewong

H Eraipia Makita wg ureBuvog KATAOKEUAOTAG,

SnAwvel 6Tl TO TTAPAKATW MNXAVNHA /| HNXAVAHATA

TnG Makita:

Ovopagia MnxavAiuaTog:

Mnxdvnua ecoxwyv pe aluaida

Ap. MovtéAou/ Tutrog: 7104L

aTroTeAEl TTAOpAywYr o€ OeIpd Kal

ZUPHOPPWVETAI ME TIG 0KOAOUBEG EupwTTaikég

Odnyieg:

2006/42/EK
Kai kataokeuageTal cUPQWVA PE TO TTOPAKATW TTPOTUTIA 1)
TUTTOTTOINMEVA Eyypaga:

EN61029
O €¢ouaI0d0TNUEVOG PAG AVTITTPOoWTTOG oTNV Eupwytrn
dlaTnpei Ta TEXVIKA £yypaga, 0 OTToiog givail:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

ENH003-13

30. 1. 2009

e

Tomoyasu Kato
AiguBuvTig
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

883685A992 www.makita.com
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